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Przystawka 0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GP4-2017 stuzy do wykonywania ztoceri na kanatach 0. Channel
produkowanych przez fime Opus.

PRZYGOTOWANIE KANALU DO ZtOCENIA

1. Przykrec¢ pokretta do przystawki 0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GPy-2017.

2. Na podstawe 0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GP4-2017 natéz naktadke o takim
samym rozmiarze (informacja o rozmiarze znajduje sie na wierzchu kazdej
naktadki), jak rozmiar kanatu na ktérym bedziesz wykonywac ttoczenie. Na-
ktadke nalezy zamocowac na kotkach podstawy (naktadki posiadaja specjalne
otwory). Natéz kanat na naktadke.

3. Natdz skale na 0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GP4-2017 pomiedzy pokrettami.
W ten sposdb skala znajdzie sie w stabilnej pozycji. W przypadku mniejszych
kanatéw mozliwe jest dosuniecie skali do kanatu aby w ten sposéb tatwiej
byto wymierzy¢ pozycje kanatu. Aby to zrobi¢ nalezy dosunac skale wzdtuz
linii znajdujacej sie posrodku 0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GPy-2017, pamietajac

1. 0.GOLDCHANNEL BASE GP5/GP4-2017 by srodek skali pokrywat sie z tg linia.

2. naktadka 4. Zdejmij podktadki nr1i nr 2 z podktadki bazowej. Wigcej informacji
3. Skka'a‘ w rozdz. 11 ,,PRZYGOTOWANIE PODKtADEK" (instrukcja GPs5).

4. kana

5. Goldpress 5 posiada specjalne otwory boczne do wsuwania kanatéw
(rozdz. 2 ,,BUDOWA URZADZENIA", instrukcja GPs), dzigki temu mozliwe jest wy-
konywanie ztoceri/ttoczeri na krawedziach kanatu.

WYKONYWANIE ZtOCEN

1. W miejscu, gdzie chcesz wyztoci¢ napis, potéz odciety kawatek folii (btyszczaca strona do gory).

2. Wsun przystawke 0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GPy-2017 z kanatem pod grzatke i dosuii do ogranicznikéw
0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GPy-2017. Upewnij sig, ze pasek folii nie zsungt sie z miejsca. Za pomocg
pokretet na przystawce 0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GPy-2017 mozna pozycjonowac kanat w szczelinie zto-
cgco-ttoczacej. Krecac przeciwnie do kierunku wskazéwek zegara, mozna ustawi¢ kanat w gtab
szczeliny ztocgco-ttoczacej.

3. Przesuri maksymalnie w dot ramie urzadzenia, potwierdzone to zostanie sygnatem dzwigkowym
a licznik czasu rozpocznie odliczanie.

1. Po uptywie zaprogramowanego czasu (wyswietli sie napis END i pojawi sie sygnat dZwigkowy) pod-
nie$ ramie urzadzenia.

5. Wyjmij przystawke 0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GPy-2017 i zdejmij pasek folii. Jesli napis zostat wyztocony
w nieodpowiednim miejscu skoryguj jego potozenie za pomocg ogranicznikéw przystawki i wykonaj
kolejne ztocenie. Aby zmienic napis lub matryce zdejmij ramke z grzatki (uwaga: ramka jest goraca),
odtéz ja na podstawke, odczekaj 5-10 minut, az sie ochtodzi, a nastepnie rozpocznij uktadanie
nowego tekstu lub montowanie nowej matrycy.

Wigcej szczegotéw w instrukeji Goldpress 5 (rozdz. 13 ,,WYKONYWANIE ZtOCEN", instru kcja GPs).

With the machine ONLY the 0-CHANNEL manufactured by OPUS can be
hot stamped.

To hot stamp on channels you need to use 0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GPy-2017.
1. Put the thumbscrew into threaded hole.

2. Fit the channel jig on to the 2 pins on the 0:GOLDCHANNEL BASE
GP5/GPy-2017.

Put the channel on the jig. Make sure that the size of the channel jig is
the same as the channel, the numbers must be the same.

3. When using smaller channels you can slide the ruler forward using
the centre line on the base unit to ensure you have the channel in the
right place.

4. Remove plates nr1and nr 2 (see chapter 11 ,,PREPARING THE PLATES",
1. 0.GOLDCHANNEL BASE GP5/GP4-2017  GP5 user's guide). Insert the 0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GPy-2017 and the
g‘_Jr'ugIZ‘r” channel channel under the heat.

4. covered channel 5. You may move the channel to the left or right through channel
insert on hole (see dig. 1, GP5 user's guide) due to stamping on edge
of channel.

STARTING HOT PRINT STAMPING

1. Put a piece of cut foil over the area on the cover where you want to hot print stamp your text.

2. Insert the 0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GPy-2017 under the heater in the slot. Make sure that the foil strip
is positioned exactly under the frame. Ensure the 0-GOLDCHANNEL BASE GP5/GPy-2017 is square to the
unit, use the thumbscrews each side to regulate the unit and the typeface is in the middle of the
channel.

3. Press the handle to the maximum down position until the counter starts to count down the time.

4. After the set time has finished you will hear a ble-
ep and the LED display will show END, lift the han-
dle and remove the item.

5. Take the channel out and remove the foil carefully,
repeat the process making sure the temperature is
correct before stamping again. To change typeface
fonts make sure that they have cooled down, BURN
HAZARD, place it on the rack now you can start com-
posing a new text or mount a new matrix (more in-
formation in chapter 13 ,,STARTING HOT PRINT STAM-
PING", GP5 user's guide).
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