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1 METALBIND sysTEM LIl EiIbind’

MB 300 WAS DESIGNED FOR BINDING DOCUMENTS AND COVERS USING THE METALBIND
SYSTEM OF COVERS AND CHANNELS. THE PAGES OF THE PRESENTATION DOCUMENT ARE
PLACED BETWEEN COVERS AND THEN PUT INTO THE METALBIND CHANNEL AND CLAMPED
TOGETHER FROM THE OUTSIDE.

l Metalbind

1 - The back wall of the channel is bent to clamp covers and pages
2 - Special covering for hot print stamping
3 - Shaped front edge to keep a perfected flat face to the front of the presentations
4 - The internal pages protected against damage by the covers from the channel
5 - The front face of the channel is never misshaped always flat
6 - The special protrusions at each end help to centre covers and papers
of the presentation document and stop them moving sideways in the channel
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> DESCRIPTION e ever

3 - Binding slot

4 - De-binding hooks

5 - Extended back support

6 - Main back support for adjustable
end stops and de-binding plate

7 - Channel size selector tool

8 - Fixed end stop

9 - Adjustable end stop

10- De-binding wedge (MB),

11- De-Binding Adapter for channels
1.5 and 3mm only

12- Storage slots for binding bars A & B
and de-binding wedge

A - Binding bars thin

B - Binding bars thick

C - Fixed cover guide

D - Channels 1.5 to 32 mm

E - Binding jaw

3 HEALTH & SAFETY

* Before operating the equipment read the Health & Safety precautions and
manufacturer recommendations and the operation manual.

* The operation manual should be easily available at any time for the operator.

* The equipment should be kept away and out of reach of children.

+ Equipment must be protected against dust and damp.

* Equipment must be positioned on a strong and strudy flat surface.

* While binding, do not put fingers into the binding slot.

+ Be careful when moving the equipment (very heavy).

« Take care binding tools can slide out of the Storage slots (HEAVY) !

+ Pay attention to sharp edges of the de-binding wedge.

* The machine must not be used for any other purposes other than those indicated
in the operating manual.

* It is necessary to check and supervise if the equipement being operated correctly
In case of any malfunctions before, contacting the service department or dealer.

* Equipment must not be located outside

* Equipment must be operated in accordance with the general Health & Safety rules.

* Repairs must be carried out by authorized staff during the guarantee period.

+ Always leave the handle (1) in the open position.
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4 SYMBOLS

HEALTH & SAFETY Warning! Crushing or cutting risk.

5 PREPARATION TO WORK

- Unpack the equipment and fit the extended back support (5) on the top of the main back
support plate (6) in the pre-drilled holes with the attached thumb screws supplied.

- Fit the binding handle (1) to the equipment with the Allen key bolt supplied, tighten firmly.

+ On the back In the slots (12) of the equipment are two binding bars A & B and the de-bind-
ing wedge (10).

« The tool for selecting the channel size (7) is magnetized so you can keep it on the equip-
ment housing.

* The 2 binding bars A&B and the fixed cover guide have a spacial shape to help you insert
covers and document into the channel.

* Choose a binding A or B, depending on the thickness of the document, and insert it near
the main back support. Chamfered edge pointing into the Centre of the slot.

* A clear view this is shown in point 2 “"DESCRIPTION".

6 PRESSURE INDICATOR LED DISPLAY UNIT

The pressure indicator gives you the facility to save the best pressure for the channel when
binding large numbers of the same presentations/documents giving you a perfect result and
speeding up the job. The LED's will move up the scale from 1to 10 when the right binding
pressure you set is reached, you can hear a single sound then release the binding handle.

1. Press START/SET button on the LED display, it will show the last value set.
If this value is good for the next job, you can start binding right away.

2. To set a new binding pressure, press the START/SET button and hold it on until the LED light reaches
o the number you wish to set then release the button and the level is set.

3. During binding process, as you increase the pressure with the handle the LED's move up the scale
until it reaches the level set and makes a single sound release the handle.

4. When you stop binding for over a minute, the unit goes into an energy-saving mode and LED flash,
when it is in this mode you can still bind it will sound when you reach the correct pressure.

START
5. When the binding equipement is not used for 5 minutes, the pressure unit will turn its self off to save
the battery, to start again just press START/SET button once and continue binding.

CHANGING THE BATTERY

The unit is powered by the CR2032 lithium battery, which is on the right side
on the back of the equipment. When the battery is low the sign at the top
of the scale comes on warning you to change the on the battery the lower
the battery get the faster the light flashes.

>\

See diagram opposite @

1. To remove the battery slide it out by using a small thin screwdriver. X e
2. Slide the new battery in with the plus sign + to the right away from equipment.

*Batteries when empty must be collected separately and cannot be put together with normal type of wastes. Information concerning
collection points for empty batteries are available at your local city or municipal autorities offices or on the internet.
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7 BINDING METALBIND

1. Use the channel selecting tool or the chart below to select the correct size channel.

Number of pages for binding

Hip/H Hpm | slpis |

1,5 1-15 1-15
3 - - 15-30 15-30
5 18-31 18-33 18-34 18-38
7 32-60 34-63 35-63 39-67
10 61-89 64-92 64-92 68-97
13 90-118 93-121 93-121 98-126
16 19-148 122-150 122-150 127-155
20 149-186 151-189 151-189 156-194
24 187-225 190-228 190-228 195-233
28 226-2614 229-266 229-267 234-271
32 265-303 267-305 268-308 272-310
HIp/H - hard coverl/pile of pages/hard cover SIpIS - soft cover/pile of pages/soft cover

HIpIT - hard cover/pile of pages/transparent cover 0/p/0 - pile of pages bound only with a channel

Note!

If the documents and covers are not thick enough, it is necessary to use a 0.FILING Sticky strips avail-
able from OPUS supplies, to make it thick enough to bind. When using channels 1.5 to 16 use binding
bar (B), channels 20 to 32 use the binding bar (A) in the binding slot (3) before you start binding.

2. Lift the binding handle (1) to the fully open position.

3. Move the clamping lever (2) to the left till it stops.

L. Adjust the extend back support (5) and set it to suit the binding bar being used. For binding
bar B set the extend back support fully forward. Binding bar A fully back.

5. Put the Metalbind channel into the binding slot between the binding bars ensuring that the front of the
channel is facing the front back of the binding slot. When using size smaller than Ay fit a
adjustable stop (3) depending which channel is being used. Moving the Metalbind
channel to the maximum left, then close the adjustable stop to hold the channel in place.
Important! When using smaller than Ay sizes the channel should be placed in the midle of the
binding slot to ensure even binding pressure a long the metal bind channel.

6. Push the handle 1 down, the clamping lever (2) will move to the channel automatically to hold channel
firmly. Now pull the handle back to the open position.

7. Ensure pages are even and square, put them between the covers, A4+ there should be a 3 mm space
each side from the edge of the covers. Ay size are flush with the edge of the covers.

Note! Make sure that the front cover faces you!

8. Put the documents and covers into the Metalbind
channel in the binding slot (3). If they are extrusions

BINDING at each end of the channel ensure the pages and cov-

METALBIND _ ers are between them.

9. Push the handle (1) down. If you do not any pressure
or the pressure indicter dose not the correct pressure,
pull the handle back push it once more forward till
the correct pressure shows.

10. Lift the handle (1) to the open position. Move the

clamping lever (2) to the left to take out the bound
documents.




8 DE-BINDING

Before de-binding remove the adjustable side stop (9). Move the

clamping lever to the left.

1.De-binding channels up to 16mm, put the de-bind wedge in the
book 4 or 5 pages from the back cover, flat side towards the front,
sharp edge towards the spine. De-binding channels 1.5 mm and 3
mm, use the de-binding adapter (11). Put the de-binding adapter
(11) on the channels, small slot is for 1.5 mm, bigger for 3 mm.

2. De-bind documents thicker than 16 mm.
* Place the documents on the equipment front cover down
* Open the book and put the wedge in level with the de-binding

hooks.

Note!

When de-binding 28 mm and 32 mm channels it is easier to remove
the extended back support.

3. Fit the ends of the wedge in the de-binding hooks.

4. Push the handle (1) down and up until the document is de-
bound.

5. Pull the handle (1) to the open position and move the clamping
lever (2) to the left.

6. Remove covers and pages together with the wedge.

7. Open and remove the wedge carefully from the documents.

8. Make the changes to the document/presentation and rebind.
9. Cover can be re-used two or three times.

DE-BINDING

back cover
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9 BINDING & DE-BINDING (C-BIND)

Accessories for binding and de-binding of covers of the (-BIND system.

+ Channel size selector tool (7)

+ 0+CB Pivot Inserts for Atlas 300 / MB 300, two part kit for all covers (dig. 1)

+ 0+CB Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300 / MBE 300 - de-binding wedge (dig.2) and
AA cover de-binding jig tool (dig.3)

3.
A1
B1

Channel Number of Binding and de-binding covers from the C-BIND system
dimension TGS EEEES s performed similarly to binding the METALBIND system,

AA 5 mm 15 - 40 but: measure the thickness of the documents to be bound

pyp— =90 you only measure the documents. You can also use the chart

and select appropriate cover.

B13 mm 91 - 120

56 G 121= 145 Important! The AA cover de-binding jig tool included in

D20 mm 6 - 185 the (0-CB Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300 / MBE 300)

E24 mm 186 - 230 should be fitted on the spine edge of AA cover before

F28 mm 231 - 265 debinding.

G 32mm 266 - 300

The documents to be bound must have a thickness of 1,8 mm or more (without cover). If
the documents are thinner, you must use filling strips, O-Filling Sticky available from OPUS
see our web site to increase the thickness of the documents. When using covers up to 16
mm or size (C), C-bind before binding put both binding inserts A1 and B1 to the binding
slot and when using covers over 16 mm, put the B1 insert into the binding slot. Depend-
ing on amount of inserts used during binding, position of the extended back support (5)
must be changed. If in the binding slot there is only B1 Insert, the extended back support
should be moved back, In the case of binding with two inserts A1 and B1 the extended
back support (5) should be move forward.

10 TECHNICAL DATA

* BiNdiNg CAPaCity. e ceeeiniiiriiiii e e et eeneeae e ens up to 300 sheets*
L =) =T o | S PP P PPN 19 kg | 41.9 Ibs
* GrOSS WRIBNT. ce ittt e e et e er et e e e ens 19.5 kg I 43 1bs
* Dimension (HXW X D)evuernerneieeieeieeieeneeneenennes 270 X 530 X 320 mm / 10.6 X 20.8 X 12.6 In

* the tests were made on 80 g/m? substance paper
OPUS Sp. z 0.0. @ ul. Toruriska 8 @ 44 — 122 Gliwice ® www.opus.pl 01.03.2021
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1 METALBIND sYSTEM [LilSlIbind’

DAS BINDEGERAT MB 300 VERARBEITET METALBIND-SCHIENENBINDERUCKEN
UNDEINBANDDECKEL. DOKUMENTE WERDEN MITHILFE VON SCHIENENBINERUCKEN
AUS METALL GEBUNDEN.

l Metalbind

Dies ist eine viel starkere Bindung,
well Umschldge und Bldtter werden durch einen Kanal gehalten.

1 - Die Riickseite des Kanals ist geneigt, um die Umschldge und Bldtter der Dokumentation zu halten

2 - Der Kanal ist dsthetish mit einem Furnier beklebt

3 - Eine spezielle From des Kanals garantiert ein perfektes Aussehen der Dokumentation

4 - Die Blatter werden nicht deformiert

5 - Die Vorderseite wird nie deformiert

6 - Spezielle Begrenzer eriechtern eine prazise Zentrierung der Dokumente mit Umschldagen und
machen das Verchieben der Dokumentationsblatter entlang des Kanals unmoglich
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2 UBERSICHT 1 - Gerdtearm
2 — Griff zur Einstellung der Backenoffnung
3 - Bindespalt
4 - Haken
5 - Biigel

6 - Entbindeplatte

7 — Messvorrichtung zur Auswahl optimaler
GroRe des Kanals / Umschlags

8 - Anschlag

9 - Beweglicher Anschlag

10 - Entbindekeil

1 - Einsatz zum Entbinden der Kandle 1,5
mm -3 mm

12 — Rdume fiir Bindeeinsdtze A/B und
Entbindekeil

A - Bindeeinsatz schmal

B - Bindeeinsatz breit

C - Fiihrung Cover guide

D - Kanal 1,5 mm - 32 mm

E - Bindebacken

3 SICHERHEITSHINWEISE

+ Vor Inbetriebnahme des Gerdts die Sicherheitshuweise, die Empfehlungen des Herstellers
und die Bedienungsanleitung sorgfdlting durchlesen.

- Die Bedienungsanleitung sollte beim Betrieb stets zur Hand sein.

+ Das Gerdt auBerhalb der Reichweite von Kinderen aufstellen.

+ Das Gerdt nicht Feuchtigkeit oder Staub aussetzen.

- Das Gerdt muss auf einer tragkriftigen, stabilen Oberfliche aufgestellt werden.

+ Beim Binden die Hande vom Bindeschacht fernhalten.

» Beim Tragen des Gerats ist Vorsicht geboten, die Elemente kdnnen sich aus dem SchlieRfach
herausschieben!

* Vorsicht: Die Kanten des Offnungskeils sind scharf!

+ Das Gerat darf nur zu den in der vorliegenden Anleitung aufgefiihrten Zwecken eingesetzt
werden.

+ Das einwandfreie Betrieb des Gerdts muss sichergestellt werden. Bei Stérungen den
Kundendienst verstandigen.

+ Das Gerdt nicht im Freien betreiben. Die zuldssige Mindestbetriebstemperatur betragt + 8 oC

+ Beim Betrieb des Gerdts sind allgemeine Sicherheitsvorschriften zu beachten.

+ Reparaturen diirfen nur von autorisiertem Personal durchgefiihrt werden.

+ Im Betrieb, wenn das Kanal sich in dem Bindespalt befindet (3) soll der Arm (1) nicht in unterer
(gesenkter) Position gelassen werden, da der belastete Arm von selbst weggeschleudert werden kann.

9



4 VERWENDETE SYMBOLE

SICHERHEIT @ Achtung! Risiko des Quetschens und/oder der Verletzung.

5 VORBEREITUNG

* Nach dem Herausnehmen des Gerdts aus der Verpackung ist der Biigel (5)auf der Enbindung
splatte (6) mit den mitgelieferten Schrauben zu befestigen.

+ Mit den mitgelieferten Innensechskantschliisel ist der Arm (1) an das Gerdt zu montieren.

- Zwei Bindeeinsitze A und B sowie Entbindekeil (10) befinden sich in den Rdumen im Hinter-
teil des Gehduses. Die Fiihrung Cover guide Cist liber dem Bindebacken angeordnet.

+ Die magnetische Messvorrichtung zur Anpassung optimaler GroRe des Kanals an die Abzahl
der Blatter (7) kann im Gehduse des Gerdts montiert werden.Die Form der dem gerdt beigel-
egten Einsdtzen A unc B sowie Fiihrung Cover guide ist auf solche Weise profiliert, damit das
Einlegen der Dokumente in das Kanal einfacher wird. Zusatzlich reduzieren die Bindeeinsatze
A und B die GroRe des Bindespalts. Vor Einleitung der Bindearbeiten ist eine der Bindeein-
satze (A oder B) an der Entbindeplatte zu befestigen. Die abgeschnittene Seite der Einsatze
sollen in Richtung Spalt angeordnet sein (3). Die richtige Anordnung der Einsdtze wird auf
dem Bild mit Querschnitt dargestellt (auf der Seite mit der Gerdtebezeichnung).

6 ZEIGER DER BINDENSTARKE

Ermoglicht die Kontrolle des Kanaldriickstarke und registriert den Wert dieser Kraft, um seine
Wiederholbarkeit zu erreichen.

1. Driicken Sie die START/SET-Taste. Der Zeiger zeight den letzten registriertern Wert
und dann geht zum Messmodus iiber (LED1 leuchtet).

2. Wahren des Bindend, wenn die Kanaldriickkraft steigt, erleuchten weitere LEDs
und ein Ton informiert, wann die programmierte Kraftwert erreicht wird. Wenn
kein Binden innerhalb von einigen Sekunden erfolgt, geht der Zeiger in den
Energiesparmodus iiber (LED blinkt). In dieser Zeit kann man arbeiten (Wenn
die Kanaldriickkraft vorkommt, beginnen die LEDs dauerhaft zu leuchten).

3. Wenn Sie den Zeiger Uberprogrammieren wollen (Anderung der Kraftwert, bei

der ein Ton generiert wird), driicken und halten Sie die START/SET-Taste -> die

oL LED zeight ndchste Stufen auf der Skala. Wenn sie den gewiinschten Wert
erreicht, soll die Taste geldst werden.

4. Nach einigen Minuten nach dem letzten Binden geht der Zeiger in
Stand-by-Modus {iber (Zeige- und Messelemente werden ausgechaltet).

Wechsel der Batterie

1. Der Zeiger wird mit einer CR2032-Lithium Batterie betrieben,
die im hinteren Teil des Gerates lokalisiert wird. Ein blinkendes
durchgestrichenes Batteriesymbol liber der Skala informiert,
dass sie leer ist. Je grossere die Pulsfrequenz, desto schwacher

ist die Batterie*. e&—;
2. Eine leere Batterie soll mit Hilfe eines Schlitzschraubers
ausgewechselt werden Schieben Sie eine neue Batterie unter X e

einem entsprechenden Winkel ein.

*Leere Batterien miissen selektiv entsorgt werden und diirten zusammen mit anderen Abfdllen gesammelt werden.
Informationen uber Sammeistellen der leeren Batterien kdnnen bel lokaren Standt-oder Gemeindebehdrden bezogen werden.
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7 BINDUNG METALBIND

1.5 15
1. Mittels Messvorrichtung 3 30
zur Auswahl optimaler 5 35
GroRe des Kanals (7)ist die 7 60
Dichte des du bindenden 10 2
Blattstapels zu messen, :z :;Z
dann ist der Umschlag zu 20 =5
wadhlen oder unten Stehe- 2% 550
nde Tabelle zu nutzen. 28 260

Vorsicht! = 300

Ist die Dokumentation zu dem gewdhlten Kanal zu diinn, sind Fiillstreifen zu nutzen (z. B. 0-Filling

Sticky, im Angebot von OPUS erhiltlich) um die GroRe des Dokumentenstapels anzupassen. Werden

Kandle von Breite bis zu 16 mm genutzt, ist vor dem Binden der Bindeeinsatz B in den Bindespalt (3)

einzulegen.

Werden Kandle von Breite iiber 16 mm genutzt, ist von dem Binden der Bindeeinsatz A in den

Bindespalt (3) einzulegen.

2. Der Gerdtearm (1) ist so hoch wie moglich zu heben.

3. Der Griff zur Einstellung der Backen6ffnung (2) ist so weit wie moglich nach links zu schieben.

4. Abhdngig vom genutzten Bindeeinsatz (A oder B) kann die Lage des Biigels (5) entsprechend
eingestellt werden. Befindet sich im Bindespalt der breitere Einsatz B, ist der Biigel so weit
wie moglich nach hinten zu schieben, wird beim Binden der schmale Einsatz A genutzt ist
der Biigel (5) so weit wie mdglich nach vorne zu schieben.

5. Der Kanal wird zwischen die Einlagen gesetzt. Wird ein Kanal DIN Ay genutzt, ist der Kanal
so weit wie maoglich nach links zum Anschlag zu schieben (8). Wird ein Kanal kleiner DIN Ay
genutzt, ist der bewegliche Anschlag zu nutzen (9). Die Position des beweglichen Anschlags
ist mittels Skala auf dem Einsatz zu ermitteln (Position = die halbe Kanallange).

6. Der Arm wird gesenkt (1) bis der (2) Griff zur Einstellung der Backendffnung sich nach rechts
zu bewegen anfangt, dann wird der Arm (1) gehoben.

7. Der eingeebnete Blattstapel ist zwischen die Umschldge zu legen: auf die richtige Zen-
trierung der Bldtter innerhalb der Umschldge ist zu achten.

VORSICHT! Es ist sicher zu gehen, dass der Vorderumschlag dem Leser zugewandt ist!

8. Entsprechend vorbereitete Blatter und Umschldge werden in den Kanal in dem Bindespalt
gelegt (3).

+ In einigen Kandlen befinden sich Anschldge, die das Papier am Verschieben des Kanals ent-

lang zu hindern. In diesem Fall ist der Blattstapel zwischen diese Anschldge zu legen.

9. Der Arm wird gesenkt (1). Ist kein bedeutender
Widerstand des Hebels (1) oder der zeigt die
Bindekraftanzeige keinen gewdhlten Wert an,
ist der Hebel zu heben und erneut zu senken.

10. Der Arm wird gehoben (1). Der Griff (2) ist nach
links zu verschieben, um die gebundene Doku-
mente zu entnehmen.

BINDUNG

METALBIND

n



8 OFFNEN EINER BINDUNG METALBIND

7

Um die Umschldge zu entbinden sit der bewegliche Anschlag
au der Entbindeplatte zu nehmen. Der Griff zur Einstellung
der Backenoffnung (2) ist so weit wie moglich nach links zu
schieben.

1. Um eine in den Kanal bis 16 mm Breite eingebundene
Dokumentation zu entbinden ist einige Millimeter von Hint-
erseite des Umschlags der Entbindekeil so tief wie moglich
einzuschieben. Die flache Seite soll der Vorderseite des Um-
schlags zugewandt sein.

Fiir Kandle von 1,5 mm; 3 mm Breite ist ein zusatzlicher En-

tbindeeinsatz (11) zu benutzen. Der Entbindeeinsatz (11) ist auf den Kanal zu legen (der
engere Spalt ist fiir Kanal 1,5 mm bestimmt; der breitere fiir Kanal von 3 mm).

2. Um einen Einband von Breite iiber 16 mm Breite zu entbinden:

- Die Dokumente werden flach auf die Maschine gelegt (hinterer Umschlag soll nach

oben schauen)

+ Die Dokumentation ist teilweise zu 6ffnen (auf der Hohe der Haken (4)damit der
Entbindekeil (10) gleichzeitig in die Dokumentation und in die Haken (4) eingelegt
werden kann. Die flache Seite soll dem vorderen Umschlag zugewandt werden.

i

OFFNEN EINER
BINDUNG METALBIND

hinterer Umschlag

VORSICHT! Ist ein Umschlag von 28 mm bzw. 32 mm zu entbinden,
ist von dem Einsetzen des Entbindekeils (10) in die Haken der
Biigel (5) aus der Entbindeplatte abzunehmen(6).

3. Dann wird der Gerdtearm (1) leicht nach unten gedriickt, geho-
ben und wieder nach unten gedriickt. Der Vorgang ist mehrmals zu
wiederholen, bis die Dokumente entbunden sind.

4. Der Geratearm (1) wird gehoben, der Griff (2) ist so weit wie
maglich nach links zu schieben.

5. Der Keil (10) ist aus den Haken (4) zu entnehmen und aus dem
Blattstapel herauszunehmen.

6. Dann kénnen die geplanten Anderungen in die Dokumentation
eingefiihrt werden.

7. Zur Herstellung des Einbands kann der alte Umschlag genutzt
werden (dies kann hdchstens drei Mal wiederholt werden).

12
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9 C-BIND SYSTEM

Zur Vorrichtung ist Zubehdr vorratig, welches Binden und Aufbinden von Umschldgen des
C-BIND System ermoglicht:

Vorrichtung fiir Auswahl von Umschlag-Starke (7)

Figur 1. Binde-Umschldge (A1 und B1) (0-(B Pivot Inserts for Atlas 300/MB 300)

Figur 2. Kell zum Aufbinden (0+CB Debinding Tool for Atlas 300/Mb 300/MBE 300)

Figur 3. Werkzeug fiir AA Abeckungen (0+(B Debinding Tool for Atlas 300/MB 300/MBE 300)

1. 3.
A
B1
Zahl der Binden und Entbinden der Umschldge um System
eingebundenen (-BIND erfolgt analog zum Binden im System
s METALBIND, es ist jedoch Folgendes zu beachten:
AA'5 mm 15 - 40 Mit Messvorrichtung zur Auswahl optimaler
A1o mm 4 - 90 Starke des Umschlags oder Tabelle (links) ist die
BB i —— Dicke des zu bindenden Blatstapels zu messen
16 mm s und entsprechender Umschlag zu wadhlen.
VORSICHT! Werden Umschldge GroRe AA en-
D20 mm O tbunden, ist ein Sonderaufsatz (erhiltlich im
£ 22 ki B =250 Setz 0.CB Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300
F28 mm 231 - 265 | MBE 300), der auf den Riicken der einge-
@5 il 266 - 300 bundenen Dokumentation aufzusetzen ist.

Die gebundene Dokumentation soll Mindestdicke von 1,8 mm (ohne Umschlag) aufweisen. Ist die Doku-
mentation diinner, sind Fiillstreifen zu nutzen (z. B. 0-Filling Sticky, im Angebot von OPUS erhdltlich) um
die GroRe des Dokumentenstapels anzupassen. Werden Umschlédge von Breite bis zu 16 mm (C) genutzt,
sind vor dem Binden beide Bindeeinsatze A1 und B1in den Bindespalt einzulegen, werden Umschldge
von Breite {iber 16 mm genutzt, ist von dem Binden nur der Bindeeinsatz B1in den Bindespalt (3)
einzulegen. Abhdngig von Einzahl der fiir die Bindung genutzten Einsatze ist die Lade des Biigels (5) en-
tsprechend eingestellt werden. Befindet sich im Bindespalt nur der Einsatz B1, ist der Biigel so weit wie
moglich nach vorne zu schieben, werden beim Binden beide Einsdtze A1 und B1 genutzt, ist der Biigel
(5) so weit wie moglich nach hinten zu schieben.

10 TECHNISCHE DATEN

* BindeKapazitats o oo i e e e e bis zu 300 Blatt*
=L a (oY= T o | P PP PPN 19 kg
¢ BrUOGEWICNT: e et e e e e e e 19,5 kg
< ADMESSUNZEN (H X B X T)iuuirniiiieieieeieeieeteeieeteeteeneeneeneenernernennens 270 X 530 X 320 mm

* gemadB Tests mit Papiergewicht von 80 g/m?

OPUS Sp. z 0.0. @ ul. ToruAiska 8 @ ny4 — 122 Gliwice ® www.opus.pl 01.03.2021
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1 SYSTEME METALBIND

La machine a relier MB 300 est destinée a relier les documents a I'aide de
baguettes de reliure et de couvertures du systéme METALBIND. Les couvertures
et les pages du document sont reliées a I'aide d'une baguette en métal.

lMetalbind

6

Le plus durable du systeme de reliure parce que les couvertures et les feuillets sont
immobilisés par le dos

1 - Le plat verso est incliné pour supporter les couvertures et les feuilles de la
documentation

2 - La finition du dos est faite en élégant papier pour plat de couverture

3 - La forme spéciale du dos garantit un aspect impeccable de la documentation

4 - Les feuilles ne se détériorent pas

5 - Le plat recto ne souffre jamais de déformations

6 - Les limiteurs prévus facilitent un centrage de précision de documents avec les plats.

Ils empéchent aussi la déplacement de feuillets de la documentation a la longue de dos

1t



MB 300 * Guide de l'utilisateur

2 DESCRIPTION

1 - Bras de I'appareil

2 — Poignée de réglage des machoires
3 - Fente de reliure

L — Brides

5 — Monture

6 — Plateau a délier

7 — Appareil choisissant la dimension du
canal et de la couverture

8 - Limiteur

9 — Limiteur mobile

10 - Coin a délier

1 - Insert a délier des canaux 1,5mm -
3mm

12 — Rainures pour les inserts de reliure
A/B et le coin a délier

A - Insert étroit de reliure

B - Insert large de reliure

C - Guidage Cover guide

D - Canal 1,5mm - 32mm

E - Machoire de reliure

3 CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES:

+ Veuillez lire attentivement les consignes de sécurité, les conseils du fabricant et le guide
de I'utilisateur avant de faire fonctionner la machine.

+ Le guide de I'utilisateur doit &tre facilement accessible a tout moment.

+ La machine doit etre gardée hors portée des enfants.

« Protégez la machine contre la poussiére et I'"humidité.

+ La machine doit étre placée sur une surface solide et plate.

+ Ne mettez pas les doigts dans la fente a reliure lors du processus de reliure.
Soyez prudent lorsque vous déplacez I'appareil. Les éléments peuvent étre éjectés de la cachette !

+ Faites attention aux bords poitus de la cale de déreliure.

+ La machine ne doit pas &tre utiliséee a d'autres fins que celles qui sont précisées dans
le guide de I'utilisateur.

« Il est nécessaire de vérifier et de s'assurer que la machine fonctionne proprement. En cas de
dysfonctionnement, contactez le centre de dépannage.

+ La machine ne doit pas &tre utilisée a I'extérieur. Elle doit étre utilisée a une température
ambiante supérieure a 8 C.

+ La machina doit &tre utilisée conformément aux consignes de sécurité générales.

+ Toute réparation doit étre effectuée par la personnel agréé.

- Pendant le travail quand le canal se trouve dans la fente de reliure (3) on ne peut pas laisser le bras (1)
dans la position basse (abaissée) prarce que le levier peut rebondir spontanément a cause de la charge.

15



4 SYMBOLES UTILISES

SECURITE @ Attention ! Risque d'écrasement et / ou de lesion.

5 PREPARATION

Apreés avoir retiré I'appareil de son emballage, il faut fixer la monture (5) sur le plateau servant a

délier (6) en utilisant les vis joints.

« Il faut serrer le bras (1) a I'appareil avec la clé Allen fournie.

+ Deux inserts de reliure A et B et un coin a délier (10) se trouvent sur le paroi arriére de I'appareil.
Le guidage Cover guide C est installé au-dessous de la fente de reliure.

« l'appreil magnétique qui adapte I'épaisseur au nombre des feuilles (7) peut &tre installé sur le
bofitier de I'appareil. La forme des inserts fournis a I'appareil A et B et du guidage Cover guide
est profilée afin que la documentation puisse étre facilement insérée dans le canal. En plus, les
inserts de reliure A et B réduisent la taille de la fente de reliure. Avant de relier, mettez un des in-
serts de reliure (A ou B) sur le plateau. Les cotés coupés des inserts doivent se trouver a I'intérieur
de la fente (3). Le placement correct des inserts est indiqué sur le dessin avec la section transver-
sale (sur la page avec la description de I'appareil).

6 INDICATEUR DE LA FORCE DE LA RELIURE

Il permet de contrdler la force de la borne du canal et il retient dans la mémoire la valeur de cette
force ce qui permet de la répeter.

1. Il fault appuyer sur le bouton START / SET. L'indicateur montre la valeur
programmée dernierement et ensuite, il passe a la mode du mesurage (LED1
est allumée).

2. Pendant la relire au fur et a mesure de I'augmentation de la force qui serre
la canal, les diodes LED s'allument I'un apres I'autre et le signal sonore
informe que la valeur de la force programmee sera atteinte. Lorsque pendant
quelques secondes, la reliure ne sera pas réalisée, I'indicateur commence
a économmiser I'énergie (la diode scintille). Pendant cette étape, on peut
travailler (au moment d'une facon continue).

3. Lorsque'il faut reprogrammer I'indicateur (pendant le changement de la
valeur de la force, le signal sonore sera généré), il faut retenir le bouton
START / SET -> la diode indiquera les degrés suivants de I'échelle. Lorsqu'on
atteint la valeur exigée, il faut lacher ce bouton.

4. Aprés quelques minutes de la reliure dernire, I'indicateur passe en état “stand by" (I'indicateur
et I'élément de mesurage sont mis hors circuit).

Echange des batteries

L'indicateur est alimenté par la batterie lithium CR2032 mise

derriére I'appareil. Le symbole rayé des batteries qui scintille

au-dessus de I'échelle, informe sur le niveauw de |'usure de la @#,o
batterie. La fréquence plus grande de la pulsation indique que /‘

la batterie est plus faible. X o
1. Il faut changer la batterie usée en aide du tournevis étroit*.

2. |l faut mettre la nouvelle batteie sous angle convenable.

*Les batteries usées sont soumises a la collecte sélective des déchets et elles ne peuvent pas étre mises avec d'autres déchets.
L'information concernant les lieux de la collecte des batteries usées se trouvent dans la mairie locale de la ville ou de la communaté.
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7 RELIURE METALBIND

15 15
1. A I'aide de I'appareil qui 3 30
sélectionne I'épaisseur du 35
canal (7), mesurez |'épaisseur 7 g
du document a relier et 10 20
sélectionnez la couverture E 120
convenable ou utilisez le 16 0
tableau ci-dessous. 20 190

2L 220

28 260

32 300

Attention!

Dans le cas ou la documentation est plus fine pour le canal donné, utilisez les bandes de
remplissage (par exemple 0-Filling Sticky disponibles dans I'offre d'OPUS) pour augmenter
I'épaisseur des documents reliés. Pendant la reliure avec le canal de la dimension jusqu'a
16mm uniquement, placez I'insert de reliure B dans la fente de reliure A.

2. Soulevez le bras (1) vers le haut.

3. Déplacez la poignée de réglage de la machoire (2) au maximum a gauche.

4. En fonction de I'insert de reliure utilisé (A ou B) la position de la monture (5) peut &tre réglée.
Si dans la fente de reliure se trouve I'insert B plus large, il faut la déplacer au maximum loin
de nous. Dans le cas de la reliure avec la monture plus étroite A, la monture (5) doit &tre
déplacée au maximum vers nous.

5. Mettez le canal entre les inserts. Si vous utilisez le canal au format Ay, faites approcher le
canal au maximum a gauche jusqu'au limiteur (8). Si vous utilisez le canal plus petit qu'Ay, il
faut utiliser le limiteur mobile (9). La position du limiteur mobile est indiquée sur I'échelle de
I'insert (position = moitié de la longueur du canal).

6. Abaissez le bras (1) vers le bas jusqu'a la poignée de réglage des machoires (2) se déplace a
droite et ensuite, soulevez le bras (1) vers le haut.

7. Alignez les feuilles et mettez — les entre les couvertures, assurez -vous que les feuilles sont
bicentrées par rapport aux bords des couvertures.

ATTENTION! Il faut s'assurer que la couverture d'avant se trouve en face de vous!

8. Préparez correctement les feuilles et les couvertures et mettez- les au canal situé dans la
fente de reliure (3).

+ Dans certains canaux se trouvent les limiteurs pour immobiliser les feuilles dans les canaux. I
faut les mettre entre ces limiteurs.

9. Abaissez le bras (1) vers le bas. Si vous ne sentez
pas la résistance du levier (1) ou I'indicateur
de la force de reliure ne présente pas le niveau
choisi, soulevez le levier vers le haut et abaissez
- le encore une fois.

10. Soulevez le bras (1). Déplacez a gauche la poi-
gnée (2) pour retirer la documentation reliée.

RELIURE
METALBIND



8 DE RELIURE METALBIND

Pour délier des couvertures, il faut enlever le limiteur mobile du
plateau qui sert a délier. La poignée de réglage des machoires (2)
doit étre déplacée au maximum a gauche.

1. Pour délier la documenataion déja reliée dans le canal de 16mm,
il faut mettre profondément le coin a délier dans le document
quleques millimétres de la page arriére de la couverture. Le coté
plat du coin doit étre mis en direction de la couverture d'avant.

Il faut utiliser I'insert supplémentaire a délier (11) pour les canaux

1,5mm, 3mm. L'insert a délier (11) doit étre mis sur la canal (la
fente plus étroite sur le canal 1,5mm plus large sur le canal 3mm).
2. Pour délier la reliure de la dimension plus de 16mm, il faut:
- Placez platement le document sur la machine (la couverture arriére doit se trouver en haut)
+ Ouvrez la partie de documentation (au niveau des crochets (1) pour mettre le coin de délier
(10) dans la documentation et dans les crochets (4). Le c6té plat du coin doit se trouver en
face de la couverture arriére.

ATTENTION! Pour délier la couverture de la dimension 28mm et 32mm avant de mettre le
coin (10) dans les crochets, il faut enlever la monture (5) du plateau a délier (6).

3. Poussez lentement le bras de I'appareil (1) vers le bas et en-
suite, soulevez vers le haut et encore une fois poussez — le
vers le bas. Il faut répeter cette action jusqu'au moment ot la
documentation sera déliée.

4. Soulevez le bras de I'appareil (1) vers le haut, déplacez la poi-
gnée (2) au maximum a gauche.

5. Enlevez le coin (10) des crochets servant a délier (1) et enlevez-
le délicatement entre des feuilles.

6. Faites les changements prévus dans la documentation.

7. Pour la reliure, utilisez la méme couverture (au maximum trois
fois).

DE RELIURE
METALBIND

la couverture
rriere

Q
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9 SYSTEME C-BIND

Des accessoires qui permettent d'effectuer la reliure et enlever la reliure des couvertures
du systéme (-BIND:

- selecteur de faille de la baguette (7)

+ 0-(B Pivot Inserts for Atlas 300 / MB 300, 2 barres de butee et reliure (Atet B1) (fig. 1)

+ 0-(B Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300 / MBE 300 - cale de reliure (fig.2) et un outil
pour AA couvertures (fig. 3)

Faille du canal | Quantité de feuilles N . . N
pour reliure Le proces servant a relier et a délier les couvertures dans

le systéme C-BIND est analogique au systéme de reliure

A5 mm ke METALBIND. A I'aide du dispositif qui choisit I'épaisseur

Atomm LoD des couvertures ou a I'aide du tableau (3 gauche) mesurez

3 (I &0 = B I'épaisseur du fichier de feuilles a la reliure et sélectionnez

€16 mm 121 - 145 la couverture appropriée.

D 20 mm 146 - 185 ATTENTION! Quand on délie les couvertures au format Ag,

Pa— — il faut utiliser la plaguette spéciale (elle se trouve dans

£28 mm = 265 I'ensemble 0.CB Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300 /
MBE 300) qu'il faut mettre sur le dos de la documentation.

G 32 mm 266 - 300

La documentation reliée doit avoir I'épaisseur au minimum 1,8mm (sans couverture). Dans
le cas ol la documentation est plus fine, utilisez les bandes de remplissage (par exemple
0-Filling Sticky disponibles dans I'offre d'OPUS) pour augmenter I'épaisseur des documents
reliés. Il faut mettre deux inserts de reliure A1 et B1 a la fente de la machoire lorsque la cou-
verture a la dimension jusqu'a 16mm. Dans le cas ol les couvertures dépassent

16mm, il faut mettre seulement I'insert B1 a la fente de la machoire. La position de la mon-
ture (5) peut &tre réglée et dépend du nombre des inserts utilisés pendant la reliure.

Si dans la fente de reliure se trouve seulement I'insert B1 plus large, il faut déplacer la mon-
ture au maximum vers nous et dans le cas de la reliure avec les inserts A1 et B1, la monture
(5) doit &tre déplacée au maximum loin de nous.

10 DONNEES TECHNIQUES

+ (apacité de reliure.....cccevevenenenennnn.. 300 feuilles*

* POIdS NeT. i 19 kg

e POIdS BrUt e 19,5 kg

+ Dimensions (LXH X P)............ 270 X 530 X 320 mm

* Les essais ont été effectués avec du papier de 80 g/m?

OPUS Sp. z 0.0. ® ul. Toruriska 8 @ 44 — 122 Gliwice ® www.opus.pl 01.03.2021
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COOEPXAHMUE:

1 CWUCTMA METALBIND 6 WHIOUKATOP CUMbl OBXMMA

2 OMUCAHVE YCTPOUCTBA 7 CLUMBAHME (METALBIND)

3 TEXHWKA BESOMACHOCTU 8 PACLUMBAHVE (METALBIND)

4 TNPUAMEHAEMBIE CUMBOIbI (MAKTOTPAMMbI) 9 CWCTEMA C-BIND

5 [MOLIOTOBKA YCTPOUCTBA K PABOTE 10 TEXHWYECKME XAPAKTEPUCTUKM

1 Cuctema METALBIND [[IIS T Ibind’

MepenneTtHoe ycTtponcTeo MB 300 npegHa3Ha4yeHo ons CLUMBAHUA OOKY-
MEHTOB C UCNOJIb30BaHMEM 006s10XeK U KaHanoB cuctembl METALBIND.

CwunBaHMe OCHOBAHO Ha npuHUUNne cxatunsa cTtonbl JIMCTOB C o6noxkamu

C NOMOLLbIO MeTannMyecKoro KaHana.
Metalbind

6
Camas HagexHas cuctema nepenneta,
MOCKOJ1bKY 0BNOXKM U NINCTBI CKpenJieHbl BMeCTe C NOMOLLbK MeTanJin4eCckoro KkaHana.

. ObpaTtHasi cTopoHa KaHana ans yaepxveaHusi obnoxek 1 NMCTOB JOKyMeHTaLun

. KaHan okneeH sCTeTMYHBIM MOKPLITUEM

. CneunanbHas hopma kaHana obecneunBaeT ngeancHbli BUA nepenneTa

. Jluctbl He noBpexaatoTcs

. MepenHas cTeHka HUKorga He AedopMunpyeTca

. CneumanbHble orpaHuuMTeny obecnedmBatoT LEHTPUPOBAHNE NMCTOB BHYTPY KaHana
M nx prKcaumio B 3TOM MecTe

O WN =
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MB 300 * UHCTpyKUUA
2 OMUCAHUE YCTPOUCTBA

1 — Pblvar yctponcrea

2 — Perynatop 3a3opa ry6ok

3 — CumBHoOM 3a30p

4 - 3axsartbl

5 - PykosiTb

6 — PaclumBHas nnaHka

7 — YCTpOWCTBO YCTaHOBKW pa3mepa
KaHana/obnoxku

8 - OrpaHnuuTens

9 — MNoABWXHbIN OrpaHNYUTENDb

10 — PacLumBHOM KNnH

11 — BknagbIw Ans pacluvBa KaHanos
1,5 MM - 3 MM

12 — BbleMKku AN CLUMBHBIX BKMaablwlen
A/B 1 pacLUMBHON KIWH

A — Y3KUI CLUMBHOW BKNafbliLL

B - LLinpokwuin cLuMBHON BKNapbIL

C - Hanpasnstowas Cover guide

D - Kanan 1,5 Mm - 32 Mmm

E — CwmBHas ry6ka

3 TEXHWKA BE3OIMNACHOCTM:

Mepen Hayanom paboTbl crneayeT 03HAaKOMUTLCA C NpaBuUnamy TeXHUKM 6eaonacHocTy,
peKoMeHAaLMaMN NPON3BOANTENS U MHCTPYKLMEN Mo aKcnyaTaumnn. 3Ty MHCTPYKLMIO
HeobxoAMMO COXpaHATb U UCMOMNb30BaTb NPW BO3HUKHOBEHWNM BOMPOCOB, BO3HMKaIOLWMNX

npu pabote ¢ yCTPOWCTBOM.

YcTponcTBo HeobxoamMMo obeperaTtb OT BO3AEMCTBUS BNaru v nbinu.

HeobxoanMo orpaHMunTb AOCTYN AETe K YCTPOMCTBY.

YCTPONCTBO HEOOXOANMO YCTAaHOBUTL HA YCTONYMBOWN MNOBEPXHOCTMU.

B npouecce obxvma He nomeLlatb pyku B pabouyto wwenb!

Y4yuTbiBas BeC yCTponcTBa He06x0AMMO COOMIoAaTbL OCTOPOXHOCTL MPU €ro NepemMeLLeHN.
YCTPONCTBO NEPEHOCUTb 04EHb OCTOPOXKHO — ONEMEHTLI MOTYT BbiNafaTe U3 Kamepbl.
Onacavitecb nony4yeHns TpaBm OT OCTPOro Kpas KnvHa Ans paclunBaHus.

HeponycTMo ncnonb3oBaHWe yCTPOMCTBA He MO NMPSAIMOMY Ha3Ha4eHUIo.

Heobxoanmo KOHTpONMpoBaTb MCNPaBHOCTb YCTPONCTBA. B criyyae BO3HNKHOBEHUS

Kakmx-nnbo HencnpaBHOCTeW criedyeT CBA3aTbCS CO CYXO0N CepBUCHON NOAAEPXKKU.
YCTpOWNCTBO NpegHa3Ha4yeHo

YCTpoNCTBO BCeraa crneayeT aKcnnyaTuposartb,

PYKOBOACTBYSCH OBLLMMM NPUHLMNaMN TEXHWKM Be3onacHOCTy.

BbINONHATE PEMOHT YCTPONCTBA MOXET TOMbLKO ML, YNIOSTHOMOYEHHOE Ha 3TO.

Bo Bpems pabortbl, Korga kaHan HaxoauTCs B CLULMBHOM 3a3ope (3), He ocTtaBnsanTte pbiyar (1) B HUKHEM
MOMNOXeHun (onyLLEeHOM), MOCKOMbKY pblyar Nof Harpy3kol MoXeT CaMONpPOM3BOSIbHO OTCKOYUTD.
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v NMPUMEHAEMBIE CUMBOIJIbI (MUKTOMPAMMBbI)

BE30MACHOCTb BHMMaHMe! OnacHOCTb NPUXKaTUA U/UAM UCKaNeYeHUSA.

5 NMOArOTOBKA YCTPOMUCTBA K PABOTE

+ [lo n3BneyeHnn M3 ynakoBku, cnegyeT yCcTaHoBUTb PyKoaTb (5) Ha paclumsBHoW nnaHke (6)
npyv NoMoLLUy npunaraembix 60nToB.

* MpYNOXXEHHBIM ra€4YHbIM KIMYEM C BHYTPEHHUM LLUECTUIPAHHWKOM MPUBUHTUTL pbiyar (1) K
YCTPOWNCTBY, 3aTAAHYTb 4O OTKa3a.

« [1Ba clumBHbIX Bknagpiwa A v B, a Takke, pacwmBHom knuH (10), HaxoasaTca B 3agHeN YacTtn
Kopnyca MaLuuHbl. Hanpaenstowasa Cover guide C cMOHTUpoOBaHa Haf, CLUMBHOW ryGKon.

» MarHuTHOe yCTpo/CcTBO NoAGOpa TONLWMHBI KaHana Ao KonmyecTsa cTpaHuL (7) MOXHO
yKpenuTb Ha Kkoprnyce yctponctea. Popma Bknagpiwen ans ycrponcts A u B, a Takke,
Hanpasnstowas Cover guide, npodunupoBaHbl Takum o6pa3om, 4Tobbl obnerynTb
BOXeHWe AOKYMEHTaLUMmM B kaHan. [JononHUTenbHble CLUMBHbIE BKNaabiwum A n B
YMEHbLLAKT LUMPUHY CLUMBHOTO 3a3opa. [epen Havanom npouecca nepenneTeHns oauH U3
CLUMBHBIX BKnagelwwer (A nnu B) cnegyet NOMeCTUTb Ha paclUMBHOW nnaHke. CKoLeHHbIe
CTOPOHbI BKNaablLLen OMKHbI ObITb HAanpaBneHsbl BOBHYTPb 3asopa (3). MpaBunebHoe
nonoXeHne BKNagplLLel Noka3aHo Ha pUCYHKe BMeCTe C MonepeyHbIM pa3pes3om (Ha
CTpaHu1Le C onncaHWem yCTponcTea).

6 WHAOWUKATOP CUJIbl OBXXUMA

[laHHOe yCTPOMCTBO OCHALLEHO MHOUKATOPOM CuUIbl 06XMMa nepennéTta, KoTopbIn AaéT
BO3MOXHOCTb KOHTPONMPOBATL CUiy OBXM1Ma KaHana u Takke 3anoMmHaTb BEMUYNHY ITOW
Cunbl ANS UCMOMb30BaHNS NPU NOCNEAYLINX CLUMBAHUSIX.

1. Haxxmute kHonky START/SET. 3aropeBLunincs CBETOAMOA NOKaXeT
nocnegHee 3anpo rpaMMUPOBaHHOE 3HaYeHue curbl 06XkrMa, a 3atem
nepenaert B pexuM namepeHus (3aropaetca LED1).

2. B npouecce clunmBaHnsa No Mepe yBenuyeHns cunbl obxrmMa kaHana nooye
pefHo 3aropatotca ceetoguogbl LED, a 3BykoBon curHan npovHdgopmu
pyeT 0 [OCTMXE HWUW 3anporpamMmmMUpOBaHHOM CUrlbl 06XMMa.

3. Ecnu B TeYeHne HECKOMNbKMX CeKyHA He ByaeT BbIMOMHEH 00XUM KaHana,
WHAMKAaTOp NepenaeT B pexnmMm 3KOHOMUN 3Heprumn (Muraowmin). B atom
pexvmMe MOXHO paboTaTtb (B MOMEHT BO3HUMKHOBEHMWS CUIlbl 06XMMa

CBETOAMNOA BHOBb NEepenieT B PEXUM MOCTOSAHHOIO CBEYEHUS).

= 4. MNpn HeobXOANMOCTU N3MEHUTL 3anporpaMMMpoBaHHOE ycunue obxnma,

npu KOTOpoM OyAeT noAaH 3ByKOBOW CUrHar, yaepXXuBamte HaxKaToun

kHonky START/SET. MNpu atom cBeTogmoabl nooyepenHo byayT ykasbiBaTb
Ha LUKane AOCTUrHYTbIV YPOBeHb yeunus, MNpu 4OCTMKEHNN HeoBXoanMOro ypoBHS
OTMYCTUTE KHOMKY.

5. Mocne HeckonbkMx MUHYT 6e30eNCcTBMSA YCTPOWCTBA MHAMKATOP NEPEXOANT B PEXUM
oxuaaHus ,stand by”, npu aTom cBeToanoapbl raCHYT N OYHKLNUS N3MEPEHUS OTKITIOYaETCS.

3ameHa 6aTtapeu

Wngnkatop nutaetca ot nutneson 6atapen CR2032,
pacnonoxeHHoOW B 3aAHen Yactu yctponcTea. Muratowmn cumeon
nepevepkHyTon 6atapen cBuaeTeENLCTBYET O pa3psiae batapew.

YUem BbiWwe YyacToTa MuraHusi, Tem bonblue pa3psig 6atapeu. ® 9
1. N3BneknTe ncnonb3oBaHHyto 6aTapeto, MCNornb3ys Y3Kyto
OTBEPTKY™. X P

E * Mcnonb3oBaHHble GaTtapeun noanexar CenekTMBHOMY CGOpY 1 YTUIU3aLMM U He MOTYT BbITb NOMELLEHbI BMECTE C UHLIMU OTXOAaMM.
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MB 300 * UHCTpYyKUMA

7 CLUNBAHME METALBIND

1. MNpwv nomowm npnbopa 2 &
YCTaHOBKM LUMPUHbLI kaHana 2 el
(7) 3amepbTe TONLWMHY Nayku 2 ¥
CTpaHuL, NpefHasHaYeHHbIX 7 60
ANsi nepenneTenus, 1 o 90
BbIGEPUTE COOTBETCTBYHOLLYIO 3 120
0BNOXKy, NN BOCMNONb3yNTECH 16 150
HWXENPUBEAEHHOW Tabnuuen. 20 190

24 220

28 260

32 300

BHumaHwue!
Ecnu nayka AOKYMeHTaLuMmn CIIMLLKOM TOHKasA Ans BbIGpaHHOro KaHana, BOCNosib3ynTech
ynnoTHALWMMMY nonockamm (Hanpumep, O+Filling Sticky, AocTynHbIMKU B npeanoxeHun
OPUS) Tak, 4To6bl yBeNM4YMTb TOMNWUHY AOKyMeHTOB. [pu nepenneteHnn kaHanamm
pa3mMepom o 16 MM BKNIOYMTENbHO, Nepen Havyariom nepensieTeHns BroXuTe CLUMBHON
BKnaabiw B B cLumBHon 3a3op (3). Mpu ncnonb3oBaHumn kaHana wupe, 4em 16 mm, nepep,
Havyarnom nepenreTeHus creayeT BMoXuTb B CLUMBHOW 3a30p (3) cluMBatoLlyto BKnagky A.

2. YctaHoBuTe pblyar (1) ycTponcTBa B MakCMManbHO BEPXHEM NOMOXEHUN.

3. MNMepensuHLTE perynsaTop 3asopa rybok (2) B MakcumMasibHO BEPXHEe NOMoXeHMe.

4. B 3aBMCMMOCTM OT TOrO, Kakow CLUMBHOW Bknagbiw (A nnu B) ucnonssyetcsa Bo Bpems
nepenneTeHusi, NoNoXeHne pykosT (5) MOXHO COOTBETCTBEHHO perynuposate. Ecnu B
CLUMBHOM 3a3ope HaxoauTcs bonee wnpokvin Bknaabiw B, pykoaTb cnegyeTt nepeasnHyTb
MakcumarnbHoO OT cebsi, B criyyae nepenneTeHns ¢ npumeHeHnem 6onee y3koro Bknagpllua
A, pykosTb (5) gormkHa 6bITb NepeaBUHYTa MakCcuManbHO K cebe.

5. Bnoxwute kaHan mexay Bknagbiwamu. Ecnu Bel ncnonb3yete kaHan B popmate A4,
nepenBuHbLTE KaHan MakCMMarbHO BreBo Ao orpaHuuntens (8). MpuMeHas KaHan MeHbLUero
dopmara, yem A4, cnefet NPMMEHUTL NEPEaBMXHOW orpaHnunTens (9). MNonoxeHns
nepeaBUXXHOIO OrpaHUYNTENS Mbl onpedensiem Npy NOMOLLM LWKasbl Ha BKNagblle
(nonoxeHne — NONOBMHA ANWHBI KaHana).

6. OnyctuTb pblyar (1) BHM3, 0O TeX Nop, NoKa perynatop 3asopa ryook (2) HayHeT
nepegBuratbCs BNpaBo, U Aanee, ycTaHoBUTb pbidar (1) B BEpXHEM NONOXEHUN.

7. BNoXuTb BIPOBHEHHYIO NayKy NTIMCTOB Mexay obnoxkamu: o6paTnTb BHUMaHWE Ha
LIEHTPOBKY CTPaHWUL, OTHOCUTENBHO Kpaes 0broxex.

BHumaHue! Y6eautbes, 4To nuueBas o6noxka ycTaHOBMNEeHa No HanpaBrieHUIo K Bam!

8. MoaroTtoBneHHbIe COOTBETCTBYIOLLMM 0Bpa3om
CTpaHuLbl 1 OBNOXKM BNOXUTbL B KaHar,
HaxogsAWwmics B CLUMBHOM 3a3ope (3).

* B HeKoTOpbIX kKaHanax HaxoAsaTCA orpaHNunTeny,
dawowme bymare BO3MOXHOCTb NepeMeLLeHnst BAOMb
kaHana. B atom cnyyae, cnegyet BNOX1Tb Nayky
Bymaru mexay 3TMMW OrpaHNYMTENsAMU.

9. YctaHoBuTb pbiyar (1) B HWXHEM nonoxeHun. Ecnn
He YyBCTBYETCS COMPOTUBIEHMS pblyara (1), unu
ANHAMOMETP CUMbl NepeneTeHNs He NokasbiBaeT
BbIGPaHHOrO YPOBHS, pblyar CHOBa MOAHSATb 1
onycTUTb.

10. MogHaTb pbiyar (1). PykosTe (2) nepenBrHyTL BNEBO
Tak, YT0Bbl MOXHO ObINO U3BMEYb NEPENNETEHHYIO
AOKYMeHTauuIo.

23

CLUMBAHUE
METALBIND



8 PACLUMBAHUE METALBIND

[na pacwmsky obnoxek cregyer CHATb NOABWKHOW OrpaHNynTenb C
paclmBHON NnaHku. Perynatop wupuHbl 3a3opa rybok (2) cnepyet
nepeaBuHYTb MakcMarsbHO BIEBO.

1. ina pacwmBkn 4OKYMEHTaummn, nepenneTeHHon B KaHane o 16
MM BKIIOYUTENBHO, CNEAYET, OTCTYMMB HECKONBKO MUINIMMETPOB

OT ThbIfIbHOW CTOPOHbI OBMOXKM, BIOXWTE KNWH A5 PacLUMBKUN Kak
MOXHO rny6xe. [nockas cTtopoHa knuHa AormkHa 6bITb o6palleHa K
TUTYNbHON CTOPOHE OBNOXKN.

[na kaHanos 1, SMM; 3 MM, MPUMEHUTb JOMONMHUTENBHYIO
pacwwmBHon Bknaabiw (11). PacwveHon Bknagpiw (11) HanoxXuTb Ha
KaHan (y3Kou CTOPOHOM Ha kaHan 1,5 MM, LUMPOKOW — Ha KaHan 3 Mm).

2. Ina pacnneTeHus obnoxku wmpe 16 mm:

* MonoXuUTb AOKYMEHTBI Ha MaLUUHY NIOCKO, ThINTIbHOM CTOPOHOW OBMOXK/ BBEPX.

» OTKpbITb YaCTb AOKYMEHTaLMK (Ha BbICOTE 3a>XKMMOB (4) Tak, 4To6bl MOXHO BbINO BBECTU
pacLumBHoM KnuH (10) ogHOBPEMEHHO B JOKYMEHTauumo 1 3axumbl (4). MNnockas ctopoHa
KINHa JOImKHa ObITb HanNpaeneHa K TUTYNbHOM 0Bnoxke.

BHUMAHMUE! MNpu paclwumske o6rnoxku pasmepom 28 mm 1 32 Mm nepes BBOAOM KIMHa
(10) B 3axMMbI, crieAyeT CHATb PYKOATHb (5) ¢ paclumBHOW nnaHku (6).

<<

3. Me,D,J'IeHHbIM ABMXeHnem yCTaHOBUTb pblYvar CLUMBHOIO

yCcTporcTBa (1) B HMXXHEM MONMOXEHUW, 3aTeM B BpEXHEM 1 CHOBA
B HWKHeM.[NoBTOPSATL 40 MOSHOMO 3aBEPLLEHUST PaCLLUBKM.

4. Pbiyar yctaHoBKM (1) yCTaHOBUTb B BEPXHEM MOOXEHUN,
PYKOSATb (2) — B KpaHEM FEBOM.

5. CHsaTb knuH (10) ¢ paclumBHbIX 3a>XMMOB (4), enUKaTHO U3BNeYb
€ro, NponycTMB Mexgy CTpaHuuamu.

6. MponsBecTn B JOKyMEHTaLun 3anaHMpoBaHHbIE U3MEHEHNS.

7. OpHy 1 Ty e 0BNoXKY MOXHO NPUMEHSITb Al HOBOTO
nepenneta MakCUManbHO TPWKAbI.

PACLUMBAHUE
METALBIND

TbIIbHOW CTOPOHOW
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MB 300 * UHCTpyKUUA
9 Cwucrtema C-BIND

Akceccyapbl, no3BonsoLmMe cumsaTth 1 pacwmsaTtb nepennet cuctemol CHANNELBIND:
* npucnocobrnexnve anst nogbopa pasvepa obnoxku (7)

» O+CB Pivot Inserts for Atlas 300 / MB 300, 2 cumBHbix Bknageiwa (A1 n B1) (PucyHok 1)
» O+CB Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300 / MBE 300 - knuH gns paclumBaHus
(PwvicyHok 2) n nHcTpymMeHT ansa AA kpbiwek (PucyHok 3)

B1

Pa3mep KonuuyectBO
Cuwmuska 1 pacwmska cuctemsl C-BIND npounssogutca

aHanorn4yHo cucteme METALBIND, ogHako:

(36 [ B Mpu nomowm npnbopa ycTaHOBKM TOMLLUMHBI OGMOXKa Unm
A10 mm - 90 Tabnuubl (cneea), 3aMepuTb TOMNLWWUHY NpegHa3HavYeHHoN
B i —— ONsi nepenneTexHns nadkm bymarun n Belibpatb
16 mm s COOTBETCTBYIOLLYYIO OGMOXKY.
= -

i BHUMAHME! B cnyuae pacluMBKU OGNOXeK B pasmepe
D20 mm 146 - 185 AA, npumeHUTb cneuuvanbHY0 Haknaaky (HaxoauTces B
E 24 mm 186 - 230 noctaBke O.CB Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300
F—— 231 - 265 |/ MBE 300), KOTOpYI0 CrieayeT yCTaHOBUTL Ha crnbe

nepennieTeHHOM AOKYMeHTaLuu.

G32mm 266 - 300

Mepennetaemasn AOKYMeHTaLMa AOMKHA UMETb TOMLLMHY, Kak MUHUMYM, 1,8 mm (6e3
obnoxku). Ecnu gokymeHTaums ToHbLUue, 0653aTenbHO NPUMEHEHWNE KOMMEHCUPYHOLLIMX
nonocok (Hanpmep, O¢Filling Sticky B npeanoxeHun OPUS), Tak, 4ToObl yBENUYNTE TOMNLLMHY
AokymeHToB. [MpumeHssa obnoxky pasmepom Ao 16 mm (C) BknouMTENBbHO, CnegyeT nepen
Hayanom nepenneTeHns BNOXuTb oba clumBHbIX Bknagbiwa A1 n B1 B cLuMBHOM 3a30p,

a npw obnoxke 6onee 6 MM, BkanaaplBaTb TONbKO BKNaaplw B1. B 3aBucumocTn ot
KONMYyecTBa BMOXEHHbIX BO BPEMS NepensrieTeHns BKNaaplllen, nonoxeHne poiyara (5) moxet
COOTBETCTBYOLWMUM 06pasom perynmposartbes. Ecnv B CLUMBHOM 3a30pe HaxoauTCH TOMbKO
BKnagbiw B1, pblyar yctaHoBUTbL MakcMmarnbsHO 6mM3ko no HanpasneHuto k cebe, B cnyyae
nepenneTeHns ¢ NnpuMmeHeHnem obonx Bknagpiwen A1 n B1, pykoats (5) yctaHOBUTL B
KpariHee oT cebsi nonoxeHue.

10 TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

* Makc. KonmM4ecTBO NUCTOB............. 300*

e MacCCaHETTO ....c.e v, 19,0 kr

* Macca BpyTTO: ....vvieiiiiieean 19,5 kr

* Pasmepbl (Bx W XMoot 270 x 530 x 320 mm

* TecTupoBanocb Ha Gymare 80 r/m?

OPUS Sp. z 0.0. @ ul. Toruriska 8 @ y4 — 122 Gliwice ® www.opus.pl 01.03.2021
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Spis tresci:

1 SYSTEM METALBIND 6 WSKAZNIK SItY BINDOWANIA
2 OPIS URZADZENIA 7 BINDOWANIE (METALBIND)

3 ZASADY BEZPIECZENSTWA 8 DEBINDOWANIE (METALBIND)
4 ZASTOSOWANE SYMBOLE 9 (-BIND SYSTEM

5 PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY 10 DANE TECHNICZNE

1 METALBIND SYSTEM ISt bind"

Urzadzenie bindujgce MB 300 jest przeznaczone do oprawiania dokumentacji
(bindowania) przy uzyciu oktadek i kanatéw wykonanych w systemie Metalbind.
Bindowanie polega na zaciskaniu pliku kartek wraz z oktadkami od zewnatrz
przez metalowy kanat.

lMetaIbind

6

Oktadki oraz kartki sg przytrzymywane przez kanat, co czyni METALBIND najtrwalszym
systemem bindowania.

1Tylna Sciana kanatu jest pochylona, aby przytrzymywac oktadki i kartki dokumentacji.

2 Kanat jest wykoriczony elegancka okleing.

3 Specjalny ksztatt kanatu zapewnia perfekcyjny wyglad dokumentacji.

4 Strony nie ulegaja uszkodzeniu.

5 Przednia $ciana nigdy nie ulega deformacji.

6 Specjalne ograniczniki utatwiaja doktadne wycentrowanie dokumentéw wraz z oktadkami,
jak réwniez uniemozliwiajg przemieszczanie sie stron dokumentacji wzdtuz kanatu.
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MB 300 * Instrukcja obstugi
2 O0PIS URZADZENM 1 - Ramig urzadzenia

2 - Uchwyt regulujacy rozwarcie szczek

3 - Szczelina bindujaca

4 - Zaczepy

5 - Patgk

6 - Ptyta debindujaca

7 - Przyrzad doboru rozmiaru
kanatu/oktadki

8 - Ogranicznik

9 - Ruchomy ogranicznik

10 - Klin debindujacy

1 - Wktadka do debindowania

kanatéw 1,5 mm - 3 mm

12 - Wneki na wktadki bindujgce A/B

oraz klin debindujacy

A - Waska wktadka bindujaca

B - Szeroka wktadka bindujaca

C - Prowadnica Cover guide

D - Kanat1,5 mm - 32 mm

E - Szczeka bindujgca

3 ZASADY BEZPIECZENSTWA

* Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczefstwa,
zaleceniami producenta i instrukcja obstugi. Instrukcje te nalezy zachowac i korzystac
z niej w przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych obstugi urzadzenia.

+ Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocia i kurzem.

+ Urzadzenie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci.

+ Urzadzenie nalezy ustawi¢ na stabilnej powierzchni o odpowiedniej wytrzymatosci.

+ W trakcie zaciskania nie wktada¢ rgk do szczeliny bindujacej!

+ Zachowac ostroznos¢ przy przenoszeniu urzadzenia - mozliwo$¢ wysuniecia sie elementéw ze schowka!

+ Nalezy uwazac na ostre krawedzie klina do rozbindowywania.

+ Nie wolno uzywac urzadzenia do innych celdw niz okreslone w instrukeji obstugi.

+ Nalezy kontrolowa¢ sprawnosc urzadzenia. W przypadku zauwazenia jakichkolwiek
nieprawidtowosci w pracy, nalezy skontaktowac sie z serwisem.

+ Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do pracy w pomieszczeniach zamknietych.

+ Urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze zgodnie z og6lnymi zasadami BHP.

« Wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie uprawniona osoba.

« Podczas pracy, gdy kanat znajduje sie w szczelinie bindujacej (3) nie pozostawiaj
ramienia (1) w pozycji dolnej (opuszczonej), gdyz ramig pod obcigzeniem moze
samoistnie odskoczyc. 27



L ZASTOSOWANE SYMBOLE

BEZPIECZENSTWO @ Uwaga! Ryzyko przygniecenia i/lub skaleczenia.

5 PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

Po wyjeciu urzadzenia z opakowania nalezy zamocowac patak (5) na ptycie debindujacej (6)

dotgczonymi $rubami.

- Zatagczonym kluczem imbusowym doktadnie przykreci¢ ramie (1) do urzadzenia.

- Dwie wktadki bindujace A i B oraz klin debindujacy (10) znajduja sie we wnekach w tylnej
czesci obudowy maszyny. Prowadnica Cover guide C zamontowana jest nad szczeka
bindujaca.

- Magnetyczny przyrzad doboru grubosci kanatu do ilosci kartek (7) mozna zamocowac na
obudowie urzadzenia.

Ksztatt wktadek dotaczonych do urzgdzenia A i B oraz prowadnicy Cover guide jest wy-
profilowany w taki sposdb, aby utatwi¢ wktadanie dokumentacji do kanatu. Dodatkowo
wktadki bindujace A i B redukujg wielkos¢ szczeliny bindujacej. Przed przystapieniem

do bindowania jedng z wktadek bindujgcych (A lub B) nalezy umiesci¢ przy ptycie
debindujacej. Sciete boki wktadek powinny by¢ skierowane do wnetrza szczeliny (3).
Prawidtowe utozenie wktadek pokazuje rysunek wraz z przekrojem poprzecznym (na stro-
nie z opisem urzadzenia).

6 WSKAZNIK BINDOWANIA

Umozliwia kontrole sity zacisku kanatu oraz zapamietuje wartosc tej sity w celu uzyskania jej
powtarzalnosci.

1. Nacisnij START/SET. Wskaznik pokaze ostatnio zaprogramowana wartos¢,
a nastepnie przejdzie do trybu pomiarowego (swieci LED1).

2. W trakcie bindowania, w miare wzrostu sity zaciskajgcej kanat, zapalajg sie
kolejne diody LED, a sygnat dzwiekowy poinformuje, kiedy zaprogramowana
wartos¢ sity zostanie osiggnieta.

3. Jesli przez kilka sekund nie zostanie wykonane bindowanie, wskaznik
przechodzi w stan oszczedzania energii (migajaca dioda). W tym czasie mozna

T pracowac (yv chwili wystgpienia sity zaciskajgcej kanat, diody zacznajg

ponownie Swieci¢ w trybie ciggtym).

4. Jesli chcesz przeprogramowac wskaznik (zmieni¢ wartos¢ sity, przy ktdrej
zostanie wygenerowany sygnat dZzwigkowy), przytrzymaj START/SET, diody

wskazywac beda kolejne stopnie na skali. Gdy osiggniesz pozadang wartos¢, zwolnij

przycisk.

5.Po kilkunastu minutach od ostatniego bindowania wskaznik przechodzi w stan ,stand by"

(wytacza sie wskaznik i element pomiarowy).

Wymiana baterii
Wskaznik zasilany jest baterig litowa CR2032 umiejscowiong w tylnej

czesci urzadzenia. Migajacy nad skalg przekreslony symbol baterii
wskazuje na jej zuzycie. Im wigksza czestotliwos¢ pulsowania,

tym bateria jest stabsza. @Y
1. Zuzyta baterie wymien przy pomocy waskiego srubokreta*.
2. Pod odpowiednim katem wsun nowa baterie. }8( e

* Zuzyte baterie podlegaja selektywnej zbidrce i nie moga by¢ umieszczone razem z innymi odpadami.
Informacje o miejscach zbidrki zuzytych baterii mozna uzyskac w lokalnym urzedzie miasta lub gminy.
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MB 300 ° Instrukcja obstugi
7 BINDOWANIE METALBIND

1.Przy pomocy przyrzadu doboru grubosci kanatu (7) zmierz grubos¢ przeznaczonego do
bindowania pliku kartek i wybierz odpowiednig oktadke lub skorzystaj z ponizszej tabeli.

1l0$¢ oprawianych kartek
| Tkm [ TkiP | MIkIS | BIk/B

1.5 - - 1-15 1-15
3 - - 15-30 15-30
5 18-31 18-33 18-34 18-38
7 32-60 34-63 35-63 39-67
10 61-89 64-92 64-92 68-97
13 90-118 93-121 93-121 98-126
16 19-148 122-150 122-150 127-155
20 149-186 151-189 151-189 156-194
20 187-225 190-228 190-228 195-233
28 226-264 229-266 229-267 234-27
32 265-303 267-305 268-308 272-310

TIKIT - twarda oktadka / plik kartek / twarda oktadka M/kIM - miekka oktadka / plik kartek / miekka oktadka

TIKkIP - twarda oktadka / plik kartek /przezroczysta oktadka BIkIB - plik kartek zbindowany jedynie za pomocg kanatu

Uwaga!

Jezeli dokumentacja jest za cienka do wybranego kanatu uzyj paskéw wypetniajacych
(np. O-Filling Sticky dostepnych w ofercie OPUS) tak, aby zwigekszy¢ grubos¢ oprawianych
dokumentdéw. Przy bindowaniu kanatami o rozmiarze do 16 mm wtgcznie, przed
rozpoczeciem bindowania wt6z wktadke bindujacg B do szczeliny bindujacej (3).

Przy uzyciu kanatu o rozmiarze wigkszym niz 16 mm, przed rozpoczeciem bindowania
nalezy wtozyc do szczeliny bindujacej (3) wktadke bindujaca A.

2. Podnie$ ramig urzadzenia (1) maksymalnie do gory.

3. Przesuri uchwyt regulujacy rozwarcie szczek (2) maksymalnie w lewo.

4. W zaleznosci od tego, ktéra wktadka bindujaca (A czy B) jest uzywana podczas bindowania,
potozenie patgka (5) moze by¢ odpowiednio regulowane. Jesli w szczelinie bindujacej znajduje sig
szersza wktadka B, patak nalezy przesung¢ maksymalnie od siebie, w przypadku bindowania
z uzyciem wezszej wktadki A patak (5) powinien zostac przesunigety maksymalnie do siebie.

5. Pomiedzy wktadki wtdz kanat. Jesli uzywasz kanatu w formacie Ay, dosun kanat maksymalnie
w lewo do ogranicznika (8). Uzywajac kanatu mniejszego niz Ay nalezy zastosowac ogranicznik
ruchomy (9). Pozycje ogranicznika ruchomego okreslamy przy pomocy podziatki na wktadce (pozycja
= potowa dtugosci kanatu).

6. Opusc ramie (1) w dot, az uchwyt regulujacy rozwarcie szczek (2) zacznie sie przesuwac w prawo,

a nastepne podnies ramig (1) do gory.

7. Wyréwnany plik kartek wt6z miedzy oktadki:

zwr6c¢ uwage, aby kartki

byty wycentrowane wzgledem brzegéw oktadek.

BINDOWANIE
METALBIND . . Lo
UWAGA! Upewnij sig, ze przednia oktadka znajduje
sie przodem do Ciebie!

8. 0Odpowiednio przygotowane kartki i oktadki wtéz
do kanatu znajdujacego sie¢ w szczelinie
bindujacej (3).

+ W niektérych kanatach znajduja sie ograniczniki,
ktére uniemozliwiajg przemieszczanie sie papieru
wzdtuz kanatu. W tym przypadku nalezy wtozyc
plik kartek pomiedzy te ograniczniki.
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9. Opusc ramie (1) w dét. Jezeli nie czujesz duzego oporu dZwignij (1) lub wskaznik sity
bindowania nie wskazuje wybranego poziomu, podnies$ ja do géry i opus¢ ponownie.
10. Podnies ramig (1). Uchwyt (2) przesun w lewo tak, aby mozna byto wyja¢ zbindowana

dokumentacje.

8 DEBINDOWANIE METALBIND

Do debindowania oktadek nalezy zdja¢ ogranicznik ruchomy z ptyty
debindujacej. Uchwyt regulujacy rozwarcie szczek (2) nalezy przesu-
na¢ maksymalnie w lewo.

1. Aby rozbindowa¢ dokumentacje oprawiong w kanat o rozmiarze
do 16 mm wtacznie nalezy kilka milimetréw od tylnej strony oktad-
ki wtozy¢ klin do debindowania dokumentu tak gteboko, jak to
mozliwe. Ptaska strona klina musi by¢ zwrécona w strone przedniej
oktadki. Dla kanatéw 1,5mm; 3mm uzyj dodatkowej wktadki
debindujacej (11). Wktadke debindujaca (11) natéz na kanat

(wezsza szczeling na kanat 1,5mm; szerszg na kanat 3mm)

2. Aby rozbindowac oprawe o wigkszym, niz 16 mm, rozmiarze:

+ Potozy¢ dokumenty ptasko na maszynie (tylna oktadka powinna znajdowac sie na gorze)

« Otworzyc czes¢ dokumentacji na wysokosci zaczepow () tak, aby mozliwe byto wtozenie
klina debindujacego (10) jednoczesnie w dokumentacje i w zaczepy (4). Ptaska

DEBINDOWANIE
METALBIND

tylna oktadka

strona klina musi by¢ zwrécona w strone przedniej oktadki.

UWAGA! Przy debindowaniu oktadki o rozmiarze 28 mm i 32 mm
przed wsunigciem klina (10) w zaczepy nalezy zdjac patak (5)
z ptyty debindujacej (6).

3. Powoli popchnij ramie bindownicy (1) w dét, nastepnie
podnies do gory i ponownie popchnij w dét. Powtarzaj czynnos¢,
az dokumentacja zostanie zdebindowana.

4. Ramie urzadzenia (1) podnies$ do gory,
uchwyt (2) przesun maksymalnie w lewo.
5. Zdejmij klin (10) z zaczepow

; do rozbindowania (1), delikatnie wyjmij
go spomiedzy kartek.

6. Dokonaj zaplanowanych zmian

w dokumentacji.

7. Do ponownej oprawy mozesz uzyc tej
samej oktadki (maksymalnie trzy razy).
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MB 300 - Instrukcja obstugi
9 C-BIND SYSTEM

Akcesoria umozliwiajgce bindowanie i debindowanie oktadek systemu C-BIND:
« przyrzad doboru grubosci oktadki (7)
+ 0.CB Pivot Inserts for Atlas 300 / MB 300, to wktadki bindujgce (A1 i B1) (rys. 1)

+ 0+(B Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300 / MBE 300 - klin debindujacy (rys. 2)
oraz narzedzie do debindowania oktadek AA (rys. 3)

N

Bindowanie i debindowanie oktadek systemu C-BIND odbywa
sie analogicznie do bindowania systemem METALBIND,

I

%

B1

AA'5 mm 15 - 40 jednakze:
A6 T - 90 Przy pomocy przyrzadu doboru grubosci oktadki lub tabeli (po
lewe]) zmierz grubo$¢ przeznaczonego do bindowania pliku
B 13 mm 91 - 120 . . . .
kartek i wybierz odpowiednig oktadke.
C16 mm 121 - 145
) 219 i 146 - 185 UWAGA! W przypadku debindowania oktadek w rozmiarze AA
£ 20 mm 186 - 230 zastosuj specjalng naktadke (znajdujacg sie w zestawie 0.CB
§ 3 Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300 / MBE 300), kt6ra nalezy
F28 mm 231 - 265 wtozyc na grzbiet oprawionej dokumentacji.
G 32 mm 266 - 300

Oprawiana dokumentacja musi mie¢ grubos¢ co najmniej 1,8 mm (bez oktadki). Jesli do-
kumentacja jest cierisza, koniecznie uzyj paskéw wypetniajacych (np. 0-Filling Sticky
dostepnych w ofercie OPUS), tak aby zwigkszy¢ grubos¢ oprawianych dokumentdw. Przy
uzyciu oktadki o rozmiarze do 16 mm (C) wtacznie, przed rozpoczeciem bindowania nalezy
wtozy¢ obydwie wktadki bindujgce A1i B1 do szczeliny bindujacej, natomiast uzywajac
oktadek o rozmiarze wigkszym niz 16 mm do szczeliny bindujacej nalezy wtozy¢ tylko
wktadke B1. W zaleznosci od ilosci uzywanych podczas bindowania wktadek, potozenie
pataka (5) moze by¢ odpowiednio regulowane. Jesli w szczelinie bindujacej znajduje sig
tylko wktadka B1, patak nalezy przesung¢ maksymalnie do siebie, w przypadku bindowania
z uzyciem obydwu wktadek A1 i B1 patgk (5) powinien zostac przesunigty maksymalnie od
siebie.

10 DANE TECHNICZNE

+ Maksymalna ilos¢ oprawianych kartek:................... 300*

* Waga Netto: i e 19 kg

cWaga bruttoi...i e 19,5 kg

< Wymiary (WX S X G)ivenvenneinreinnennnennns 270 X 530 X 320 mm

*proby wykonano na papierze o gramaturze 80 g/m*

OPUS Sp. z 0.0. @ ul. Toruriska 8 @ 44 — 122 Gliwice ® www.opus.pl 01.03.2021
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PREPARATIGN DE LA MaQUINA PARA ELTRABAJO 10 DATOS TECNICOS

1 sISTEMA METALBIND [T bind’]

La maquina de encuadernacion MB 300 esta prevista para encuadernar la
documentacion con la utilizacion de tapas y canaletas realizadas conforme al
sistema Metalbind. La encuadernacion consiste en apretar una pila de hojas con
las tapas por el exterior con un canaleta metalica.

Metalbind

6

Es el sistema mas duradero de encuadernacidn porque las tapas y las hojas estan
sujetadas por la canaleta.

1 - La pared de detrds de la canaleta esta inclinada para mantener las tapas y las hojas de la
documentacién en su sitio

2 - La canaleta es acabada con chapa elegante

3 - La forma especial de la canaleta asegura el aspecto perfecto de la documentacién

4 - Las hojas no se deterioran

5 - La pared delantera nunca se deforma

6 - Unos limitadores especiales facilitan el centrado con precisién de la documentacién con las tapas
asi como impiden el desplazamiento de hojas de la documentacion a lo largo de la canaleta
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MB 300 - Manual de usuario
2 DESCRIPCION DE LA MAQUINA

1. Brazo del dispositivo

2. Mango regulador de las mordazas

3. Ranura encuadernadora

4. Ganchos

5. Aro metdlico

6. Placa desencuadernadora

7. Dispositivo de ajuste del tamaiio de
la canaleta/cubierta

8. Limitador

9. Limitador mavil

10. Cuiia desencuadernadora

11. Plantilla para desencuadernar las
canaletas 1,5 mm-3 mm

12. Huecos para las plantillas encuad-
ernadoras A/B y la cuna desenc-
uadernadora A. Plantilla enc-
uadernadora estrecha B. Plantilla
encuadernadora ancha C. Guia
Cover guide D. Canaleta 1,5 mm-32
mm E. Mordaza encuadernadora

3 PRINCIPIOS DE SEGURIDAD

+ Antes de empezar el trabajo con la maquina, se debe tomar conocimiento de los principios
de seguridad, de las recomendaciones del fabricante y del manual de usuario. Estas
in strucciones deben conservarse y se debe consultarlas en caso de cualquier duda relativa
al manejo de la maquina.

+ La maquina debe ser protegido de la humedad y del polvo.

+ La maquina debe estar fuera del alcance de los nifios.

+ La maquina debe colocarse en una superficie estable de resistencia correspondiente.

+ Durante el apretar no meter las manos en la ranura encuadernadora.

+ Tener cuidado a la hora de mover el dispositivo. Los elementos pueden salirse del compartimiento.

- Se debe prestar atencion especial a los bordes agudos de la cuna para desencuadernacion.

+ No se puede utilizar la mdquina para otras finalidades que las definidas en el manual de usuario.

- Se debe controlar la eficiencia de la maquina. En caso de haberse observado cualesquiera
anomalia en el trabajo, pdnganse en contacto con el servicio posventa.

- La maquina esta prevista exclusivamente para el trabajo en locales cerrados,en temperatura ambiental
superior a 8°C.

- La maquina debe ser manejada siempre conforme a los principios generales de la seguridad e higiene
del trabajo.

+ Cualesquiera reparacion puede ser efectuada sélo por el personal cualificado.

+ Durante el proceso, cuando la canaleta se encuentra en la ranura encuadernadora (3) no dejar el brazo
(1) en la posicion inferior (bajada) porque el brazo bajo presién puede rebotar automaticamente.
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4 SIMBIOLOGIA APLICADA

SEGURIDAD iAtencidn! Riesgo de aplastamiento y / o de lesion.

5 PREPARACION DE LA MAQUINA PARA EL TRABAJO

Una vez desenvuelto el dispositivo hay que fijar el aro metdlico (5) en la placa desencuader-

nadora (6) con los tornillos proporcionados.

- Atornillar adecuadamente el brazo (1) al dispositivo con la llave hexagonal.

« Las dos plantillas encuadernadoras Ay B como también la cuna desencuadernadora (10) se
encuentran en los huecos en la parte posterior de la carcasa de la maquina. La guia Cover
guide C esta fijada por encima de la mordaza encuadernadora.

« El dispositivo magnético de ajuste del grosor de la canaleta seglin el niimero de hojas se
puede montar en la carcasa del dispositivo.

La forma de las plantillas adjuntadas al dispositivo Ay B y también de la guia Cover guide
estd perfilada para facilitar la insercion de la documentacién en la canaleta. Adicionalmente
las plantillas encuadernadoras Ay B reducen la apertura de la mordaza encuadernadora.
Antes de la encuadernacidon hay que colocar una de las plantillas encuadernadoras (A o B)

al lado de la placa desencuadernadora. Los laterales truncados de las plantillas deberian ser
dirigidos hacia el interior de la ranura (3). La correcta colocacidn de las plantillas esta dem-
ostrada en el dibujo con la seccidn transversal (en la pagina con la descripcion del dispositivo).

6 INDICADOR DE FUERZA DE ENCUADERNACION

Permite el control de la fuerza de apriete de la canaleta y memoriza el valor de dicha fuerza
para que se obtenga la repeticion de la misma.

1. Apriete ARRANQUE / SET. El indicador montara el Gltimo valor programado y después
oz pasara al modo de medida (se enciende la LED1).
2. Durante la encuadernacion, al aumentar la fuerza de apriete de la canaleta,
se encienden los diodos sucesivos LED y la senal acustica informa cuando se ha
logrado el valor programado de la fuerza.
3. Si durante unos cuantos segundos no se ha realizado la encuadernacion,
el indicador pasa en el estado de ahorro de energia (el diodo parpadea). Durante
este tiempo se puede trabajar (al producirse la fuerza de apriete de la canaleta los
diodos empiezan de estar encendidos en modo continuo).
SET L. Si quiere programar el indicador (cambio de valor de la fuerza que hace generar
una sefial acustica), manténgase pulsada la tecla ARRANQUE / SET los diodos
indican los grados sucesivos en la escala. Cuando se logra el valor deseado, suéltese la tecla.
5. Al cabo de diez hasta veinte minutos desde la Gltima encuadernacidn, el indicador para en
el estado ,stand by” (se apaga el indicador y el elemento de medida).

Reemplazo de pilas

El indicador se alimenta con una pila de litio CR2032 colocada
en la parte trasera de la maquina. El simbolo tachado de la pila
que parpadea por encima de la escala indica el agotamiento de
la misma. Mas grande es la frecuencia de pulsacion, mas esta

gastada la pila. @®—
1. Reemplace la pila agotada con ayuda de un destornillador /‘
de punta estrecha.*.
2. Coloquese la pila introduciéndola en diagonal con respecto X e

del dngulo correspondiente.

* Las pilas gastadas estan sometidas a la recogida selectiva y no pueden estar con otros desperdicios. Las informaciones
de los lugares de recogida de pilas gastadas pueden obtenerse en el ayuntamiento local o en la comunidad.
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7 ENCUADERNACION (METALBIND) e — i :

1.5 15

1. Con la ayuda del dispositivo de 3 30

ajuste del tamafio de la canaleta 5 35

(7) medir el grosor del pliegue de = 60

las hojas a encuadernary elegir — 90

la correspondiente cubierta u = 120
observar la tabla que viene a

. . 16 150

continuacion.

20 190

24 220

28 260

32 300

i0jo! Si la documentacion es demasiado fina para la canaleta que se haya elegido hay que
usar las tiras de relleno (por ejemplo 0—filling Sticky disponibles en la oferta OPUS). Para
aumentar el grosor de los documentos a encuadernar a la hora de encuadernar con las
canaletas del tamano hasta 16 mm inclusive, antes de empezar la encuadernacion meter
la plantilla encuadernadora B en la ranura encuadernadora (3). Si se usa la canaleta mayor
de 16 mm, antes de empezar la encuadernacion meter en la ranura encuadernadora (3) la
plantilla encuadernadora A.

2. Levantar el brazo del dispositivo (1) hasta su posicion maxima.

3. Mover el mango regulador de las mordazas (2) hasta su maxima posicion izquierda.

4. Dependiendo de cual plantilla encuadernadora (A o B) se usa durante la encuadernacion,
la posicidn del aro puede regularse seglin convenga. Si en la ranura encuadernadora se
encuentra La plantilla mas ancha B, hay que alejar al maximo el aro del usuario, en caso
de encuadernar usando con la plantilla mas estrecha A, hay que acercar el aro al maximo
al usuario.

5. Meter la canaleta entre las plantillas. Si se usa la canaleta en formato Ay, mover la cana-
leta a su maxima posicion izquierda hasta el limitador (8). Si se usa la canaleta menor que
Ay hay que aplicar el limitador movil (9). La posicion del limitador mdvil viene definida
mediante la escala en la plantilla (posicion=Ia mitad de la longitud de la canaleta).

6. Bajar el brazo (1) hacia abajo hasta que el mango regulador de la apertura de las mordazas
empiece a moverse hacia la derecha, y a continuacidn levantar el brazo 1) hacia arriba.

7. Meter el pliegue alineado de las hojas entre las cubiertas: observar si las hojas estan cen-
tradas respecto a los bordes de las cubiertas.

i0jo!: Asegurarse si la cubierta frontal se encuentra orientada de frente al usuario

8. Las hojas y las cubiertas adecuadamente
preparadas meter en la canaleta que se en-
cuentra en la ranura encuadernadora (3). *en
algunas canaletas se encuentran limitadores
que imposibilitan el movimiento del papel
a lo largo de la canaleta. En este caso hay
que meter el pliegue de las hojas entre estos
limitadores.

9. Bajar el brazo (1) hacia abajo. Si no se nota
gran resistencia subir (1) o si el indice de la
fuerza de la encuadernaciéon no indica el nivel
elegido, subirlo hacia arriba y bajar nueva-
mente.

10. Subir el brazo (1). El mango (2) mover hacia
la izquierda de modo que se pueda sacar la
documentacién encuadernada.

ENCUADERNACION
METALBIND
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8 DESENCUADERNACION (METALBIND)

Para desencuadernar las cubiertas hay que quitar el limitador
movil de la placa desencuadernadora. El mango que regula la

<

apertura de las mordazas (2) hay que mover hasta su maxima
posicién izquierda.
1.

Para desencuadernar la documentacion con canaleta del
formato hasta 16 mm inclusive hay que meter la cufia desenc-
uadernadora un par de milimetros desde la parte posterior de
la cubierta y empujarla el maximo hacia dentro. El lado liso

de la cuia debe estar orientado hacia la cubierta frontal. Para
canaletas 1,5 mm; 3 mm usar la plantilla desencuadernadora
adicional (11). La plantilla desencuadernadora (1) meter en la
canaleta (ranura mas estrecha en la canaleta 1,5 mm, mas ancha
en la canaleta 3 mm)

2. Para desencuadernar la cubierta de tamafio mayor de 16 mm: Colocar los documentos
en la maquina (la cubierta posterior debe estar colocada hacia arriba) *Abrir parte de la
documentacion (a la altura de los ganchos (4) para que sea posible meter la cuiia des-
encuadernadora (10) al mismo tiempo en la documentacién y en los ganchos (4). El lado
plano de la cuna debe estar orientado hacia la cubierta delantera.

i0jo!: Al desencuadernar la cubierta del tamaiio 28 mm y 32 mm antes de meter la cufia
(10) en los ganchos hay que quitar el aro (5) de la placa desencuadernadora (6).

b

6.

Empujar lentamente el brazo de la desencuadernadora (1) hacia
abajo y a continuacién levantarlo hacia arriba y nuevamente
empujar hacia abajo. Repetir el proceso hasta que la document-
acion quede desencuadernada.

El brazo del dispositivo (1) subir hacia arriba, el mango (2) mover
hasta su maxima posicion izquierda.

Quitar la cufia (10) de los ganchos desencuadernadores (), sac-
arla con cuidado de entre las hojas.

Aplicar los cambios necesarios en la documentacion.

7. Para encuadernar se puede usar la misma cubierta (hasta tres

veces como maximo).

36



MB 300 * Manual de usuario

9 SISTEMA C-BIND

Los accesorios que permiten encuadernary desencuadernar las tapas en el sistema (-

BIND:

- dispositivo de seleccion de espesor de la canaleta (7)

+ 0-CB Pivot Inserts for Atlas 300 / MB 300, 2 piezas insertadas encuadernadoras (A1y B1)

(Figura 1)

- 0-(B Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300 / MBE 300 - cufia de encuadernacién (Figura 2)
y una herramienta para cubiertas AA (Figura 3)

B1

Tamaiio de la Cantidad de hojas que L, .
canaleta O ETEVECEGER La encuadernacion y desencuadernacion de las

hojas en el sistema C-BIND se realiza analdgica-

AAS mm ke mente con el sistema METALBIND, sin embargo:
A10 mm w-90 Usando el medidor del grosor de la cubierta o la
B13 mm 91-120 tabla (a la izquierda) mide el grosor del pliegue
— ——— de hojas'a encuadernary elige la cubierta aqec—
uada. j0jo! En caso de descuadernar las cubiertas
D20 mm o = del formato AA aplicar una plantilla especial (se
E2y mm 186 - 230 encuentra en el set 0.CB Debinding Tools for Atlas
(3573 i 231 265 300/MB 300 / MBE 300) y meterla en el lomo de la
documentacién encuadernada.
G 32 mm 266 - 300

La documentacién a encuadernar tiene que tener el grosor por lo menos 1,8 mm (sin
cubierta). Si la documentacidn es mas fina es preciso usar las tiras de relleno (por ejem-
plo 0—filling Sticky disponibles en la oferta OPUS) para aumentar el grosor de los docu-
mentos a encuadernar. Al usar la cubierta del tamafio hasta 16 mm (C) inclusive, antes
de empezar la encuadernacion hay que meter ambas plantillas encuadernadoras A1y B1
en la ranura encuadernadora, mientras que al usar la cubierta del tamafio mayor de 16
mm hay que meter solamente la plantilla encuadernadora B1. Dependiendo del nimero
de plantillas usadas durante la encuadernacion la posicién del aro (5) puede regularse
adecuadamente. Si en la ranura encuadernadora se encuentra solamente la plantilla B1,
hay que acercar el aro al médximo hacia el usuario, en caso de encuadernar con ambas
plantillas A1y B1 hay que alejar el aro (5) al maximo del usuario.

10 DATOS TECNICOS

+ Cantidad méxima de hojas encuadradas:........ceceevvenennenen 300*
L L 1 1= (o L PP PN 19 kgs
e PESO DIUTO et e 19,5 kgs
+ Dimensiones (A X AN X FON):......cccvvvvnennnnnes 270 X 530 X 320 mm

*Los ensayos correspondientes se realizan con papel de gramaje de 80 g/m?

OPUS Sp. z 0.0. @ ul. Torufiska 8 @ 44 — 122 Gliwice ® www.opus.pl 01.03.2021
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1 systéM METALBIND IS Gbind "

Vazaci zarizeni MB 300 je urceno k vazani dokumentu (bindovani) s pouZitim
desek a kandlku vyrobenych pro systém Metalbind. Vazani je zalozeno na
stlacovani svazku listu v deskach do kovového kanalku.

lMetaIbind

6

Nejpevnejsi systém vazby, protoze jak dokument, tak i desky jsou pevne uchyceny v
kovovém kanalku.

1 - Zadni strana kanalku je stlacena tak, aby pridrZovala desky i listy dokumentu

2 - Kanélek je potaZen elegantnim materialem

3 - Perfektni vzhled dokumentu zajiStuje specialni tvar kanalku

4 - Kanalek neposkozuje listy dokumentu

5 - Predni strana se nikdy nedeformuje

6 - Specialni doraz v kanalku (patent OPUS) umoZznuje jednoduché vycentrovani dokumentu s deskami
a navic zabrdni nezddoucimu premistovani dokumentu v kanalku
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MB 300 - Navod k pouziti
2 POPIS ZARIZENI I - Paka pfistroje

2 - Nastavovaci rukojet rozevieni celisti

L - Vazaci mezera

4 - Zavésy

5 - Opérka

6 - Deska pro rozvazovani

7 - PFistroj pro volbu rozméru
kanalku/obalky

8 - Omezovac

9 - Pohyblivy omezovac

10 - Klin pro rozvazovani

1 - Vlozka pro rozvazovani kanalkd 1,5
mm -3 mm

12 - UloZné 5térbiny pro vazaci viozky A/B
a klin pro rozvazovani

A - Uzké vazaci vlozka

B - Siroka vazaci vloZka

C - Voditko Cover guide

D - Kanalek 1,5 mm - 32 mm

E - Vazaci Celist

3 BEZPECNOSTNI ZASADY

+ NeZ zacnete pracovat se strojem, seznamte se s navodem k pouZiti a s bezpecnostnimi
pokyny. Tyto pokyny uschovejte a pouZivejte je vZdy v pripade jakychkoliv pochybnosti
tykajicich se obsluhy stroje.

+ Stroj je nutné chranit pred prachem a vihkem.

« Stroj je nutné prechovavat mimo dosah deti.

« Stroj poloZte na stabilnim a dostatecne pevném povrchu.

+ V prubehu vézani nevkladejte ruce do vazaciho otvoru.

- DodrZujte zvlastni pozornost pfi pfemistovani zafizeni — MozZnost vysunuti elementl ze schranky !

+ Davejte pozor na ostré okraje rozvazovaciho klinu.

+ NepouZivejte pristroj k jinym Gcelum, neZ je urceno v navodu.

+ Kontrolujte spravny chod stroje. Pokud zjistite nejakou zavadu stroje pri praci, ihned

kontaktujte servis.

« Zarizeni je urceno pouze pro praci v uzavrené mistnosti s teplotou vyssi nez 8°C.

+ Zachazejte se zarizenim vZdy dle vieobecnych pravidel.

« VeSkeré opravy stroje muZe provadet pouze osoba k tomu opravnend.

- Béhem prace, kdyZ se kanalek nachazi ve vazaci mezefe (3) neponechévejte paku (1) ve

spodni poloze (dole), protoZe paka miZe samostatné odskocit.
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4  POUZITE SYMBOLY

BEZPECNOST Pozor! Nebezpedi pfimacknuti a/nebo poranéni.

5 PRIPRAVA ZARIZENI K PRACI

« Po vyjmuti pfistroje z obalu je tfeba namontovat opérku (5) na desku pro rozvazovani (6)
pfipojenymi Srouby.

« PfiloZzenym imbusovym klicem pevné pfiSroubujte paku (1) k pfistroji.

- Dvé vazaci vlozky A a B, a také klin pro rozvazovani (10) se nachdzeji ve Stérbinach na zadni
Casti krytu stroje. Voditko Cover guide C je zamontovano nad vazaci celisti.

+ Magneticky pfistroj pro volbu tloustky kanalku dle poctu listl (7) je moZno upevnit na krtu
pfistroje. Tvar vloZek pfipojenych k pfistroji A a B a také voditka Cover guide jest profilovan
tak, aby usnadnit vloZeni dokumentace do kandlku. Kromé toho vazaci viozky A a B omezuji
velikost vazaci mezery. Pfed zahdjenim vazani jednu z vazacich vloZek (A nebo B) je nutno
umistit u desky pro rozvazovani. Rezané strany vioZek by mély sméFovat dovnitf mezery
(3). Spravné umisténi vloZek je zobrazeno na obrazku spolu s pficnym fezem (na strané s
popisem zafizeni).

6 UKAZATEL SiLY PRITLAKU

Ukazatel sily pritlaku umoznuje kontrolu sily pritlaku v prubehu vazani a uchovava
nastavenou hodnotu v pameti pro jeji znovupouziti. Zmacknete START/SET. Ukazatel zobrazi
posledni uloZenou hodnotu a posléze prejde do pohotovostniho rezimu (sviti LED 1)

1. V prubehu vazéni, kdy roste sila, se na ukazateli postupne rozsvecuji dalsi LED
diody. Po dosaZeni pozadované (nastavené) hodnoty sily pritlaku zazni ohlaSovaci
zvukovy signal.

2. Pokud se na stroji nebude vazat nekolik sekund, ukazatel prejde do reZimu Gspory
baterie (dioda blika). Pokud na stroji zacnete vazat, diody opet zacnou svitit trvale.

3. Pokud chcete zmenit nastavenou hodnotu sily (hodnota sily, pri které zazni zvukovy
signal), podrzte START/SET ¢ diody budou postupne ukazovat jednotlivé hodnoty,
ve chvili kdy dosahnete poZzadovanou hodnotu, uvolnete tlacitko.

4. Po nekolika minutach od posledniho vazani ukazatel prejde do rezimu ,,standby"

(vypne se ukazatel i diody

SET

Vymena baterii

Ukazatel je napajen lithiovou baterii CR2032, kterd je umistena
v zadni casti stroje. Blikajici symbol preskrtnuté baterie

upozornuje na vybitou baterii. Cim intenzivneji ukazatel blika, G&—
tim je baterie vice vybita.
1. Vybitou baterii vymenite pomoci Gzkého Sroubovaku.* K o

2. Pod urcitym dhlem vloZte novou baterii.

E* Pouzitou baterii neodkladejte do domovniho odpadu. Baterii odevzdejte na prislusném sberném miste k recyklaci.
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MB 300 * Navod k pouziti

Velikost kanalku | Pocetvazanjch
listu

7 VAZANI METALBIND

PR 1,5 10

1. Pomoci pfistroje pro volbu - -

tloustky kanalku (7) zmérte 5 35

tloustku urceného k vazani svazku 7 60
listd a zvolte vhodnou obalku

nebo pouZijte nize uvedenou 10 e

tabulku. E 20

16 150

20 190

2 220

28 260

32 300

Pozor!

Pokud je dokumentace pfilis tenka pro zvoleny kanalek, pouZijte vytésnovaci pasky (napf.
0-Filling Sticky z nabidky firmy OPUS) tak, aby se zvétsila tloustka vazanych dokumentii.
Béhem vazani pomoci kanalkii do 16 mm vcetné, pred zahajenim vazani vliozte vazaci
vlozku B do vazaci mezery (3). Pfi pouziti kanalku vétSiho rozméru nez 16 mm, pred
zahajenim vazani je nutno vlozit do vazaci mezery (3) vazaci viozku A.

2. Zvednéte péaku pfistroje (1) maximalné nahoru.

3. Pfesufite nastavovaci rukojet rozevieni Celisti (2) maximalné doleva.

4. Dle toho, ktera vazaci vlozka (A nebo B) je pouZitd béhem vazani,
poloha opérky (5) miZe byt vhodné nastavena. Pokud se ve vézaci mezefe nachazi
SirSi vlioZka B, opérku je nutno presunout maximalné od sebe, v pfipadé vazani

s pouzitim uZzsi viozky A opérka (5) by méla byt pfesunuta maximalné k sobé.

5. Mezi vloZky vloZte kanalek. Pokud pouzivate kandlek ve formdtu Ay, dosufite kanalek
maximalné doleva k omezovaci (8). Pfi pouziti kanalku mensiho nez A4, je nutno pouzit
pohyblivy omezovac (9). Polohu pohyblivého omezovace urCujeme pomoci méfitka na
vloZce (poloha = polovina délky kanélku).

6. Spustte paku (1) doldi, az nastavovaci rukojet rozevieni Celisti (2) se zacne pfesunovat vpravo
a pak zvednéte péaku (1) nahoru.

7. Zarovnany svazek listll vloZte mezi obalky: ujistéte se, aby listy byly vycentrovany k okrajtim
balek.

POZOR! Ujistéte se, Ze predni obdlka se nachazi celem k Vam!

8. Vhodné pfipravené listy a obélky vloZte do
kandlku, ktery se nachdzi ve vazaci mezefe
(3). *V nékterych kanalkdch se nachézeji
omezovace, které znemoznuji pfemistovani
se papiru podél kanalku. v tomto pfipadé je
nutno vloZit svazek listl mezi tyto omezovace.

9. Opustte paku (1) doll. Pokud necitite velky
odpor paky (1) nebo ukazatel sily protlacovani
neukazuje zvolenou troven, zvednéte ji na-
horu a znovu opustte.

10. 10. Zvednéte paku (1). Rukojet (2) pFesuiite
doleva tak, aby bylo moZno vyjmout svazanou
dokumentaci.

VAZANI
METALBIND

14



8 ROZVAZOVANI METALBIND

Pro rozvazovani obalek je nutno sejmout pohyblivy omezovac z
desky pro rozvazovani. Pfesuiite nastavovaci rukojet rozevieni
Celisti (2) maximalné doleva.
1. Aby rozvazat dokumentaci svazanou v kanalku o rozméru
do 16 mm vcetng, je nutno nékolik milimetrd od zadni strany
obdlky zasunout klin pro rozvazovani dokumentu tak
hluboko, jak je to mozné. Plochd strana klinu musi byt
obracena ve sméru Celni obalky. Pro kanalky 1,5mm; 3mm
pouZijte dodate¢nou vlozku pro rozvazovani (11). Vlozku pro
rozvazovani (1) nasufite na kanalek (uzZsi mezerou na kanalek
1,5mm; $irsi na kanalek 3mm).
2. Aby rozvazat vazani vétSiho rozméru nez 16 mm:
- Polozit dokumenty plocho na pfistroji (zadni obalka by se méla nachazet nahofe)
- Otevfit Cast dokumentace (ve vysce zavési (4) tak, aby bylo mozné zasunuti
klinu pro rozvazovani (10) soucasné do dokumentace a zavésy (4). Plocha strana klinu
musi byt obrdcena ve sméru predni obalky.

<

POZOR! Béhem rozvazovani vazani o rozméru 28 mm a 32 mm pied zasunutim klinu
(10) do zavésti je nutno sundat opérku (5) z desky pro rozvazovani (6).

3. Pomalu potlacte paku vazaciho pfistroje (1) dolu, nasledné

zvednéte nahoru a znovu potlacte doll. Opakujete ¢innost az
do rozvazani dokumentace.

4. Paku pfistroje (1) zvednéte nahoru, rukojet (2) pfesurite
maximalné vlevo.

5. Sundejte klin (10) ze zavést pro rozvazovani (1), opatrné jej
vyjméte z listd.

6. Provedte planované zmény v dokumentaci.
7. Pro opakované vazani mlZete pouZit stejnou obalku
(maximalné tfikrat).

ROZVAZOVANI
METALBIND

zadni obalka
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MB 300 - Navod k pouziti
9 SYSTEM C-BIND

Doplnky, které umoZnuji vazani a rozvazovani vdzacich desek systému C(-BIND:

- pripravek pro volbu vhodné tloustky vazacich desek (7)

+ 0-(B Pivot Inserts for Atlas 300 / MB 300, 2 vazaci viozky (A1 a B1) (0br. 1)

- 0-(B Debinding Tool for Atlas 300 / MB 300 / MBE 300 - rozvazovaci klin (Obr. 2) a nastroj
pro AA kryty (Obr. 3)

B1

‘f(ea':‘ka‘:ﬁt GCIERELEWTIETE \3zan( a rozvazovani vazacich desek systému C-BIND

se provadi obdobné jako vazani v systému METALBIND,

Ul 15740 aviak: Pomoci pfistroje pro volbu tloustky obalky nebo

(U0 (w W -90 tabulky (zleva) zméfte tloustku ureného pro vazani

B13 mm 91-120 svazku listd a zvolte vhodnou obalku.

€16 mm 121 - 145

Epp— 146 - 185 POZOR! V pripadé rozvazovani obalek v rozméru AA

- 186 - 230 pouzijte -spe.cia'lm' adapter (ktery se nachazi v sestavé

28 mm - 265 O.CB’erlndlng Tool for Atlavs 300! MB’3oo ! MBE 300),
ktery je nutno nasadit na hrbet vazané dokumentace.

G 32 mm 266 - 300

Vazany dokument musi byt min.1,8 mm tlusty (bez desek). Pokud je dokumentace tenci,
je nutno pouZit vytésnovaci pasky (napt.0-Filling Sticky z nabidky firmy OPUS), aby se
zvétsila tloustka vazanych dokumentd. Pokud pouZivate vazaci desky ve velikosti do 16
mm (C) vCetné, pfed zahajenim vazani vloZte obé vazaci viozky A1 a B1 do vazaci mezery a
pokud pouZivate vazaci desky ve velikosti vétSi nez 16 mm do vazaci mezery vlioZte pouze
jednu vazaci vloZku B1. V zavislosti na poctu pouZivanych béhem vazani vioZek, poloha
opérky (5) mdZe byt vhodné nastavovana. Pokud ve vazaci mezefe se nachdazi pouze jedna
vazaci vloZka B1, opérku je tfeba posunout maximalné k sobé, v pfipadu vazani s pouZitim
obou vazacich vloZek A1 a B1 opérka (5) musi byt posunuta maximalné od sebe.

10 TECHNICKE INFORMACE

Max. pocet vazanych listu:............cceenenees 300*
Hmotnost netto:..ccvveviiiiiiiiiiiiiiiinn, 19 kg
Hmotnost brutto:...ccoovveviiiiiiiiiinia, 19,5 kg
Rozmery (VxS x H):u.ovene.e. 270 X 530 X 320 mm

*Prove realizzate sulla carta di grammatura 80 g/m?

0PUS Sp. z 0.0. ® ul. Toruriska 8 @ 44 — 122 Gliwice ® www.opus.pl 01.03.2021
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1 sysTEMA METALBIND ISt bind "

La rilegatrice MB 300 e stata concepita per rilegare documenti utilizzando dorsi
profilati a U e copertine del sistema METALBIND. Le copertine e i fogli del
documento vengono rilegati dall esterno utilizzando dorsi metallici profilati a U.

lMetalbind

6

Questo e il metodo di rilegatura piu forte perché le copertine e i fogli sono retti dal
canale.

1 - La parete posteriore del canale e inclinata per reggere le copertine e i fogli della documentazione

2 - Il canale e’ rifinito con un involucro elegante

3 - La forma speciale del canale garantisce un perfetto aspetto della documentazione

4 - | fogli non vengono danneggiati

5 - La parete anteriore non si deforma mai

6 - Degli arresti speciali rendono possibile una precisa centratura dei documenti con le copertine
e permettono lo spostamento delle pagine di documentazione lungo il canale s deskami a navic
zabrani nezadoucimu premistovani dokumentu v kanalku

Ll



MB 300 * Manuale di istruzioni

1 — Braccio del dispositivo
2 DESCRIZIONE 2 - Maniglia di regolazione apertura
gansce
3 - Fessura di legatura
4 - Ganci
5 - Staffa
6 — Lastra di slegatura
7 — Strumento per selezionare dimen-
sione del canale/ copertina
8 - Fermo
9 — Fermo mobile
10 - Cuneo di slegatura
11 — Inserto per slegatura canali 1,5
mm -3 mm
12 - Spazi per inserti di slegatura A/B
e per cuneo di slegatura
A - Inserto stretto di legatura
B - Inserto largo di legatura
C - Guida Cover guide
D - Canale 1,5 mm - 32 mm
E - Ganascia di legatura

3 PRECAUZIONI IMPORTANTI

+ Prima di cominciare il lavoro bisogna conoscere le regole di sicurezza, raccomandazioni del
produttore, manuale di istruzioni. Il manuale deve essere conservato e utilizzato nel caso
di qualsiasi dubbio riguardante il funzionamento della macchina.

+ La macchina deve essere protetta contro I'umidita” e la polvere.

* La macchina va tenuta fuori dalla portata dei bambini.

+ La macchina va collocata su una superficie robusta e piana.

+ Non inserire le dita nel vano di rilegatura quando si rilegano i documenti!

* Fai attenzione quando sposti il dispositivo. Gli oggetti possono scorrere fuori dal vano
portaoggetti!

+ Fare attenzione ai bordi afflati del cuneo di rimozione rilegatura.

* Non usare mai la macchina per gli scopi diversi da quelli definiti sul manuale di istruzioni.

+ Bisogna controllare I'effcienza della macchina. Nel caso di un malfunzionamento qualsiasi
contattare il servizio di assistenza.

+ La macchina e” concepita per lavorare solo nei locali chiusi.

+ La macchina va sempre gestita secondo le prescrizioni di antifortunistica.

« Tutte le riparazioni possono essere eettuate solo dal personale autorizzato.

- Durante il lavoro, quando il canale e’ posizionato nella fessura di legatura (3) non lasciare mai il
braccio (1) nella posizione inferiore (abbassata) perche’ il braccio sotto carico puo’ spontaneamente
rimbalzare.

L5



4 SIMBOLI UTILIZZATI

SICUREZZA @ Avvertimento ! Rischio di schiacciamento e / o lesione.

5 PREPARAZIONE DELLA MACCHINA PER IL LAVORO

Dopo aver tolto I'impianto dall'imballo montare la staffa (5) sulla lastra di slegatura (6) us-

ando le viti in dotazione.

- Con la chiave a brugola in dotazione avvitare precisamente il braccio (1) sull'impianto.

« | due inserti di legatura A e B nonche’ il cuneo di slegatura (10) si trovano negli spazi nella
parte posteriori dell’alloggiamento macchina. La guida Cover guide C e’ montata sopra la
ganascia di legatura.

+ Lo strumento magnetico per selezionare lo spessore del canale in funzione della quantita
dei fogli (7) puo™ essere montato sull*alloggiamento dell'impianto. La forma degli inserti
inclusi nell'limpianto A e B nonche’ nella guida Cover guide e profilato in modo tale da
facilitare inserimento della documentazione nel canale. Inoltre, gli inserti di legatura A e
B riducono la dimensione della fessura di legatura. Prima di iniziare la legatura, uno degli
inserti di legatura (A oppure B) posizionare presso la lastra di slegatura. | lati tagliati degli
inserti dovrebbereo essere orientati verso I'interno della fessura (3). La posizione corretta
degli inserti con la sezione trasversale e presentata sul disegno (la pagina con la descrizione
dell'impianto).

6 INDICE DELLA FORZA DI RILEGATURA

Permette di controllare la forza di fissaggio del profilato a U e memorizza la forza per ottenere
la sua ripetibilita’.

+ Premere START/SET. L'indice visualizza I'ultimo valore impostato e poi passa al
modo di misurazione (LED1 e" acceso).

+ Durante la rilegatura quando la forza di fissaggio aumenta si accendono gli ulteriori
diodi LED e il segnale accustico informa se il valore impostato di fissaggio
e’ stato raggiunto.

+ Se per un paio di secondi la rilegatura non viene realizzata I'indice passa allo
stato di risparmio energetico (LED lampeggiante). In questa fase si puo’ lavorare
(quando arriva la forza di fissaggio del profilato a U i diode si accendono
in modo continuo).

- Se vuoi reimpostare I'indice (cambiare il valore di forza con cui viene generato il

segnale accustico) premi per un paio di secondi START/SET — i diodi indicheranno
SED i successivi gradi della scala. Raggiunto il valore desiderato liber ail pulsante.

+ Dopo una quindicina di minuti dall’'ultima rilegatura I'indice passa allo stato
di “stand by"” (I'indice e I'elemento di misurazione si spengono).

La sostituzione della batteria

Lindice e’ alimentato con una batteria a litio (R2032) localizzata
nella parte posteriore della macchina. Il simbolo cancellato

di batteria lampeggiante sopra la scala indica il suo consumo.
Piu® frequente e” la pulsazione piu” scarica e’ la batteria. @7
+ Sostituire la batteria scarica con un cacciavite stretto.

+ Inserire una batteria nuova all’'angolo esatto. X

E* PouZitou baterii neodklddejte do domovniho odpadu. Baterii odevzdejte na prisluSném sberném miste k recyklaci.

g
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MB 300 * Manuale di istruzioni

7 RILEGATURA (METALBIND)

1. Usando lo strumento per selezionare spessore del canale (7) misurare lo spessore previsto per la
legatura dei fogli e scegliere una copertina idonea oppure utilizzare la successiva tavola.

Dimensione del Quantita dei fogli rilegati
s Fizal
15 - - 1-15 1-15
3 - - 15-30 15-30
5 18-31 18-33 18-34 18-38
7 32-60 34-63 35-63 39-67
10 61-89 64-92 64-92 68-97
13 90-118 93-121 93-121 98-126
16 19-148 122-150 122-150 127-155
20 149-186 151-189 151-189 156-194
24 187-225 190-228 190-228 195-233
28 226-264 229-266 229-267 234-271
32 265-303 267-305 268-308 272-310

TIKIT = copertina rigida/plicco di fogli/copertina T/k/P — copertina rigida/plicco di fogli/copertina trasparente
MIkIM - copertina morbidalplicco di folgi/copertina morbida B/k/B - plicco di fogli rilegato solo con il canale

Attenzione !

Se la documentazione e troppo sottile per il canale selezionato, usare le strisce di riem-
pimento (p.es.: 0 Filling Sticky, disponibli nell'ifferta OPUS) per aumentare lo spessore

dei documenti legati. Legando con i canali fino a 16 mm inclusi prima di iniziare il lavoro
inserire I'inserto di legatura B nella fessura (3). Usando il canale superiore a 16 mm, prima
di iniziare la legatura, inserire un inserto A nella fessura (3).

2. Sollevare il braccio dell'impianto (1) piu” possibile in alto.

3. Spostare la maniglia di regolazione apertura ganasce (2) piu’ possibile verso sinistra.

4. A seconda del tipo di inserto di legatura (A o B) usato durante il lavoro, la posizione della
staffa (5) puo” essere correttamente regolata. Se nella fessura di legatura si trova I'inserto
piu’ largo B, la staffa deve essere spostata piu” possibile contro I'operatore, nel caso di leg-
atura con l'inserto piu” stretto A la staffa (5) dovrebbe essere spostata piu” possibile verso
I'operatore.

5. Inserire il canale tra gli inserti. Se usi un canale in formato Ay sposta il canale piu™ pos-
sibile verso sinistra, verso il fermo (8). Usando un canale piu” piccolo di Ay usare il fermo
mobile (9). La posizione del fermo mobile viene definita con la scala presente sull’inserto

(posizione = meta” della lunghezza del canale).

6. Abbassare il braccio (1) fino al momento in cui
la maniglia di regolazione apertura ganasce
(2) non cominci a spostarsi verso destra e dopo
alzare il braccio (1).

7. Inserire un plico di fogli allineati tra le coper-
tine: attenzione - i fogli devono essere centrati
rispetto ai bordi delle copertine.

RILEGATURA
METALBIND

ATTENZIONE! Accertarsi che la copertina anteriore
sia davantiaTe !

L7



8. Inserire i fogli correttamente preparati e le copertine nel canale che si trova nella fes-
sura di legatura (3).

- Alcuni canali hanno dei fermi che impediscono lo spostamento della carta lungo il
canale. In questo caso inserire un plico di fogli tra tali fermi.

9. Abbassare il braccio (1). Se non senti una forte resistenza della leva (1) oppure
I'indicatore della forza di legatura non indica il livello selezionato, alzare la leva e
abbassarla di nuovo.

10. Alzare il braccio (1). Spostare la maniglia (2) verso sinistra in modo tale da poter
rimuovere la documentazione legata.

8 RIMOZIONE DELLA RILEGATURA (METALBIND)

Prima di slegare le copertine togliere il fermo mobile dalla pi-
astra di slegatura. Spostare la maniglia di regolazione apertura
ganasce (2) piu” possibile verso sinistra.

1. Per slegare la documentazione legata in canale inferiore a 16
mm, inserire un cuneo di slegatura un paio di millimetri dalla
parte posteriore della copertina piu” profondamente pos-
sibile. Il lato piatto del cuneo deve essere orientato verso la
copertina anteriore. Per canali 1,5 mm; 3 mm usare un inserto
di slegatura aggiuntivo (11). Posizionare I'inserto di slegatura
(11) sul canale (fessura piu’ stretta sul canale 1,5 mm; fessura
piu’ larga sul canale 3 mm).

2. Per slegare una copertina superiore ai 16 mm:

- Mettere documenti distesi in piano sulla macchina (copertina posteriore in alto).

- Aprire una parte della documentazione (all’altezza dei ganci (4)) per poter inserire

simultaneamente il cuneo di slegatura (10) sia nella documentazione che nei ganci ().
La parte piatta del cuneo deve essere orientata verso la copertina anteriore.

ATTENZIONE! Slegando le copertine con dimensioni 28 mm e 32
mm rimuovere la staffa (5) dalla piastra di slegatura (6) prima
di inserire il cuneo (10) nei ganci.

3. Spingere lentamente il braccio del rac-
coglitore (1) verso il basso, poi alzarlo e
spingere di nuovo verso il basso. Rip-
etere I'operazione fino a slegare tutta la
documentazione.

4. Alzare il braccio dell’impianto (1), spos-
tare la maniglia (2) piu” possibile verso
sinistra.

5. Rimuovere il cuneo (10) dai ganci di
slegatura (4), rimuoverlo dolcemente dai
fogli.

6. Eseguire le modifiche programmate nella
documentazione.

7. La stessa copertina puo” essere usata per
un ulteriore legatura (tre volte al mas-
simo).

<

RIMOZIONE DELLA RILEGATURA
METALBIND
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MB 300 * Manuale di istruzioni
9 SISTEMA C-BIND

Gli accessori per rilegare e rimuovere la rilegatura delle copertine del sistema C-BINDv:

+ Selettore dello spessore copertina (7)

+ 0-(B Pivot Inserts for Atlas 300 / MB 300, Inserti di rilegatura (dis. 1)

+ 0-(B Debinding Tool AA for Atlas 300 / MB 300 / MBE 300 - Cuneo di rilegatura (dis. 2)
e jig per le copertine AA (dis. 3)

3.
M
B1
Dimensione Quantita dei La legatura e la slegatura di copertine col
deprofilato a U fogli rilegati sistema (-BIND avvengono in analogia con la
S i =@ legatura col sistema METALBIND, pero:
Misurare lo spessore del plico di fogli da legare
A10 mm 41 - 90 N . f
usando | attrezzo di selezione spessore coper-
BB i o = e tina oppure la tavola (a sinistra) e scegliere una
€16 mm 121 - 15 copertina corretta.
pzomm 1o =18 ATTENZIONE! Nel caso di slegatura di copertine
E24 mm 186 - 230 in formato Ay usare una piastra speciale (dis-
E— ——— ponibile nel set 0.CB Debiding Tool for Atlas
300 / MB 300 / MBE 300) che va inserita sul
928 i 2S00 dorso della documentazione legata.

La documentazione legata deve avere uno spessore di almeno 1,8 mm (senza copertina).
Se la documentazione e piu’ sottile bisogna obbligatoriamente usare le strisce di riem-
pimento (p.es.: 0 Filling Sticky disponibli nell'offerta OPUS), per aumentare lo spessore
dei documenti lavorati. Usando la copertina con la dimensione fino a 16 mm (C) com-
presi, prima di iniziare la legatura inserire due inserti di legatura A1 e B1 nella fessura di
legatura, mentre usando le copertine con dimensione piu” grande di 16 mm inserire solo
I'inserto B1 nella fessura di legatura. A seconda della quantita’ di inserti usati durante
la legatura, la posizione della staffa (5) puo’ essere opportunamente regolata. Se nella
fessura di legatura c’e” solo I'inserto B1, la staffa deve essere spostata piu” possibile
verso |'operatore mentre in caso di legatura con due inserti A1 e B1 la staffa (5) dovrebbe
essere spostata piu’ possibile verso direzione opposta.

10 SCHEDA TECNICA

+ Quantita® massima di fogli rilegati........coceveviiiniiinininininns 300*
L T I 1 =) o (o S 19 kg
N o T (0] o [o T PPN 19,5 kg
+ Dimensioni (LXAXP) coveveiiiiiieiiieeieeinen, 270 X 530 X 320 mm

*Prove realizzate sulla carta di grammatura 80 g/m?
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