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1 SRODKI BEZPIECZENSTWA

- Obstugiwac maszyne zgodnie z instrukcjg obstugi, zwracajgc szczeg6lng uwage
na maksymalna liczbe jednorazowo dziurkowanych i oprawianych kartek.

- Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez dzieci.

- Nie uzywac bindownicy do dziurkowania twardych materiatéw takich jak metale,
poniewaz mogtoby to spowodowac uszkodzenie maszyny.

- W czasie zaciskania grzbietu, nie wktadac rgk do szczeliny zaciskowej. Zachowac
ostroznos¢ podczas odchylania / zaciskania klapki przytrzymujacej grzbiet
- niebezpieczenstwo przygniecenia palcow.

- Maszyna nie powinna byc¢ przechowywana w wilgotnych pomieszczeniach.
Chroni¢ maszyne przed mozliwoscig przedostania sie jakichkolwiek ptynow
do wnetrza urzadzenia.

2 ZALECENIA PRODUCENTA

- Maszyna jest przeznaczona do oprawy wytacznie za pomocg grzbietdw drutowych.

- Wyciagnac z opakowania i zamontowac wszystkie elementy maszyny. Ustawic
bindownice na stabilnym podtozu.

- Przetestowac ustawienia urzadzenia przed przystapieniem do oprawiania waznych
dokumentédw wykonujac prébe dziurkowania na kartce papieru.

+ Maszyna dziurkuje jednorazowo 12 kartek papieru lub 2 plastikowe oktadki.
Kartki i oktadki powinny by¢ dziurkowane oddzielnie. Aby utatwic¢ dziurkowanie
mozna plastikowe oktadki umiesci¢ pomiedzy 2 arkuszami papieru. Nie nalezy
przekraczac zalecanej maksymalnej ilosci dziurkowanych kartek.

- Przed przystapieniem do dziurkowania, nalezy usungac z kartek wszystkie metalowe
elementy, takie jak: zszywki, spinacze biurowe, itp.

3 BUDOWA URZADZENIA

. . dZwignia
szczelina zaciskowa

haczyki na grzbiet drutowy

szczelina dziurkujaca

pokretto regulujace szrokos¢
szczeliny zaciskowej szczelina wskazujgca maks.

ilos¢ dziurkowanych kartek

wskaznik grubosci papieru
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L OBStUGA

UWAGA! Przed przystgpieniem do pracy z urzadzeniem, nalezy je ustawic
na stabilnej i réwnej powierzchni.

1. Przygotowanie dokumentéw do dziurkowania

- Utozy¢ dokumenty przeznaczone do oprawy
w pozadanej kolejnosci.

- Wysuna¢ pojemnik na $cinki i postugujac sie
wskaznikiem grubosci papieru, wybrac¢ odpowiednia
Srednice grzbietu.

2. Dziurkowanie

UWAGA! Przed rozpoczeciem dziurkowania ustawic
pokretto regulujgce szerokos¢ szczeliny zaciskowej
w pozycji PUNCHING.

+ Wrozy¢ kartki do szczeliny dziurkujacej dosuwajac
je do tylnej Scianki, nastepnie nacisna¢ dZzwignie w dot.
- Przed przystapieniem do dziurkowania dokumentdw,
nalezy sprawdzi¢, czy ogranicznik papieru zostat
prawidtowo ustawiony.
- Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej ilosci dziurkowanych jednorazowo kartek!
- Nalezy catkowicie przedziurkowac wszystkie kartki za pomoca jednego ruchu
dzwignia.

3. Oprawianie

UWAGA! Pokretto regulujace szerokosc szczeliny zaciskowej ustawic¢ w pozycji
odpowiadajacej Srednicy grzbietu.

- Dobrac¢ odpowiedni rozmiar (Srednice) grzbietu do ilosci
kartek, ktéra ma zosta¢ oprawiona. Umiescic grzbiet
na haczykach, a nastepnie natozy¢ przedziurkowane
kartki na grzbiet.

- Jesli wielkosc grzbietu nie jest okreslona, nalezy uzyc
wskaZznika rozmiaru grzbietu znajdujacego sie
w pojemniku na $cinki.

- Sciggnac grzbiet z dokumentami z haczykéw i wiozy¢
do szczeliny zaciskowej.

- Zacisnac grzbiet pchajac dZzwignie w d6t, nastepnie wycofac dZzwignie i wyjac
dokumentacje.
Oprawa jest gotowa.



Rozmiar grzbietu 4,8 6,4 8 9,5 1 12,7 1,3

Maksymalna ilos¢ kartek 20 35 50 65 80 90 120

5 (ZYSZCZENIE POJEMNIKA NA SCINKI

Pojemnik na $cinki przeznaczony jest na resztki papieru pozostajace po dziurkowaniu.
(zestos¢ oprézniania pojemnika zalezy od czestosci uzywania maszyny. Nalezy regularnie
oprozniac pojemnik na scinki!

6 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie problemu

1. Nie mozna wcisna¢ Resztki papieru lub innego Wyczyscic szczeling

dzwigni w czasie materiatu pozostaty w szczelinie | dziurkujgca.

dziurkowania. dziurkujgcej.
Maksymalna ilos¢ Imniejszy¢ liczbe kartek
dziurkowanych kartek zostata dziurkowanych
przekroczona. jednorazowo (zgodnie
z instrukcja obstugi).

2. Przekrzywiony margines. | Papier zostat przekrzywiony Wyciggna¢, a nastepnie
podczas wktadania do ponownie wprowadzic¢
szczeliny dziurkujacej. papier do szczeliny

dziurkujacej.
Scinki papieru lub innego Wyczyscic szczeline
materiatu pozostaty dziurkujaca.
w szczelinie dziurkujgcej.

3. Papier nie jest do korica | Maksymalna ilos¢ Imniejszy¢ liczbe kartek

przedziurkowany i trudno | dziurkowanych kartek zostata dziurkowanych jednora-

wyciagnac go ze szczeliny przekroczona. zowo (zgodnie z instrukcja
dziurkujgcej. obstugi).

4. Papier nie moze Papier zostat pomiety Wygtadzic papier i

dosiegnac ogranicznika. w szczelinie dziurkujgcej. ponownie umiesci¢ w

szczelinie dziurkujacej.
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7 DANE TECHNICZNE

Maks. ilos¢ dziurkowanych Kartek:.......ooovuviiiiiiininininininenenne. 15 kartek* lub 2 oktadki

Maks. i10S¢ oprawianych Kartek:.......ouiuiiiiiiiiii e e 120*
Maks. format OprawWianeg0 PaAPierU . e e e erterinerereenerertenereetenenenaeneneneanenenennenenes Ay
SZEIOKOSE MaATZIMBSU ettt ettt ittt e et et eteteteteteaeaaeesaeaeenenenenanenenanees 2,5 mm

0dlegtoSC MigdzZY NOZAMII.cu.en i ii ittt e ettt e e e e e e e eaeneaenes 8,46 mm

W4 o T I o Loy A T £ PP 34
ROZMIAr AZIUTKOWANIA: .. ettt e et e e e eneaeaanas L X 4 mm
L T J 1] 4 o L PP PPN 6 kg
L Tl ] 411 o L P PP PP 6,5 kg
WYMHATY (W X S X G)enrneineinieneineeneeeeeenerereenererererneresennannns 315 X 490 X 290 mm

* papier 80 g/m?

Wyprodukowano w Chinach dla OPUS Sp. z o.0.
Producent: OPUS Sp. z o.0., ul. Toruniska 8, 44-122 Gliwice, Polska, info@opus.pl, www.opus.pl
13.10.25
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1 SAFETY PRECAUTIONS

- Before putting the machine into operation please read the user's guide carefully.

- Operate machine according to the user's guide. Pay special attention to the max
punching and binding capacity.

- The machine should be kept out of children's reach.

* Do not use the machine to punch hard materials such as metal - it may result

in damaging of the machine
- Pay special attention while clamping the wire comb. Do not reach or put fingers into

the pressing slot = danger of injury!
- The machine should be protected against dust and moisture. Do not allow any

liquid to get inside the unit.

2 RECOMMENDATIONS

* The machine is designed to bind documents with the wire combs only.
- Unpack and install all the elemnts of the device and put it on a sturdy and level

surface
- Before punching official documents, test the settings of the machine on a sheet

of paper.
+ The machine punches 12 sheets of paper or 2 plastic covers at one time. Paper and
the plastic covers should be punched separately! To make punching easier plastic
covers can be placed between two sheets of paper. Do not exceed max punching capacity!

- Before punching remove metal elements, such as paper clips.

3 CONSTRUCTION OF THE MACHINE

handle

pressing slot

wire hook

paper slot

pressing slot

adjustment knab max punching

capaicity slot

diagram of comb

waste hin
paper thickness diagram




OPUS Wire bono * User guide
4 OPERATION

NOTE! Before putting the machine into operation install the machine on a sturdy and
level surface.

1. Preparing before punching

+ Put the documents in order.
- Choose correct comb size using paper thickness
diagram placed inside the waste bin.

2. Punching

NOTE! Before punching set the pressing slot
adjustment knob in PUNCHING position!

- Insert the document into the paper slot, so that
it touches back of the slot. Press the handle down
to punch the sheets.
- Please check paper position before punching official
documents.
* Do not exceed recommended max punching capacity!
+ Punch all the documents completely at one time.

3. Binding

NOTE! The pressing lot adjustment knob should be set in a position suitable
to the chosen comb size.

- Adjust the comb size to the document thickness. Put the
wire comb on the wire hooks and insert punched paper
on the wire comb.

- If the comb size is not defined, use the diagram of comb
size placed inside the waste bin.

+ Pull the the comb with the documents of the wire hooks
and insert it into the pressing slot

+ Clamp the comb by pushing the lever down.

Then, retract the lever and remove the documents.
The documents are ready!

Comb size 4,8 6,4 8 9,5 1 12,7 14,3

Max sheets number 20 35 50 65 80 90 120




5 CLEARING UP THE WASTE BIN

The waste bin is designed for paper scraps and waste of punching. The frequency
of cleaning up the waste bin depends on how often the machine is used. Please
clean up the waste bin regularly!

6 POSSIBLE MALFUNCTIONS

Malfunction

Cause

Remedy

1. The handle cannot
be pressed down when
punching.

Paper scraps or other material
stuck inside the paper slot.

Clean up the paper slot.

Exceeded the punching
capacity.

Reduce number of sheets
punched at one time
(according to the user
guide).

2. Bent paper margin.

Paper bent when inserting the
sheets into the paper slot.

Pull out and insert the
paper once again into the
paper slot.

Paper scraps or other material
stuck inside the paper slot.

Clean up the paper slot.

3. Paper is not completely
punched and it is hard

to pull it out of the paper
slot.

Exceeded the punching
capacity.

Reduce number of sheets
punched at one time
(according to the user
guide).

4. Paper cannot touch the
back of the paper slot.

Paper was folded inside the
paper slot.

Smooth the paper and
insert it once again into
the paper slot.

7 TECHNICAL DATA

Max punching Capacity:..ce e erereiiiiiniiieiierreereneenns 15 sheets* or 2 plastic covers
MaX DiNAING CAPAC Y ettt r e ee et e et e eaeeaeeneanaenenananns 120*
Dk To L= i (o] {1 1= ) S TP PP PP Ay
Margin dePth. . i e e a e 2,5 mm
Distance DetWeen NOleS . . i e e e 8,46 mm
NUM D B OF KNIV S ettt ettt e eteeeseeaeenaeenseansenneen 34
DIimMeNsSioNS Of NOIE: ...t e e e aeas L X4 mm
=L A= F= o ) PP 6 kg
GrOSS WRIBNE ettt e et e e e e et e e e e esaeaeenaeaenenannanans 6,5 kg
DIimMeNnsions (H X W X D)iuernirniiniieieeieeieeieeieeieeeeteeeeneeneenerneennas 315 X 490 X 290 mm

*80 g/m2paper

Made for OPUS Sp. z 0.0. in China
Manufacturer: OPUS Sp. z 0.0., Toruniska 8, 44-122 Gliwice, Poland, info@opus.pl, www.opus.pl
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