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1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy uwaznie zapoznac sie z zasadami

bezpieczenstwa, zaleceniami producenta i instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy

zachowac i korzystac z niej w przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych
obstugi urzadzenia.

* Urzadzenie nalezy ustawic¢ na stabilnym podtozu w poblizu gniazdka o napieciu
AC 220 - 240 V 50/60 Hz.

* Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i kurzem.

* Nie wolno ustawiac urzadzenia w poblizu urzadzen grzejnych lub wentylacyjnych.

* Nie wolno uzywac urzadzenia w poblizu tatwopalnych gazéw lub cieczy.

* Na urzadzeniu nie wolno ktas¢ zadnych przedmiotow.

* Nalezy chroni¢ przewdd zasilajacy urzadzenia przed uszkodzeniem. Nie uzywac
przewodu do przenoszenia urzadzenia i wyciggania wtyczki z gniazdka.

W razie uszkodzenia nalezy wymienic¢ przewdd zasilajacy.

* Urzadzenie nalezy wytaczyc z sieci, jesli nie jest uzywane przez dtuzszy czas lub gdy
jest przenoszone.

* Urzadzenie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci.

* Urzadzenie zawiera elementy obrotowe, ktére moga spowodowac wciggniecie
luznych elementdw garderoby, wtoséw itp. Nalezy zachowac ostroznosc!

* UWAGA! Urzadzenie posiada elementy grzejne! Nie wolno dotyka¢ powierzchni
urzadzenia lub ktas¢ na niej tatwopalnych materiatéw!

* Po zakoriczeniu pracy nalezy wytaczy¢ urzadzenie przetgcznikiem gtdwnym
ustawiajgc go w pozycji OFF lub wytgczyc z sieci. Nalezy pamietac, ze catkowite
wytgczenie urzadzenia nastepuje po wyciggnieciu wtyczki z gniazda sieciowego.
Nie wolno zastaniac szczelin, aby watki grzejne mogty ostygnac.

* Nie wolno uzywac urzadzenia do innych celéw niz okreslone w instrukcji obstugi.

* Nalezy kontrolowac sprawnos¢ urzadzenia. W przypadku zauwazenia jakichkolwiek
nieprawidtowosci w pracy, nalezy wytaczyc urzadzenie z pradu, a nastepnie
skontaktowac sie z serwisem.

* Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do pracy w pomieszczeniach zamknietych,
dobrze wywietrzonych, w temperaturze powyzej 8 °C.

* Przed zdjeciem jakiejkolwiek ostony, nalezy wyjac wtyczke z gniazda zasilajacego.

« Stosowanie niewtasciwych substancji smarujacych stwarza zagrozenie pozarowe.

* Urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze zgodnie z og6lnymi zasadami BHP.

* W przypadku pojawienia sie usterki, nalezy wytaczyc¢ laminator i skontaktowac sie
ze sprzedawcg. Wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osoba
uprawniona lub w serwisie autoryzowanym.

* W Srodku urzadzenia znajduja sie czesci pod wysokim napieciem. By uniknac
porazenia pradem nie wolno otwiera¢ pokrywy bez autoryzowanego serwisanta.

* Badz ostrozny uzywajac listwy koricowej i docinajacej.

* Nie dotykaj rolek laminatora w trakcie dziatania lub zaraz po skoriczeniu pracy.

* Ruchome czesci moga miazdzyc i przecinac.

* Powierzchnia jest goraca. Istnieje ryzyko poparzenia.
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2 ZALECENIA PRODUCENTA

* Uzywaj tylko sprawdzonych materiatow eksploatacyjnych firmy OPUS.

* Urzadzenie laminuje przy uzyciu folii o grubosci od 25 — 250pm. Nie nalezy uzywac
folii 0 innej grubosci.

* Nie uzywaj folii przycinanej indywidualnie, gdyz moze to spowodowac trudne do
usuniecia zabrudzenia watkéw lub nawinigcie sie folii na watki.

* Dokument przeznaczony do laminowania nie moze zawierac¢ zadnych elementéw
metalowych (spinacze, zszywki itp.).

UWAGA!
Niestosowanie si¢ do powyzszych zalecern moze doprowadzi¢ do utraty gwarangji.

3 MONTAZ STOJAKA*

« Stojak dostarczany jest w osobnym opakowaniu. Sktada sie z dwdch ndg oraz poprzeczki.
* Potacz nogi stojaka z belka poprzeczna za pomocg dotaczonych $rub.
* Nastepnie nat6z laminator na stojak i catos¢ skre¢ dotaczonymi Srubami.

*Dla modelu Rollam 380 Super stojak stanowi wyposazenie opcjonalne.

4L BUDOWA URZADZENIA

Obcinak

Gorna czesc folii

Wytgcznik

bepieczenstwa Pokretto do napinania folii

Ostona bezpieczenstwa

Ogranicznik

Uchwyt naciggu rolki

Podajnik

Panel kontrolny




5 PANEL STEROWANIA
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1. TEMP a v - Regulacja temperatury
TOP - gornego watka
BOTTOM - dolnego watka
2. SPEED a v - Regulacja predkosci
3. STBY — Funkcja STAND BY; temperatura watka na poziomie 80°C
4. MEAS - Aktualna temperatura watka
5. STOP — Start/stop
6. REV - Funkcja rewersu
7. HOT — Laminowanie na gorgco; temperatura gérne rolki 110°C / predkosc 3;
dolne rolki 4o°C pamiec 0°C
8. COLD - Laminacja na zimno
9. MEMO - Funkcja pamieci - opcja 1,2
10. READY - Gdy zaprogramowana temperatura zostata osiggnieta
1. Wentylator pracuje.
12. Ikonka grzania. Grzatka jest wtgczona.
13. Rolki sie obracaja.
14. Rolki obracaja sie w przeciwnym kierunku.
15. MEAS-T - pomiar temperatury gérnego watka
16. MEAS-B - pomiar temperatury dolnego watka

6 OBStUGA

1. Zainstaluj rolke z folig na pataku a catos¢ na uchwytach.

2. Zainstaluj gérna i dolna klamre folii.

3. Zainstaluj folie (warstwa klejgca skierowana do wewnatrz).
4. Zdejmij ostone bezpieczenstwa.
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5. Rolki napinacza ustaw w pozycji gérnej.

6. 0dwin folie z gérnej rolki.

7. Wsun folie pomiedzy rolki napinacza ok 10 cm.

8. Ustaw rolki napinacza w srodkowym zakresie.

9. Nawin folie na gérny watek grzewczy.

10. Wsuri materiat testowy pomiedzy watek grzejny a watek odbierajacy.
1. Zatdéz ostone bezpieczenstwa

12. Wtacz zasilanie. Przetgcznik zasilania znajduje sie z tytu urzadzenia.
13. Ustaw temperature i predkos¢ laminacgji

1. Urzadzanie jest gotowe do laminacji po wySwietleniu napisu “READY".
15. Podczas pierwszej laminacji wykorzystaj papier testowy.

~—0bcinak

—~———°Folia - maksymalnie 3000 m
Napinacz gérny
Ogrzewane chromowane rolki

Ostona bezpieczenstwa

Perforator— o OO

T = — Papier
o \Podajniki
Ptyta przeciw zagieciom

- Ostona bezpieczeristwa

Lo N ]

\Podajnik

Zaktadajac folie dolng postepuj analogicznie jak w przypadku folii gérnej.

Perforator. N .
/w@“ S
Dolny napinacz



7 USTAWIENIE TEMPERATURY ORAZ PREDKOSCI LAMINACII

Dla twojej wygody predkos¢ oraz temperature laminacji mozesz ustawic¢ za pomoca
przycisku MEMO. Urzadzenie zostato fabrycznie zaprogramowane.
Mozesz zmieni¢ ustawienia MEMO 1 - 2.

Ustawienia fabryczne

Jak zmienic¢ ustawienia fabryczne?

1. Wcisnij przycisk MEMO przez 2 sekundy, temperatura
i predkosc¢ zaczng migac.

2. Za pomocg przyciskébw av ustaw temperature oraz

predkosc.
3. Nacisni przycisk 1 lub 2.

4. Przycisk COLD réwniez mozna zmieni¢ — ta sama

funkcja dla MEMO 1,2.

Uwaga! Jezeli nie bedziesz uzywat urzadzenia przez
1 h, temperatura zmieni si¢ na 85° C.

Temp(°C) | gpeeq/
MEMO | TOP/ I\/Fl)emo
BOTTOM
110 3
]
110 1
120 3
2
120 2
40 3
CoLD
0 3

Réwniez gdy przycisniesz STBY temperatura zmieni sie na 85°C.
Jezeli po przejsciu w tryb STBY urzadzenie nie bedzie obstugiwane przez kolejna
godzine zostanie wytgczone automatycznie.

8 USTAWIENIE NAPREZANIA ROLEK

7

L

R
N G
\ ) O
\__/

OO

t
Laminacja
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Uzywaj ustawien podczas laminowania.

Uwaga! Jezeli nie bedziesz laminowat
wt6z papier pomiedzy dolne i gérne rolki
i ustaw Stand by.

__Stand by
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9 REKOMENDOWANE PARAMETRY LAMINACII

USTAWIENIA

FOLIA OBIEKT .
Temperatura | Predkosc

Ponizej 50 pm ponizej 100 g 720 mm szerokosci 15 3,0 m/min
50 UM 100 pm 15 2,7 m/min
100 pm 150 pm 120 2,2 m/min
150 Hm 250 pm 125 1,1 m/min
Ponizej 50 ym 100 g ~ 150 g 720 mm szerokosci 15 2,7 m/min
50 UM 100 pm 15 2,2 m/min
100 pm 150 pm 120 1,6 m/min
150 4m 250 pm 125 1,1 m/min
Ponizej 50 ym 150 g ~ 300 g 720 mm szerokosci 15 2,2 m/min
50 M 100 pm 115 1,6 m/min
100 pm 150 pm 120 1,3 m/min
150 Ym 250 pm 125 1,1 m/min
Ponizej 50 pm ponad 300 g 720 mm szerokosci 15 1,6 m/min
50 UM 100 pm 15 1,3 m/min
100 pm 150 pm 120 1,1 m/min
150 Pm 250 pm 125 0,8 m/min

+ Wtasciwa temperatura i predkos¢ moga by¢ zmieniane w trakcie dziatania.

* Rekomendowane jest przetestowanie zanim przystapi si¢ do laminacji waznych
materiatow.

+ W razie niedoktadnej przylepnosci nalezy nieznacznie podniesc temperature.

+ W trakcie dtuzszego uzywania, gdy temperatura nie utrzymuje sie na statym
poziomie, nalezy zmniejszy¢ predkosc.

Na poczatku procesu laminowania moga wystapic¢ chwilowe wahania temperatury.
Jednakze w trakcie dziatania temperatura osiggnie poziom oczekiwany.

10 CZYSZCZENIE

+ Podnies rolki za pomocg uchwytu gdy nie bedziesz laminowac przez dtuzszy czas.
Zapobiegnie to przegrzaniu urzadzenia.

- Pamietaj, aby wytaczyc urzadzenie, gdy nie jest ono uzywane przez dtuzszy czas.

+ Praca z jedna rolka folii laminujacej lub gdy gdrna i dolna strona folii nie znajduja
sie we wtasciwym potozeniu moze pozostawic klej na rolkach i moze wptynac na
kolejng laminacje.

+ Wyreguluj odpowiednio naciag folii za pomoca dZwigni naprezajacej. Jesli naciag
jest zbyt duzy, folia moze sie rozciagnac.

+ W procesie laminowania folia przywiera i brudzi watki. Jesli pozostatosci zostana
na watku, zmniejszy to jako$¢ dziatania laminatora oraz moze by¢ przyczyna

7



probleméw z urzgdzeniem. Z tego powodu watki powinny by¢ czyszczone czesto

i regularnie.

+ Nie czys¢ watkéw podczas ich obracania sie.
+ Uzywaj do czyszczenia tylko delikatnych materiatéw, wszystkie inne moga uszkodzic¢

powierzchnie watkow.
* Nie pozwdl, aby watki byty Sciskane przez dtuzszy czas, by uniknac ich uszkodzenia.
* Prosze zwrdcic szczegdlng uwage na czyszczenie dolnego watka.

11 MOZLIWE NIEPRAWIDLOWOSCI DZIALANIA

0BJAWY

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Urzgdzenie nie
wtgcza sie.

Wtyczka zasilania nie jest podtgczona.

Podtacz przewdéd zasilajacy
do odpowiedniego gniazdka.

Przetgcznik zasilania znajduje sie
w pozycji “wytaczony".

Ustaw przetgcznik zasilania
w pozycji “witaczony".

Zadziatat wytgcznik automatyczny.

Zresetuj wytgcznik automatyczny.

Przepalony gtéwny bezpiecznik
zasialnia.

Wymien bezpiecznik.

Zasilanie jest
podtgczone ale
rolki nie dziatajg po
nacisnieciu
przycisku HOT.

Wytacznik awaryjny jest wtaczony.

Wytgcz wytgcznik awaryjny.

Pokrywa bezpieczeristwa nie jest
zamknieta.

Zamknij pokrywe
bezpieczenstwa.

Podajnik papieru nie jest
poprawnie zainstalowany.

Zainstaluj poprawnie podajnik
papieru.

Przepalony bezpiecznik silnika.

Wymien bezpiecznik silnika.

Urzadzenie si¢ nie
nagrzewa.

Urzgdzenie jest w trybie COLD.

Przetgcz na tryb "HOT".

Ustawiona temperatura jest nizsza od

temperatury pokojowe;.

Podnie$ temperature zgodnie z
zalecang temperaturg dla uzytej
folii.

Folia laminacyjna

Zawinigcie w gére.

Poluzuj naprezenie folii gérnej
rolki.

zawija sie. Zawinigcie w dot. Poluzuj naprezenie folii dolnej
rolki.
Problem Temperatura rolek jest zbyt niska, Podnies temperature rolek

z laminowaniem.

a predkos$c za duza.

i zmniejsz predkos¢
laminowania.
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12 DANE TECHNICZNE

PARAMETRY OPUS rolLAM 380 Super OPUS rolLAM 720 Super
Maksymalna szeroko$¢ folii 340 mm 680 mm
laminacyjnej
Maksymalna szerokos¢ 350 mm 680 mm
laminowanego materiatu
Predkos¢ laminacji 5 m/ min. 4 m/ min.
Maksymalna grubosc Do 9 mm Do 9 mm

laminowanego materiatu

System laminacji

Gorace watki (2 szt.)

Gorace watki (2 szt.)

1l0$¢ watkow

A

I

Kontrola temperatury

Do 150° w krokach co 1°

Do 150° w krokach co 1°

System kontroli temperatury

Niezalezna
kontrola temperatury dla
gornego i dolnego watka

Niezalezna
kontrola temperatury dla
gbrnego i dolnego watka

Regulacja predkosci

Tak, 9 ustawien

Tak, 9 ustawien

Wyswietlacz

LCD

LCD

(zas nagrzewania do trybu stb.

5 -6 min.

8 - 9 min.

Zasilanie

AC 220 - 240 V (50/60 Hz)

AC 220 - 240 V (50/60 Hz)

Pobd6r mocy

1550 W

1550 W

Wymiary / waga

dla samego urzadzenia
(bez stojaka)

dla urzadzenia ze stojakiem
w zestawie

Wysokosc (z osprzetem)

310 mm (640 mm)

1000 mm (1320 mm)

Szerokosc

700 mm

1050 mm

Gtebokos¢ (z osprzetem)

475 mm (780 mm)

555 mm (780 mm)

Waga netto 55 kg 97 kg
Waga brutto 59 kg 105 kg
Waga netto stojaka 12,5 kg
Waga brutto stojaka 15 kg

Zuzyty sprzet oznakowany niniejszym symbolem nie moze by¢ umieszczany i usuwany
tacznie z innymi odpadami, w tym odpadami komunalnymi. Obowigzkiem uzytkownika
jest przekazanie zuzytego produktu do punktu zbidrki w celu recyklingu odpaddw

powstatych ze sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Wtasciwa segregacja i selektywna zbidr-
ka odpadéw zuzytego sprzetu zmniejsza negatywne oddziatywanie substancji niebezpiecznych,
ktére moga sie w nim znajdowac, na srodowisko naturalne i zdrowie cztowieka. W celu uzyskania
bardziej szczegétowych informacji dotyczacych utylizacji zuzytego sprzetu prosimy skontaktowac sie
z przedstawicielem wtadz lokalnych, dostawcg ustug utylizacji odpadéw lub punktem sprzedazy,
gdzie nabyto produkt. Zapewniajac prawidtowa utylizacje sprzetu pomagamy chroni¢ srodowisko
naturalne.

Wyprodukowano w Korei dla OPUS Sp. z o0.0.
Producent: OPUS Sp. z 0.0., ul. Toruniska 8, 44-122 Gliwice, Polska, info@opus.pl, www.opus.pl
20.03.2025
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OPUS

OPUS RolLAM 720 Super
OPUS RolLAM 380 Super

EN User guide
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1 HEALTH & SAFETY PRECAUTIONS

Before operating the equipment, please read the Health & Safety precautions, manu-
facturers recommendations and the operation manual.
The manual should always be easily available at any time for the operator.

* The equipment: should be protected against dust and moisture.

. :must be installed on sturdy and level surface or on a stand.

. :must not be placed near a heating or ventilation unit.

. :should not be used in the vicinity of inflammable liquids or gas.

. :should be kept away from children’s reach.

. :must not be used for any other purposes than those indicated in
the instruction manual.

. :must not be kept outside, or operated in a room temperature lower
than +8C.

. :cover must not removed with out removing the power plug from
the socket there are high voltage components to avoid electric shock.

. :should be operated according to general safety rules

. :should be unplugged immediately, in case of any defect.

. :repairs can be conducted only by authorized staff during the warranty period.

. :during a long standstill, remove the power plug from a mains socket.

+ Do not put heavy or sharp objects on the equipment.
* The power cable should be protected against any damage, must not be used
to pull, move or to remove the plug from the power socket.
+ If the cable is damaged it must be exchanged immediately.
+ Danger! The equipment contains rotary elements. ensure long hair, loose jewelery,
ties and other loose pieces of clothing are kept away tidy — they can get entangled in
the rollers and crush and cut fingers.
+ Danger burn hazard! The equipment contains heated elements — pay special attention.
Do not touch the rollers or put any inflammable materials on the equipment!
* After using the laminator turned off by main switch or by unplugging it
from the power socket.
+ Danger fire risk! Do not cover the equipment so the rollers can cool down.
+ Danger! Using inappropriate lubricants can cause a Fire hazard.
* It is necessary to check and supervise if the equipment is operated correctly, should
there be any malfunction, before contacting the dealer or service team.
+ Danger! Be careful when using end cutter and side cutter.
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2 RECOMMENDATIONS

+ Use only recommended supplies and accessories from OPUS.

» The equipment is designed for laminating foil from 25 — 250pm. Do not use lower or
higher thickness.

- Laminating with the one layer of foil requires using a carrier.

« Individually cut foil can damage and make the rollers dirty and cause the foil to wind
around the rollers.

* Remove all metal elements (clips, clamps and staples etc.) before laminating documents.

- Do not laminate inflammable, glues and easy-melting materials.

NOTE! Not complying with the recommendations above can result with warranty void.
3 STAND INSTALLATION*

+ The stand is delivered in a separate package. It consists of two legs and 1 crossbar.
+ Connect crossbar to the legs using the 4 bolts provided.

* Then put the laminator on the stand and fix together with the bolts supplied.

* For the RolLam 380 Super, the stand is optional.

4L CONSTRUCTION OF THE DEVICE

Slitter

Film Top

Emergency
Switch

Safety Cover

Knob for Fllm Tension

Roller Tension Handle

Guide Table

Control Panel

13



5 CONTROL PANEL

4 When the equipment
is initially turned on
READY P !
) s 1 0 (00 °5 the LD window will
% P U Uw E display the last
) oy — —— = working preset
& MEMO :
3 7> 8 U U[m@ m memory setting.
0
. ¢ T I0T o
\ J

1. TEMP A ¥ - Adjust temperature.

2. SPEED A Y- Variable speed.

3. STBY - Temperature is set to 80°C.

L. MEAS - Measures actual roller temperature.

5. STOP - Stops rollers and Run rollers.

6. REV - Reverse action.

7. HOT - Initial setting to top roller 110°C, speed 3.
bottom roller 40°C, memo o.

8. COLD - Cold laminating.

9. MEMO - Memory function - option 1,2

10. READY - When the preset temperature is reached.

1. Fan is running.

12. Heating icon is flickering: Heating is on.

13. Rollers are running.

14. Rollers are running to reverse direction.

15. MEAS-T - temperature of the upper roller

16. MEAS-B - temperature of the lower roller

6 OPERATION

1. Install the roll of film on to carrier roller then on the hooks.

2. Set the side guides which holds the roll of film on the carrier roller.
3. Ensure that the film adhesive side is facing the inside.

4. Remove the Safety Cover.
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5. Raise the top roller using the tension handle.

6. Pull a length of film from the main carrier roller enough to feed through the rollers.
7. Insert the film between the tensioner rollers.

8. Adjust the tensioner rollers to the middle range.

9. Feed the film over the upper heater roller and back roller.

10. Insert the test material between the heater rollers and the back roller.
1. Replace the Safety Cover.

12. Turn on the power at the back.

13. Set the temperature and speed of lamination.

14. The device is ready for lamination after display reads "READY".

15. Now test the lamination using test material.

Slitter

Film: 3,000M is available
Idle Bar - Top
Hot Chrome Roller

Safety Cover

fi A—
Perforator OO | paper

O
o \Guide Table
Anti Curling Plate
Idle Bar-Anti Curling

~— Safety Cover
\Guide Table

15



Bottom film loading - follow the same way as the top film loading.

()
,/ —Slitter

T
N

Perforator. .. N .

Idle Bar-Table

Idle Bar-Anti Curling

7 TEMPERATURE AND SPEED MEMORY SETTINGS

You can set the temperature and speed for your convenient work through MEMO butto
You will receive the machine which set in factory. But you can change the MEMO value
from 1~2.

Factory pre-set memory value

. How to change memory.
MEMO Temp(°C) Speed/
BS%FB/M Memo 1. Press MEMO 1 button for 2 seconds, then flicker
Temperature and Speed.
110 3 2. Up and down temperature and speed.
1 3. Press 1 ~ 2 button.
110 ! 4. COLD button is changeable. - same function
120 3 of MEMO 1, 2.
2
120 2 Attention: If you do not use for 1 hours,
40 3 the temperature will drop to 85 C.
COLD
0 3

When you press the STBY button, the temperature will go to 850C.
If you do not use the equipment for 1 hours after pressing the STBY mode, the power
will switch off automatically.

16
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8 ROLLER TENSION SETTINGS

J

N

\

JIN

_

N
/
f

&

C?

|

t
Lamination

__Stand by

Attention: If you have finished laminating
and do not want to use the laminator, insert
a peace of scrap paper between the rollers,
then put the roller tensioner handle to the
Stand By position as image.

9 RECOMENDED FOIL PARAMETERS

SETTINGS
POUCH OBJECT
TEMPERATURE SPEED

Less than 50 pm less than 100 g 720 mm wide 15 3,0 m/min
50 UM 100 pym 15 2,7 m/min
100 UM 150 UM 120 2,2 m/min
150 Hm 250 pm 125 1,1 m/min
Less than 50 pm 100 g t0 150 g 720 mm wide 15 2,7 m/min
50 Hm 100 pm 115 2,2 m/min
100 UM 150 pm 120 1,6 m/min
150 Um 250 pm 125 1,1 m/min
Less than 50 pm 150 g to 300 g 720 mm wide 15 2,2 m/min
50 UM 100 pm 15 1,6 m/min
100 UM 150 pm 120 1,3 m/min
150 Hm 250 pm 125 1,1 m/min

Over 50 ym over 300 g 720 mm wide 15 1,6 m/min
50 UM 100 pm 115 1,3 m/min
100 UM 150 pm 120 1,1 m/min
150 Pm 250 pym 125 0,8 m/min

Correct temperature and speed can be changed according to material.

It is recommended to do a test before laminating originals.

Should the adhesion not be satisfactory increase the temperature by small levels.
In continuous operation if the temperature is not stable, reduce the speed.

When in continuous use the temperature may fluctuate.
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10 MAINTENANCE

Open the rollers with the tension handle when not laminate for a long time. This will prevent
the device from overheating. Remember to turn off after use. Working with one roll of laminating
film or when the top and bottom rollers are not in the right position can leave the adhesive on
the rollers which will affect the next lamination. Adjust the film tension appropriately using the
tensioning handle. If the tension is too strong, the film may stretch.

While laminating a bit of adhesion may come out on to the rollers, it should be removed
regularly.

+ Do not clean the rollers when moving.

+ Use only soft cleaning cloths and purer alcohol or methylated spirit. DO NOT use petroleum
based products.

+ Do not leave the rollers under pressure when not working, put in standby mode for longer life.

+ Alway keep the rollers clean for best results.

11 TROUBLE SHOOTING

SYMPTOM

CAUSE

POSSIBLE SOLLUTION

Equipment will not
turn on.

1. Power not plugged in.n.

2. Power switch is "off".

3. Fuse gone.

4. Blown main power fuse gone.

1.Plug the power cord into ap-
propriate socket.

2. Switch on the power

3. Reset the fuse.

4. Replace the fuse.

There is power, but
the rollers are not
running after the hot
button is pressed:

1. Emergency switch is engaged.

1. Disengage the emergency
switch.

2. Safety cover is not closed.

2. Close the safety cover to
active the safety switch.

3. Guide table is not installed
correctly.

3. Properly install the paper
guide so that the micro switch
is activated.

4. Blown motor fuse.

4.Replace the motor fuse.

The unit is not
heating up.

1. The machine is in "COLD" mode.

1. Switch to "HOT" mode.

2. Set temperature is lower than
the room temperature.

2. Rasie the temperature
according to the recommended
film temperature.

Curled lamination.

a. Upward curl.

a. Loosen the top roll film
tension.

b. Downward curl.

b. Loosend the bottom roll film
tension.

Unclear lamination.

a. The main roller temperatures
are too low and lamination speed
is too fast.

a. Raise the roller
temperatures and lower the
lamination speed.
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12 TECHNICAL DATA

PARAMETERS OPUS rolLAM 380 Super OPUS rolLAM 720 Super
Maximum film width 340 mm 680 mm
Maximum with of laminating 350 mm 680 mm
material
Maximum laminating speed 5 m /[ min. 4 m/ min.
Thickness of laminating material up to 9 mm up to 9 mm

Heating system

Heating rollers (2 pcs.)

Heating rollers (2 pcs.)

Rollers

I

L

Temperature control

Up to 150°C steps of 10

Up to 150°C steps of 10

Temperature control system

Independent temperature
control for the upper and
lower rollers

Independent temperature
control for the upper and

lower rollers
Speed control 9 setting 9 setting
Display LCD LCD
Preheating time 5-6 min. 8-9 min.

Power supply

AC 220 - 240 V (50/60 Hz)

AC 220 - 240 V (50/60 Hz)

Power consumption

1550 W

1550 W

Dimension / Weight

for the equipment (without
stand)

for the equipment with
stand

Height (with accessories)

310 mm (640 mm)

1000 mm (1320 mm)

Width

700 mm

1050 mm

Depth (with accessories)

475 mm (780 mm)

555 mm (780 mm)

Net weight 55 kg 97 kg
Gross weight 59 kg 105 kg

Stand net weight 12.5 kg

Stand gross weight 15 kg

X

Made for OPUS Sp. z 0.0. in Korea

Manufacturer: OPUS Sp. z 0.0., Toruriska 8, 44-122 Gliwice, Poland, info@opus.pl, www.opus.pl
20.03.25
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Equipment and products marked with this symbol cannot be deposed together with nor-
mal or municipal waste. The user is required to take their used product to a collection
point for recycling of waste electrical and electronic equipment. Proper segregation of
used equipment reduces the negative impact of hazardous substances that may be in there, in to
the environment which could impact, human and wild life health. For more detailed information
concerning the disposal of used equipment, please contact your local authority, waste disposal
service or the point of sale where you purchased the product. By ensuring proper disposal of
equipment we are helping to protect the environment, humanity and wild life health.




