Instrukcja obstugi drukarki ztocace;j
Foil Xpress/ Foil Xpress Automat

1. Zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa,
zaleceniami producenta i instrukcja obstugi. Instrukcje te nalezy zachowa¢ i korzystac
z nich w przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych obstugi urzadzenia.

Urzadzenie nalezy ustawi¢ na stabilnym i odpowiednio wytrzymatym podtozu.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i kurzem.

Nie wolno ustawia¢ urzadzenia w poblizu urzadzen grzejnych i wentylacyjnych.

Nie wolno uzywac urzadzenia w poblizu tatwopalnych gazéw i cieczy.

Urzadzenie mozna zasila¢ wytacznie oryginalnym kablem. Gniazdo sieciowe powinno posiadac
sprawne uziemienie. Napiecie zasilajace musi by¢ zgodne z parametrami podanymi na tabliczce
znamionowej znajdujacej sie na obudowie maszyny. Nieprzestrzeganie powyzszej zasady moze
grozi¢ porazeniem pradem i pozarem.

Nalezy chroni¢ przewdd zasilajacy urzadzenie przed uszkodzeniem, nie wycigga¢ wtyczek ciggnac
za przewad.

Dokonywanie zmian w instalacji elektrycznej urzadzenia lub kablu zasilajgcym grozi porazeniem
pradem.

Po skonczonej pracy urzadzenie nalezy wytaczy¢ wytacznikiem gtéwnym. Catkowite wytgczenie
urzadzenia nastepuje po wyjeciu wtyczki z gniazda sieciowego.

Urzadzenie nalezy wylgczy¢ z sieci, jesli nie jest uzywane przez diluzszy czas lub gdy jest
przenoszone.

Przed zdjeciem oston z maszyny nalezy koniecznie wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.
W trakcie pracy urzadzenia nie wolno dotyka¢ gtowicy ztocacej - niebezpieczenstwo urazu!
Urzadzenie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci i zwierzat.

Nie wolno uzywac urzadzenia do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi.

Nalezy kontrolowa¢ sprawno$¢ urzadzenia i w przypadku zauwazenia jakichkolwiek
nieprawidtowosci w pracy nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Urzadzenie jest przeznaczone do pracy w pomieszczeniach zamknietych w temperaturze powyzej
8°C.

Urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze zgodnie z og6lnymi zasadami BHP.
Wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osoba uprawniona.

Nie stosowac rozpuszczalnikow do czyszczenia maszyny.

Glowica jest wykonana z materiatow najwyzszej jakosci, moze jednak w pewnych przypadkach
ulega¢ uszkodzeniom mechanicznym i wytadowaniom statycznym. Jest to zwigzane z wilgotnoscia
w pomieszczeniu w ktérym pracuje urzadzenie. Nie nalezy nigdy dotyka¢ gtowicy (nawet przy
czyszczeniu lub wymianie) bez wcze$niejszego roztadowania.

Powierzchnia gtowicy ze wzgledu na swoja budowe moze pekna¢ lub rysowac sie w kontakcie
z twardymi powierzchniami, aby wiec zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia:

- nalezy zapewni¢ brak kontaktu glowicy z metalem,

- uzywac najnizszej mocy wymaganej do druku aby osiggnac¢ zadang jako$¢ wydruku,



- upewnic¢ sie ze zadane parametry i miejsce druku sg poprawne, powierzchnia materiatu na

ktérym drukujemy jest czysta i wolna od wad

2. Generalne informacje

Urzadzenie Foil Xpress / Foil Xpress Automat to kompaktowe, nabiurkowe urzadzenie do wykonywania

ztocefi i nablyszczefi na plaskich powierzchniach, takich jak: twarde i migkkie oktadki do opraw, kar-

ton, papier, a takze cate ksigzki, pamigtniki czy fotoksigzki. Urzadzenie z powodzeniem moze zastgpié

tradycyjng metode termo lub sitodruku. Foil Xpress / Foil Xpress Automat to niewielkie koszty eksploat-

acji. Dzigki zastosowaniu folii w rolce nie ma potrzeby stosowania drogich matryc, tuszy czy innych

drogich materiatéw. Urzadzenie doskonale nadaje si¢ do indywidualizacji zaréwno w niskich jak i duzych

naktadach. Dzigki specjalnej podstawce O.Goldchannel Base Xpress istnieje mozliwo$¢ wykonania
nabtyszczefi na metalowych kanatach systemu METABLIND oraz C-BIND.
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3. Transport i instalacja

W opakowaniu znajduja sig:

a. Urzadzenie Foil Xpress / Foil Xpress Automat
b. Kabel zasilajacy

c. 2 rolki z folig

d. Papier do czyszczenia glowicy

Aos 7

0§ X

Foil Xpress - automatyczne pozycjonowanie gtowicy
drukujacej w osi X, rgczne pozycjonowanie w osi Y
Foil Xpress Automat - funkcja autopozycjonowania

glowicy drukujacej w osiach X1 Y

e. Ptyta CD (oryginat instrukcji obstugi, sterowniki, film

instruktazowy), klucz imbusowy.
f. Kabel USB

g. Karta gwarancyjna

h. Deklaracja zgodnosci CE



Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

3.1. Rozpakowywanie urzadzenia Foil Xpress Automat

Urzadzenie zapakowane jest w jedno, zbiorcze pudto. Stét roboczy spakowany jest osobno i utozony
jest na urzadzeniu. Kabel zasilania, kabel USB, papier do czyszczenia gltowicy oraz rolki z folig
umieszczone s3 w jednym pudetku, znajdujacym sie pod opakowaniem ze stotem roboczym.

Krok 1. Wyciggnij z opakowania zapakowany st6t roboczy oraz mate pudetko z narzedziami i folig

ql

Zdjecie nr 1

Krok 2. Pot6z opakowanie na boku (jak na zdjeciu nr 3).

Zdjecie nr 2.



Krok 3. Ostroznie wysun urzadzenie z opakowania. Urzadzenie zabezpieczone jest piankg ochronna.

Zdjecie nr 3.
Krok 4. Z urzadzenia zdejmij pianke i wypakuj z worka.

Zdjecie nr 4.

3.2. Usuwanie podkladki zabezpieczajacej

Przed natozeniem na urzadzenie stotu roboczego konieczne jest usuniecie drewnianej podktadki
zabezpieczajacej, przykreconej do wspornika stotu roboczego. Chroni ona mechanizm przesuwania
stotu przed uszkodzeniami w trakcie transportu. Uwaga! Przy kazdorazowym transporcie maszyny
nalezy zabezpieczy¢ ja za pomoca podktadki, dlatego tez nie nalezy jej wyrzucac.

Krok 1. Za pomoca dotaczonego do urzadzenia klucza imbusowego usun Sruby przytrzymujace
podktadke.



Zdjecie nr 5.

Krok 2. Odkrec¢ dwie Sruby, za pomoca ktorych podktadka przymocowana jest do ramy urzadzenia

Zdjecie nr 6.

Krok 3. Usun dwie pozostate Sruby

Zdjecie nr 7.

Krok 4. Usun podktadke i zachowaj jg razem z 4 odkreconymi $rubami. Sruby beda potrzebne do
zamocowania stotu roboczego do urzadzenia!



Protection Spacer

Zdjecie nr 8

3.3. Usuwanie klamry zabezpieczajacej

Przed zainstalowaniem stotu roboczego na wurzadzeniu niezbedne jest usuniecie klamry
zabezpieczajacej. Chroni ona mechanizm gtowicy ztocacej przed uszkodzeniami w trakcie transportu
urzadzenia. Uwaga! Przy kazdorazowym transporcie maszyny nalezy zabezpieczy¢ ja za pomoca

klamry, dlatego tez nie nalezy jej wyrzucac.

Krok 1.Do usuniecia klamry potrzebny jest Srubokret krzyzakowy

Zdjecie nr 9

Krok 2. Usun S$ruby przytrzymujagce klamre do prowadnicy. Uwaga! Obok znajduje sie
namagnesowana piasta pod rolke z folia.

Zdjecie nr 10
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Krok 3.Usun $ruby znajdujgce sie na lewo od piasty

[

¥ Foil Hub

Zdjecie nr 11

Krok 4. Zachowaj klamre gdyz przy kazdorazowym transporcie urzadzenia musi by¢ ona
zamontowana by unikng¢ uszkodzenia maszyny.

3.4. Instrukcja montazu stotu roboczego
Stot roboczy musi by¢ przymocowany do urzadzenia. Aby tego dokona¢ poprawnie, zastosuj sie do
ponizszych instrukcji.

e — -

P Printhoad ~  _ 8 Bearing 2

Zdjecie nr 12.

Table - stét roboczy

Bearing 1 - prowadnica 1

Bearing 2 - prowadnica 2

Printer - OPUS Foil Xpress Automat
Catch - zaczep

Printhead - gtowica ztocaca



Krok 1. Stét roboczy nalezy zamocowac na urzadzeniu wsuwajac go w prowadnice 1

Krok 2. Tak poprowad? stét, by drugi jego bok zostat poprawnie umieszczony w zaczepie znajdujacym
sie pod gtowica ztocacg, a nastepnie wsun go w prowadnice 2.

Uwaga! Przy wsuwaniu stotu zwré¢ uwage by nie uszkodzi¢ glowicy ztocacej. ProwadZ go powoli i
caty czas w pozycji poziome;j.

Bearing 1

& =

Zdjecie nr 13

Krok 3. St6t musi by¢ dokrecony do wspornika z wywierconymi 4 dziurami, do ktérego wczesniej
przykrecona byta drewniana podktadka zabezpieczajaca. Znajduje sie on na lewo od prowadnicy 1. Do
przykrecenia stotu do bloku uzyj 4 $rub, ktére wykrecite$ z podktadki zabezpieczajace;j.

== Bearing

e ——

o C

Zdjecie nr 14

Krok 4. Zamocuj poprawnie stot na urzadzeniu, przesun go w prawo tak, by jego prawy bok zréwnat
sie z obudowg urzadzenia.

Krok 5. Umies$¢ urzadzenie na stole w taki sposob, by uzyskac tatwy dostep do spodu stotu roboczego i
jego wspornika

Krok 6. Wyrownaj st6t wzgledem wspornika tak, aby dziurki w nich wywiercone nachodzity na siebie

Krok 7. Za pomoca 4 $rub oraz klucza imbusowego przymocuj stét roboczy do wspornika



Zdjecie nr 15

3.5. Podnoszenie i przenoszenie urzadzenia

By unikng¢ wuszkodzenia maszyny oraz by =zapewni¢ bezpieczenstwo w  trakcie
podnoszenia/przenoszenia urzgdzenia nalezy: jedng reka ztapa¢ maszyne od spodu, a druga chwyci¢
za ramie. Uwaga! Nie chwyta¢ urzadzenia za st6t roboczy!

_» chwycic tutaj
}

chwyci¢ tutaj




Zdjecie nr 16

Przezroczysta folia umieszczona na stole roboczym powinna by¢ S$ciggnieta przed pierwszym
uruchomieniem maszyny. Uzyj alkoholu izopropylowego do czyszczenia stotu.

3.6. Podlaczanie urzadzenia do sieci i instalacja sterownika
Upewnij sie, ze gtdwny wiacznik maszyny jest w pozycji OFF.

_~

® ‘ED

Krok 1. Podtacz kabel zasilania do urzadzenia. Gniazdko znajduje sie z tytu urzadzenia

Krok 2. Nastepnie podtacz kabel zasilania do gniazdka z uziemieniem.

Urzadzenie wyposazone jest wejscie USB, znajdujace sie z tytu urzadzenia. Obok znajduje sie przycisk
serwisowy. Urzadzenie nie bedzie dziatato jesli przycisk jest wcisniety.

JIIg

@ I

Krok 1. Umie$¢ urzadzenie w zasiegu 2 metrow od komputera
Krok 2. Komputer oraz ztociarka powinny by¢ wytaczone.
Krok 3. Podtacz kabel USB do urzadzenia

Krok 4. Nastepnie drugi koniec kabla podigcz do komputera

Uwaga! Najpierw wigcz ztociarke, a nastepnie swo6j komputer.
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4. Opis urzadzenia

piasty na rolke ~

z folig
@ &
A @:@
L | \‘R"'\-\.
: rZ2 I
stot roboczy gtowica drukujaca
— — = ——
zasilanie O p
ﬁ_ D gotowose o )
drukuj reset = @ - drukuj

Zasilanie - dioda $wieci sie na zielono kiedy urzadzenie jest podpiete do sieci i wtaczone
Gotowos¢ - dioda Swieci sie na pomaranczowo kiedy urzgdzenie gotowe jest do ztocenia
Drukuj - nacis$nij przycisk aby rozpocza¢ proces ztocenia

Reset - naci$nij przycisk kiedy chcesz przerwac proces ztocenia

szpula nawijajaca

A=l
gtowica drukujaca

drazki
prowadzace

Na szpuli podawczej nawinieta jest folia do ztocenia, na szpuli nawijajacej gromadzona jest
wykorzystana folia. Reguluje ona roéwniez poprawne napiecie folii. Folia powinna by¢ przeciaggnieta
pod drazkami prowadzacymi.

Glowica drukujaca sklada sie z szeregu niewielkich elementéw grzewczych. Utatwia tym samym
transfer energii niezbedny do przeniesienia tekstu/grafiki z komputera na ztocony materiat.

Stot roboczy ma wymiary: 34x 53 cm (13.5”x21”). Umozliwia to druk na powierzchni 20.3x25.4cm
(8"X10"')
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4.1. Instalowanie rolek z folia

szpula
podawcza

szpula
nawijajaca

drazki
prowadzace

Na szpule podawcza nat6z rolke z folig. Kazda rolka posiada metalowa podstawe, dzieki czemu tatwiej
jest ja zamocowa¢ do namagnesowanych piast. Odwin kawatek i przeciggnij pod drazkami
prowadzacymi. Nastepnie nawin na pusta rolke i wszystko razem nat6z na namagnesowang szpule
nawijajgcg. Uwaga! Folia zawsze powinna by¢ skierowana swoim kolorem w kierunku gtowicy
ztocace;j.

4.2. Instalowanie sterownikow
Sterowniki powinny by¢ zainstalowane na komputerze przed podiaczeniem urzadzenia.

Oprogramowanie mozesz znaleZ¢ na ptycie CD dotaczonej do maszyny. Wymagany system: Windows
XP, Windows Vista (32bit i 64bit), Windows 7 i nowsze.

Aby zainstalowac ztociarke:

e Wybierz managera urzadzen -> urzadzenia i drukarki -> dodaj drukarke lokalng

Wybierz ,Next”

Welcome to the Add Printer
Wizard

Thez wazaed hlne wou mslall & pricker of maks prrle
cormechon

: If wons v 2 Pliug and Play prnter that cormaots

L_!-/ thigugh & USE poet v arg ot ot pluggabis
port,_ such a2 [EEE 133 imfrared. and o0 onl. pou
oo nol need to use this wizard, Clck Cancel o
cloes the s, snd then plig the prnte’s cabils
into your compiuter of point the prinber Eowand pou
compLte’'s rilramsd pon snd iuin e painks on
oo wall sutcmatcally install the panter lor you

Te contirue, chck Mesl

N [ o> ] | Cacel |
g
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Wybierz ,Local printer” i naci$nij przycisk ,Next”

Add Printer Wizard

Local or Network Printer
The wizard needs o know which ype of prrter to set up

Sefect the oplion that describes the prinker vou wank bo use:
(% Local printer altached to this computer

[[] storatically detect and relal my Plug and Play piinker
kA netweaek printer, or & printer altached to anather computer

] To =2t up a network, prinker that is not attached 1o s pare zerver
“*!r) uze the "L ocal priftes option.

[ ¢Back || Mest> | [ Cancel |

Wybierz wirtualny port drukarki dla USB

Select a Prinle: Pt
Coamputers commumcat e with pimbars theaugh pors

Selec! the pol o wiard pour perdet lo use [ the port iz ned baled, pew con creal= &
sl poit

(= U a2 the Followng post

| JSB00T PVirtuel porden poet bee LISE)

Mote: Most compaters we the LPT 10 port te communicats with & leoal prntss
The connector for this port shauld book. something lice this

SRS =

() Creshe a naw port

| <Back || Mea> | | Cocel

Wybierz ,FoilXpress” i naci$nij przycisk ,z dysku”
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Irstall Panler Softwaie
The marulschre snd model determime whuch poesber sefivess ba use.

L4 Salsetthe manutachasr snd modal ol bour prmber || powr penlar came with an installshon
@ ik, ohok Have Disle 1 your poriter i not bgted, conpult your prinies documentaton lol
comgalible prntar softuse

| Prnten
Fores 10
" \
#4 This diiver is not digitally signed? | wandows Update | | HaveDisk.. |
Tl e wbys divoer sugrariy i wnpostand

| cBack || mew> | [ Cocet |

Wybierz ,przegladaj” a nastepnie znajdz na zataczonej ptycie CD plik FoilXpress.inf (znajduje sie w
katalogu z plikami instalacyjnymi). Potwierdz.

Look in | ‘. Foll prezs [E] v 0 f v iy
}Fuﬂxpfess

File name: Fail<press.nf ‘-"|  Open ]
Fles of type: | Setup i nformation [ i E& Cancel

Wybierz FoilXpress i nacis$nij , dalej”
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Add Printer Wizard

Add Primter 'Wizard
The manuschee and mods] delemre which perler sollware lo use
Select the marnufactursr and model of pou pented [ pols prnksr came with an nalalshon
[ dizk, click Have Disk Il yous puint=r i not lad, conmult yols grntes documenlation Ton s
caompabbds parbar
\‘an
Fod<pieiz
) This deivest ie nol digitally signed! [WiNgws Updaie | [ HaveDisk_ |
Jed e vbw chrves sigrana i impeirban
[ <Bock || MNew» || concn |

Wybierz nazwe dla ztociarki

H aane Your Prambes
You must s2ugn 3 name o Bhis preher

Type & rases bot lhue prder. Becsuss rome peograms do nd sugsper! plird ey sned server
miwmﬂmmm characten. i is bedt o keep the rame a3 shor as
pete

Pririies name:

Do o womnd to Uz thag ponter a3 the datault ponted?

O Yes
(= No

N | eBack || Mets | [ Camesl

Jesli pojawi sie ten ekran, nacis$nij dalej:
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Add Printer Wizard

Use Existing Daives
& drreer m aboady matalind loe tha prndes Vou coan use or replace the exshng
drenr

Foi-gress

Do you weand by keep the ewsting dirver of wie the nev ong?
() K eisting drver [recomimended]

() Feplace exsting dives

[ <Back J| Nets || Cowa |

Wybierz opcje:

Add Printer Wizard

Printer Sharing
‘o czan share this printes with olher network users,

It you want fo share this printer, wou must provade a share name. You can use the
suggested name or tvpe a new one. The share name wil be visble to other network
gRrs,

(%} Do nat share this printer
) Share name;

< Back lLNE:-:l} ] [ Cancel

A nastepnie:
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Add Printer Wizard

Print Test Page
To confirm that the printer iz installed properly, you can pt a test page.

Do ot want b print 3 test page?
e

{#) Mo

¢ Back |[ Mext > I| Carcel

Zakoncz instalacje:

Completing the Add Printer

E; * Wizard

¥ e susees shully complatad the Add Predes Wizsid
f'ou specilied the loliowing pirter sedlings

Bl e Fofigness
Shans naime (Mot §haad
Pt IS EOm
Model Fofiipress
Dedauk Mo

Vet page ldo

T o close the wizad. chok Finish

b <o L Frish | | Cacet |

Jesli pojawi sie komunikat ponizej, nie przerywaj instalacji
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Hardware Installation

] E The software you are installing for this hardware:
s |

Frintars

has not passed Windows Logo testing to verify its compatibiity
vith Windows =P [Tell me why thig testing i important. |

Continuing your installation of this soflware may impan
o1 destabilize the conect operation of your system
either immediately or in the fulure. Microsoft ctrongly
recommends that you stop thiz installation now and
conlacl the hardware yendor for software that has
passed Windows Logo testing.

I Continue Armmay ] [ STOF Installation J

Sterownik zainstalowany

Copying Files...

e --'. )

L=/ -~
UMIDRY DLL

To D:AWIND DWwSA\System32sepoohD RVERS .. \eyclone

(ass ]i Cancel |

5. Obstuga urzadzenia

5.1. Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy:
Urzadzenie podtgczone jest do komputera

Folia jest prawidtowo zainstalowana na urzgdzeniu

urzadzenie i komputer sg podtaczone do sieci i wigczone

material przeznaczony do ztocenia lezy na stole roboczym

e o

Nastepnie:

- uruchom odpowiedni program zainstalowany w systemie operacyjnym WINDOWS, np. Corel Draw,
Microsoft Word.
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- dostosuj w programie obszar drukowania, tj. w ustawieniach wybierz rozmiar drukowanej strony, jej
orientacje, ustal marginesy.

- zaprojektuj/utéz grafike lub tekstu
- naci$nij drukuj

5.2. Ustawienie wlasciwosci drukowania
Po naci$nieciu drukuj, pojawi sie okno

o
General Mguaut | Separskions | Prepress | Mise | MY 1 Lsaue \
Destination x
Name:  [Follress v
Type: Foilipress
Statbus: Ready
Whers: LISEOOL
Camment: [lPrinttofie &
Print rangs Copiss
(& Curvent document () Documents Hurmber of copies: [+ &
(O Curvent page Seleckor £
= |
Prik style: | Custom (Current settings not saved) | Save &5,

o |

Z dostepnych drukarek wybierz FoilXpress (kopial), a nastepnie wejdZ we wtasciwosci drukowania.

&% Force10 Document Properties

| Layaut| Paper/Dually |

Tray Selechon

Automaticaly Selec

Faper Sowoe:

[ .;IIK ][ Carcal ]

Wybierz ,Zaawansowane”. Przy pierwszym uruchomieniu pojawia sie ustawienia fabryczne.
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Folitpress Advanced Options 7

L-! Foilbpress Advanced Document Setbngs *

Copy Courdi | Copy
a [ Graphic

Print Quaity: 300 x 600 dots per inch
a 1 Document Options

4 = Prnter Features
Print Speed (inchesisecy: 0L45
Head Force (percent): 75
Print Energy (pescent ;i 60
Edge Enhancement (percent): 50
Edge Mode: |
Head Temper sture (Fahrenbeit): OFF
Jtification: OFF
Rotate: Mo
Foil Plate Offset (rchesh: 0.0
Table Cffset (inches}: 0.0 -

OK || Cancel

Paper Size: tutaj ustawia sie rozmiar materiatu, na ktérym dokonujemy ztocenia. Ten sam rozmiar
musi by¢ zadany w pliku, ktéry chcemy drukowacé

Copy Count: Wybér iloSci kopii

Print Resolution: Wybér rozdzielczosci ztocenia. Dostepne sg dwie opcje: 300x300 dpi badZ 300x600
dpi. Sugerujemy uzywac wiekszej rozdzielczosci dla uzyskania lepszego efektu

Print Speed: Predko$¢ ztocenia liczona w calach na sekunde. Dla réznych ustawien i dla réznych
materialéw predkos¢ powinna by¢ ustawiana indywidualnie. Sugerowane ustawienia dla gtadkiej
kartki papieru wynosi .35 do .55 cali na sekunde.

Head Force: Regulacja docisku gtowicy. Jej zwiekszenie badZ zmniejszenie powoduje zmiany w
przyczepnosci folii do ztoconego materiatu. Sita jest mierzona w funtach. Sugerujemy ustawienie w
przedziale 50-75%

Print Energy: Energia dostarczana do wszystkich elementéw glowicy ztocacej. Determinuje to ich
temperature w trakcie ztocenia. Zwiekszenie warto$ci poprawia krawedzie ztoconych elementéw
oraz ich wypeinienie. Zmniejszenie zapobiega przywieraniu i topieniu sie folii. Zwiekszenie predkosci
ztocenia bedzie wymagato wiekszej energii. W wiekszosci przypadkéw, energia powinna by¢
ustawiona na poziomie 65. Uwaga! Ustawienia powyzej 65-70 spowoduja przyklejanie sie folii do
glowicy ztocacej.

Edge Enhancement: Energia przekazywana do elementéw glowicy zlocacej w celu wyostrzania
krawedzi ztoconych elementéw. Uwaga! Przy ztoceniu tekstu ustaw warto$¢ o 5% wiekszg niz Print
Energy (np. przy 70 Edge Enhancement warto$¢ Print Energy powinna wynie$¢ 65.) Kiedy
wyzlacanym elementem jest grafika, ktéora ma duza powierzchnie, podnie§ warto$¢ by polepszy¢
jakos¢ ostrosc¢ jej krawedzi.

Edge Mode: Ustawienie niezbedne przy ztoceniu niewielkich elementéow. Im mniejszy tekst/grafika
tym wieksza wartos$¢.

Head Temperature: stuzy do ustawiania temperatury grzatki glowicy ztocacej. Uzyj tej opcji, w
przypadku ztocenia na trudnej powierzchni, kiedy Head Force, Print energy czy Edge Enhancement sg
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ustawione na ponad 80% a jako$¢ ztocenia jest niewystarczajgca. Uwaga! Czerwona dioda bedzie
migata, az grzatka nie osiggnie zadanej temperatury.

Justification: Domys$lnie opcja jest wytaczona. Aktywujac ustawienie urzadzenie wyréwnuje pozycje
obrazka z przodu gtowicy. Uzycie tej opcji moze by¢ niezbedne w trakcie ztocenia w dolnym rogu np.
oktadki

Rotating an image: Aby obrdéci¢ obraz nalezy wybrac¢ ,Yes”. Ztocony element zostanie naniesiony na
oktadke obrécony o 180°

Foil Plate Offset: Przesuniecie w dot ztocenia wzgledem zawartosci pliku. Warto$¢ mierzona w calach.
Table Offset: Przesuniecie w lewo ztocenia wzgledem zawartosci pliku. Warto$¢ mierzona w calach.

5.3. Sugestie dotyczace zlocenia:

Kazdy ztocony materiat wymaga osobnych ustawien dlatego tez przed wtasciwym zloceniem nalezy
wykona¢ odpowiednie testy. Uwaga! Kiedy folia w trakcie ztocenia przyklei sie do gtowicy ztocacej,
niezbednym bedzie przeprowadzenie procedury czyszczenia, ktéra jest opisana w punkcie
Konserwacja.

a) Zawsze kiedy to mozliwe uzywaj rozdzielczosci (Print Resolution) 300x600dpi
b) Zmniejszenie predkosci ztocenia (Print Speed) spowoduje wydtuzenie czasu pracy urzadzenia

c) Kiedy temperatura grzatki gtowicy ztocacej (Head Temperature) jest wigczona (ON) zaréwno
energia (Print Energy) jak i wyostrzenie krawedzi (Edge enhancement) powinny miec¢ niska wartos¢

d) Zwiekszenie docisku (Head Force) poprawia przyczepno$c¢ folii ale moze spowodowa¢, ze folia
bedzie sie marszczy¢ i zostawiac¢ zabrudzenia na ztoconej powierzchni

e) Zwiekszaj ilo$¢ energii (Print Energy) oraz wyostrzanie krawedzi (Edge enhancement) co 5% az
uzyskasz pozadany efekt

f) Jezeli jako$¢ ztocenia jest wcigz niezadowalajaca, zmniejsz predkos¢ (Print Speed) o 5%, az do
uzyskania zadowalajacego efektu.

g) Uzywajac energii (Print Energy) wiekszej niz 65-70 moze dojs¢ do uszkodzenia folii i zabrudzenia
glowicy ztocacej

W opcjach drukowania istnieje rowniez funkcja notatnika, jak i mozliwo$¢ zapisywania i wczytywania
odpowiednich, indywidualnych ustawien.

5.4. Zlocenie

Na stole roboczym potéz material, ktoéry chcesz wyztoci¢. Waznym jest to, aby materiat znalazt sie
bezposrednio pod gtowica ztocaca. Mechanizm gltowicy i sama glowica poruszajg sie z prawej strony
do lewej. Na stole roboczym znajduje sie skala oraz ruchomy ogranicznik. Ustaw go w wybranym
przez siebie miejscu i dosun materiat, na ktérym zamierzasz dokonac ztocenia.
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Zdjecie nr 17

Zawarto$¢ pliku, ktory chcesz nanie$¢ na materiat otwoérz, a nastepnie wejdZ w ustawienia
drukowania. W menadzerze ustaw opcje ztocenia dla konkretnego materiatu a nastepnie naci$nij
drukuj. Kiedy dioda gotowoSci do pracy zacznie $wieci¢ $wiattem ciggltym nacisnij jeden z dwoch
przyciskow PRINT w urzadzeniu.

6. Konserwacja

Glowica jest wykonana z materiatow najwyzszej jako$ci, moze jednak w pewnych przypadkach ulega¢
uszkodzeniom mechanicznym i wytadowaniom statycznym. Jest to zwigzane z wilgotnoScia w
pomieszczeniu w ktérym pracuje urzadzenie. Nie nalezy nigdy dotykac¢ gltowicy (nawet przy
czyszczeniu lub wymianie) bez wczes$niejszego roztadowania.

Czes$¢ powierzchni gtowicy, ktéra styka sie w trakcie procesu ztocenia z materiatem, pokryta jest
krzemionka. Jest to bardzo wytrzymata substancjg ale moze ulec popeka¢ lub ulec wyszczerbieniu.
Postepuj zgodnie ze wskazdwkami, aby zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia:

a) Nie pozwdl, aby powierzchnia gtowicy nie miata styczno$ci z metalowymi przedmiotami.

b) O ile to mozliwe, uzywaj jak najmniejszego nacisku (Head Force)

c) Upewnij sie, Ze ztocony materiat zawsze znajduje sie bezposrednio pod gtowica.

d) Upewnij sie, Ze ztocony materiat jest czysty i nie ma na nim zadnych uszkodzen, nier6wnosci, pytku,
itp.

6.1. Czyszczenie glowicy

Glowica powinna by¢ czyszczona co 5000 wydrukéw oraz za kazdym razem, gdy folia bez przyczyny
przywrze do powierzchni gtowicy. Uwaga! Przed kazdorazowym czyszczeniem folia powinna by¢
zdjeta.

a) Wylacz urzadzenie

b) Zdejmij folie z maszyny

c) Na szpule podawcza natdz specjalny papier do czyszczenia, ktory znajdziesz w dotgczonym pudetku
d) Na szpule nawijajacg natéz pustg gilze i za pomoca taSmy samoprzylepnej przytwierdZ do niej
koniec papieru do czyszczenia

e) Naci$nij i przytrzymaj lewy przycisk PRINT znajdujacy sie na urzadzeniu. Jednocze$nie witacz
maszyne

f) Kiedy dioda gotowosci do pracy zaswieci sie, pu$¢ przycisk PRINT. Urzadzenie przejdzie w tryb
czyszczenia

g) Dioda gotowoSci do pracy Swieci sie Swiattem ciggtym na pomaranczowo
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h) Naci$nij przycisk PRINT. Urzadzenie wyztoci wzorcowy ksztatt
i) Powtoérz caty proces 10 razy. Spowoduje to usuniecie pozostatosci zabrudzen z gtowicy ztocacej
j) Zdejmij papier do czyszczenia, zat6z folie do ztocenia. Mozesz przystapi¢ do dalszej pracy.

6.2. Btedy
Jezeli temperatura gltowicy jest nizsza niz zadana w ustawieniach, dioda gotowos$ci do pracy bedzie
migota¢ dopdki temperatura nie osiggnie wtasciwego putapu.

Dioda gotowosci do pracy bedzie réwniez migota¢ aby zasygnalizowaé ewentualne btedy. Na
przyktad: dioda zamigota dwa razy, nastapi pauza, a po niej znowu zamigota dwa razy - odzwierciedla
to btagd w ruchu mechanizmu gtowicy ztocacej na osi Z.
Lista btedéw:
a) pojedyncze migotanie - btgd w mechanice przesuwania stotu roboczego
b) podwojne migotanie - btgd w mechanice przesuwania gltowicy ztocacej na osi Z
c) potréjne migotanie - btad temperatury glowicy ztocacej
d) poczworne migotanie - btagd w mechanice gtowicy ztocacej
e) pieciokrotne migotanie - jeden z elementéw glowicy ztocacej nie dziata poprawnie.
f) szeSciokrotne migotanie - btgd w ztoceniu:
- plik o rozmiarze wiekszym niz 8” (20,32cm) nie moze zosta¢ wyztocony. Zmniejsz wielkos¢
pliku do dtugosci mniejszej niz 20,32 cm
- zadanie drukowania zostalo wystane do urzadzenia kilkukrotnie. Wytgcz urzadzenie i w
oknie statusowym usun zadania.
g) oSmiokrotne migotanie — btagd mechanizmu folii. Strona o dlugoSci powyzej 12’ (30,48 cm)zostata
wystana do druku.
h) dziewieciokrotne migotanie — btad braku pamigci — btad wystepuje gdy na stronie 87x 127
(20,32 cm x 30,48 cm) jest wybrana jako$¢ druku 600x300 dpi. Zmief jakoS¢ druku 300x300 dpi
lub ustaw strone 8” x 10” (20,32cm x 25,40 cm).

Jesli jakikolwiek z btedéw wystapi, postepuj zgodnie z ponizsza instrukcja:
a) Wylacz i wiacz urzadzenie by zrestartowac zadania

b) Wydrukuj plik raz jeszcze

c) Jesli problem nie zostanie rozwigzany, skontaktuj sie z serwisem.

7. Dane techniczne

Software: Windows XP, Vista, Windows 7 (32&64bit)
Wymiary (SxWxG): 510x330x560mm
Waga netto: 20kg

Rozdzielczo$¢ ztocenia:
Powierzchnia ztocona:
Max wysoko$¢ ztocenia:
Max szerokos¢ ztocenia:
Max predkos$c¢ ztocenia:
Wymagania dot. grafiki:
Sterownik:

[/0 Interfejs:

Prad:

Moc:

Srodowisko pracy:
Warunki transportu:

Warunki przechowywania:

Poziom hatasu:

300x300dpi lub 300x600dpi
gtadkie, potgtadkie i ptaskie, powlekane powierzchnie
20,3cm
25 cm
25 mm/sek.
czarna badz biata z min. rozdzielczo$cia 600x600dpi.
Impress Systems Custom Printer Driver
port USB
115-230V
120W
10°C - 35°C, wilgotno$¢: 45%-85% (bez kondensacji)
5°C - 45°C, wilgotnos¢: 20%-85% (bez kondensacji)
0°C - 45°C, wilgotnos¢: 20%-85% (bez kondensacji)
mniej niz 70dB
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Declaration of Conformity
Deklaracja Zgodnosci

OPUS Sp.z o.o. hereby declares that the machine specified below is in accordance with the
following directives and standards:

Opus Sp.zo.o. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze urzadzenie, ktérego dotyczy niniejsza
deklaracja jest zgodne z postanowieniami nastepujgcych dyrektyw UE oraz powigzanymi z nimi
normami zharmonizowanymi:

2006/95/WE; 2004/108/WE
PN-EN 60950-1:2007+A11:2009+A1:2011; PN- EN 55022: 2006+A1:2008; PN-CISPR 16-1:1997;
PN-CISPR 16- 2 : 1999

Name/ Nazwa : OPUS Sp. zo. o.
Address/ Adres : ul. Torunska 8 44-122 Gliwice
Type of the machine / typ : drukarka ztocacal foil printer
Model No / model : Foil Xpress

POLAND / Polska
(Place / Kraj) (Signature / podpis)
13.01.2014 Krystian Nawrat
(Date / Data) (Full Name/ Imie i Nazwisko

Opus Sp. z 0.0., 44-122 Gliwice, ul. Torunska 8, tel.: 0048 32 230 75 22, fax: 0048 32 231 12 29, e-mail: opus@opus.pl, www.opus.pl
Nr KRS 0000157230, Sqd Rejonowy w Gliwicach, X Wydziat Gospodarczy KRS
NIP: 631-00-14-755, kapitat zaktadowy: 60.000,00 zt



OF

€

Declaration of Conformity
Deklaracja Zgodnosci

OPUS Sp.z o.0. hereby declares that the machine specified below is in accordance with the
following directives and standards:

Opus Sp.zo.o. deklaruje z pefng odpowiedzialnoscig, ze urzadzenie, ktérego dotyczy niniejsza
deklaracja jest zgodne z postanowieniami nastepujacych dyrektyw UE oraz powigzanymi z nimi
normami zharmonizowanymi:

2006/95/WE; 2004/108/WE
PN-EN 60950-1:2007+A11:2009+A1:2011; PN- EN 55022: 2006+A1:2008; PN-CISPR 16-1:1997;
PN-CISPR 16- 2 : 1999

Name/ Nazwa : OPUS Sp. zo. 0.

Address/ Adres : ul. Torunska8 44-122 Gliwice

Type of the machine / typ : drukarka ztocacal foil printer

Model No / model : Foil Xpress Automat {

POLAND /Polska o N T
(Place / Kraj) (Signature / podpis)

13.01.2014 Krystian Nawrat
(Date / Data) (Full Name/ Imie i Nazwisko

Opus Sp. z 0.0., 44-122 Gliwice, ul. Torufiska 8, tel.: 0048 32 230 75 22, fax: 0048 32 231 12 29, e-mail: opus@opus.pl, www.opus.pl
Nr KRS 0000157230, Sqd Rejonowy w Gliwicach, X Wydziat Gospodarczy KRS
NIP: 631-00-14-755, kapitat zaktadowy: 60.000,00 zt
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