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1 EQUIPMENT DESCRIPTION

MultiCREASE 30 is a multifunction tool designed to work in large or small offices.
Able to do Creasing, Perforating, Corner cutting, Die cutting & trimming, thumb cutting.

2 EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSORIES

1 - Handle

2 - Press plate

3 - Adjustable stops

4 - Front slots for stops

5 - Back slots for stops

6 - Thumb cut guide holes
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Accessories supplied with unit:

7 - Creasing module (0+CREASING KIT multiCREASE 30 - 2015)
8 - Handles

9 - Large magnetic stop

10 - 3 mm Allen key

Optional extra accessories:

11 - Large plastic cutting pad

12 - Perforating module (0-PERFORATOR KIT multiCREASE 30-2015)

12a - Transport protection for perforating module

13 - Corner cutting module (0+CORNER CUTTER Ry, R6, R10, (15, MC 30/52)

13a - Plastic pad for corner cutter module (0-cornerCUTTER PAD multiCREASE 30/52)
14 - Thumb cutting module (0-THUMBCUT CUTTER, MC 30/52)

14a - Plastic pad with stops for thumb cutting module

15 - Die cutters from stock or custom made (0-cutting BLADE)

16 - Trimming blade for paper or card (0-trimming BLADE)

3 HEALTH & SAFETY PROCEDURES

- Before operating the equipment please read the manufacturers health & safety procedures,
recommendations and user manual.

» The operation manual should be easily available at any time for the operator.

+ Equipment must be placed on a strong stable surface.

* Protected against dust and moisture.

+ Great care must be taken when using the cutting blades and ensure that no fingers are in
the cutting area when pulling the handle.

» Equipment must be kept away from children and unauthorized people.

* Must not be used for any other purposes other than those indicated in the user manual.
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* Pressure on the handle must not exceed 20 kg. Exceeding this can invalidate the
guarantee and cause damage to the equipment.

* It is necessary to supervise and check if the equipment is being operated correctly.

* Equipment must be operated in accordance with the general Health & Safety procedures.

* In case of a malfunction please check that the equipment is being used correctly if so con-
tact your dealer or nearest service point.

* Repairs must be conducted by authorized staff only.

+ Always leave the arm (1) in the open position.

+ Before using the creasing module 0.CREASING KIT Multicrease 30-2015 for the first time,
clean the bottom track with a paper towel to remove any storage substances.

L SYMBOLS

HEALTH & SAFETY @ Warning! Crushing or cutting risk.

5 PREPARATION TO WORK

* The equipment is ready for use just remove transport packaging.

+ We suggest to store the packing box for future transportation.

+ Equipment must be placed on a strong stable surface.

* Rubber feet protect the surface from damage and do not leave marks.

6 CREASING

1. Remove any pre-installed module.

2. Hold the handles of the creasing module (7) (0-creasing KIT multiCREASE 30-2015) and mount
it on the press plate (2) and press down [see diagram point (1)]. You should hear a click.

3. If needed install adjustable stops (3) in the front (4) or rear (5) slots located on the base
[see Chapter two "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSORIES"].

Tip
Take the adjustable stop loosen the nut until it is at the bottom of the tread, then putitin
the hole in the slot and slide it along the slot to the desired position and tighten the knob.
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4. Slide the sheet into the creasing slot and place against the preset stops [see diagram

on previous page point (2)].

5. Pull the handle towards you [see point (1) in chapter two, "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSO-
RIES"] until you feel a resistance and it stops.

Note

In the case of wear or damage it is possible to replace the following parts:
* Creasing knife (0-creasingKNIFE 30).

7 PERFORATING

NOTE!
This is an additional module.

1. Remove any pre-installed modules.

2. Hold the handles on the perforating module (12) (0-PERFORATOR KIT multiCREASE 30 - 2015)
and mount it on the press plate, then press down [see diagram above point (1)]. You will
hear a click.

NOTE!
Before the first use remove the transport protection (12a).

3. If needed install the adjustable stops (3) in the front (4) or rear (5) slots located on the
base [see Chapter two "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSORIES"].

Tip

Take the adjustable stop loosen the nut until it is at the bottom of the tread, then put
it in the hole in the slot and slide it along the slot to the desired position and tighten
the knob.

4. Insert the sheet to be perforated and set the stops to the position need to perforate
[see diagram above point (2)].

5. Pull the handle towards you [see point (1) in chapter two, "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSO-
RIES"] until you feel a resistance and it stops.

NOTE!

In the case of wear or damage it is a possible to replace the following parts:

* Perforation knife (0-perforatorKNIFE 30-2015)

* Perforating tape (0.PERFORATOR TAPE Multicrease 30/52 - 2015)



8 CORNER TRIMMING

NOTE!
This is an additional module.

1. Remove any pre-installed modules.

2. Hold the handles on the corner trimmer module (13) fit to the press bar (2) ensure
the guides are in line with square holes (6) on the base [see Chapter Two "EQUIPEMENT
LAYOUT & ACCESSORIES"].

NOTE!
If you use a blade for cutting "thumb cut" for calendars (1), go to Chapter Nine: "THUMB
CUTTING".

3. Slide the plastic pad (13a) (0-cornerCUTTER PAD multiCREASE 30/52), so that one corner is
directly under the blade and pressed against the stops [see diagram below].

4. Place the material want to cut on the cutting pad and slide against the stops
[see diagram above point (1)].

5. Pull the handle towards you [see point (1) in chapter two, "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSO-
RIES"] until you feel a resistance and it stops.
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9 DIE CUTTING & TRIMMING

NOTE!

To die cut, trim paper or card it is necessary to use the following optional accessories
from OPUS:

* Die cutting blades (0-cuttingBLADE)

* Trimming blade (0-trimmingBLADE)

* O-cuttingBLADE PAD POBC

For more details ask your supplier or see our website www.opus.pl.

1. Remove any pre-installed modules.

2. Insert between the press plate (2) and the base the large plastic pad (11)
(0-cuttingBLADE PAD POBC).

3. Place the material you want to trim, or die cut.

4. Now put the die or trimming blade on the material in the position required.

5. Slide the whole set under the press plate (2).

6. Pull the handle towards you [see point (1) in chapter two, "EQUIPMENT LAYOUT & ACCES-

SORIES"] until you feel a resistance and it stops, (the handle will be in the vertical posi-
tion). Move the handle back to the fully open position.

7. Then move the whole set forward.

8. Repeat steps 6 and 7 until you reach the end of the die cutting blade.

10 THUMB CUTTING FOR CALENDARS

NOTE!
This is an additional module.

1. Remove any pre-installed modules.
2. Hold the handles of the thumb cutting module (14) (0.THUMBCUT CUTTER MC 30/52)
on the press plate [see point 2 in Chapter Two "EQUIPEMENT LAYOUT & ACCESSORIES"].
3. Slide the plastic pad (13a) up to the stops under the blade.
4. Place the material you want to thumb cut on to the plastic pad (13a) and slide
up to the stops and centre.



5. Pull the handle towards you [see point (1) in Chapter Two, "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSO-
RIES"] until you feel a resistance and it stops, (the handle will be in the vertical position).
Move the handle back to the fully open position.

11 TECHNICAL DATA

EUROPE

« Maximum Working Width: .....oooee i e e 300 mm
+ Maximum thickness of material for creasing and perforating:........c...ccoeeevnens 0,3 mm
+ Maximum creasing and perforating diameter: ........coccoveeeeiieneenennn. 0,7 mm (2 pt.)
SN W BNE: e et e eaas 17,5 kg
© GR0SS WRIBNT: ceee it e e ettt e e e 19,5 kg
+ DIMeNsions (H X W X D) eeuuerniiniiineiineiieeieeieeineeinenieenneenneannaas 270 X 380 X 550 mm
U.S.A.

s Maximum Working Width: .....ooorei i 11.81 inches
* Maximum thickness of material for creasing and perforating:................. 0.012 inches
* Maximum creasing and perforating diameter: .........cccoeeveeeininen.. 0.027 inches (2 pt.)
SN WRIBNE: et e e 38.58 Ibs
© GrOSS WRIBNE: ¢ e e e e e ans 42.99 Ibs
+ DIMensions (H X W X D) eeuuernirnieineiineiineieeineeineeinenieennes 10.63 X 14.96 X 21.65 inches

pt. - typographic point

10.05.2021 OPUS Sp. z 0.0. ® ul. Toruriska 8 @ L4 — 122 Gliwice ® Poland ® www.opus.pl
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1 OPIS URZADZENIA

Wielofunkcyjne urzadzenie introligatorskie multiCREASE 30 przeznaczone jest do pracy
w warunkach biurowych. Umozliwia bigowanie, perforowanie, zaokraglanie naroznikéw,
wykrawanie okienek i tzw. "tezek" pod zawieszki do kalendarzy oraz obcinanie.

2 BUDOWA URZADZENIA | AKCESORIA

1-ramie
2 - belka

3 - ograniczniki ruchome

4 - rowki prowadzgce przednie
5 - rowki prowadzace tylne
6 - kwadratowe otwory
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Do urzadzenia dotaczone s nastepujace akcesoria:

7 - modut bigujacy (0-CREASING KIT multiCREASE 30-2015)
8 - uchwyty

9 - ogranicznik magnetyczny duzy

10 - klucz imbusowy 3 mm

Jako wyposazenie dodatkowe dostepne s3g nastepujgce akcesoria:

11 - plastikowa podktadka duza

12 - modut perforujacy (0-PERFORATOR KIT multiCREASE 30 - 2015)

12a - zabezpieczenie transportowe dla modutu perforujgcego

13 - moduty do zaokraglania naroznikdw (0-CORNER CUTTER Ry, R6, R10, (15, MC 30/52)

13a - plastikowa podktadka do zaokraglania naroznikdw (0-cornerCUTTER PAD multiCREASE 30/52)
14 - modut do wykrawania "tezki" (0-THUMBCUT CUTTER - MC 30/52)

15 - wykrojniki, gotowe modele lub na zamdéwienie (0-cutting BLADE)

16 - noze do cigcia papieru lub tektury (0-trimming BLADE)

3 ZASADY BEZPIECZENSTWA

+ przed rozpoczeciem pracy z urzagdzeniem nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczeristwa,
zaleceniami producenta i instrukcja obstugi

« instrukcje nalezy zachowac i korzystac z niej w przypadku jakichkolwiek watpliwosci doty-
czacych obstugi urzadzenia

+ urzadzenie nalezy ustawic na stabilnym i odpowiednio wytrzymatym podtozu

+ urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i kurzem

+ urzadzenie zawiera elementy tnace - nalezy zachowac szczeg6lng ostrozno$¢ przy pracy
z tymi elementami lub w poblizu elementéw

+ z uwagi na ryzyko przygniecenia i/lub skaleczenia, nie wolno wktadac ragk pod belke
podczas opuszczania ramienia

+ urzadzenie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci

+ nie wolno uzywac urzadzenia do innych celdw niz okreslone w instrukcji obstugi

n



« sita nacisku na ramie urzadzenia nie moze przekraczac 20 kg, przekroczenie podanej war-
tosci moze doprowadzic¢ do uszkodzenia maszyny

+ nalezy systematycznie kontrolowac¢ sprawnos¢ urzadzenia

+ w przypadku zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy, nalezy skontaktowac
sie z serwisem

+ urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze zgodnie z ogdlnymi zasadami BHP

« wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osoba uprawniona

* nie pozostawiaj ramienia (1) w pozycji dolnej (opuszczonej), gryz ramie pod obcigzeniem
moze samoistnie odskoczyc

* przed pierwszym uzyciem modutu bigujgcego 0.CREASING KIT Multicrease 30-2015, nalezy
wyczyscic¢ papierowym recznikiem powierzchnie roboczg kontrbigu, aby usunac¢ substancje
zabezpieczajgca

4L ZASTOSOWANE SYMBOLE

BEZPIECZENSTWO @ Uwaga! Ryzyko przygniecenia i/lub skaleczenia.

5 PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

+ zaleca sie przechowywanie opakowania na wypadek ponownego transportu

- urzadzenie nalezy ustawic¢ na odpowiednio wytrzymatej, ptaskiej i stabilnej powierzchni

+ gumowe no6zki urzadzenia zapobiegaja rysowaniu podtoza oraz zapobiegaja powstawa-
niu $ladéw

6 BIGOWANIE

1. Zdemontuj uprzednio zainstalowany modut (jesli byt zamontowany).

2. Trzymajac za uchwyty zamontuj na belce urzadzenia (2) modut bigujacy (7) (0+CREASING
KIT multiCREASE 30-2015), a nastepnie nacisnij w dot [patrz rysunek powyzej (1)]. Powinni-
Smy ustyszec charakterystyczne kliknigcie.

3. Zaleznie od potrzeby zainstaluj ograniczniki ruchome (3) w rowkach prowadzacych
przednich (4) lub w tylnich (5) znajdujacych sie na blacie roboczym urzadzenia [patrz
rozdziat drugi "BUDOWA URZADZENIA | AKCESORIA™].
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Wskazéwka
Ograniczniki ruchome wktadamy poprzez otwory w rowkach prowadzacych, a nastepnie
przesuwamy na wybrang pozycje i blokujemy pokrettem.

4. Wsun bigowany arkusz i za pomoca ogranicznikdw ustaw pozycje bigu [patrz (2) rysunek
na poprzedniej stronie].

5. Pociggnij za ramie urzadzenia [patrz (1) w rozdziale drugim "BUDOWA URZADZENIA

| AKCESORIA"], az poczujesz opdr (ramig ustawione jest pionowo do gory).

Wskazéwka

W przypadku zuzycia lub uszkodzenia jest mozliwos¢ zaméwienia nastepujacych
elementow:

* n6z bigujacy (0-creasingKNIFE 30)

7 PERFORACIA

UWAGA!
Modut jest dostepny jako
wyposazenie dodatkowe.

1. Zdemontuj uprzednio zainstalowany modut (jesli byt zamontowany).

2. Trzymajac za uchwyty zamontuj na belce urzadzenia modut perforujacy (12) (0-PERFORA-
TOR KIT multiCREASE 30 - 2015), a nastepnie nacisnij w doéf [patrz rysunek powyzej (1)].
Powinnismy ustyszec charakterystyczne klikniecie.

UWAGA!
Przed pierwszym uzyciem nalezy zdjac zabezpieczenia transportowe (12a).

3. Zaleznie od potrzeby zainstaluj ograniczniki ruchome (3) w rowkach prowadzacych
przednich (4) lub w tylnich (5) znajdujacych sie na blacie roboczym urzadzenia [patrz
rozdziat drugi "BUDOWA URZADZENIA | AKCESORIA"].

Wskazowka
Ograniczniki ruchome wktadamy poprzez otwory w rowkach prowadzacych, a nastepnie
przesuwany na wybrang pozycje i blokujemy pokrettem.

4. Wsuri perforowany arkusz i za pomocg ogranicznikdw ustaw pozycje perforacji [patrz
rysunek powyzej (2)].

5. Pociagnij za ramig urzadzenia [patrz (1) w rozdziale drugim "BUDOWA URZADZENIA

| AKCESORIA™], az poczujesz opor.



Wskazowka

W przypadku zuzycia lub uszkodzenia jest mozliwos¢ zamoéwienia nastepujacych
elementow:* n6z do perforacji (0-perforator KNIFE 30-2015) * tasma do perforacji
(0.PERFORATOR TAPE Multicrease 30/52 - 2015)

8 ZAOKRAGLANIE NAROZNIKOW

UWAGA!
Modut jest dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

1. Zdemontuj uprzednio zainstalowany modut (jesli byt zamontowany).

2. Trzymajac za uchwyty zamontuj modut do zaokraglania naroznikéw (13) na belce (2),
prowadnice powinny znajdowac sig nad kwadratowymi otworami (6) [patrz rozdziat
drugi "BUDOWA URZADZENIA | AKCESORIA"].

UWAGA!
W przypadku uzycia modutu do wykrawania "tezki" do kalendarzy (1), nalezy przejs¢
do rozdziatu dziewiagtego: "WYKRAWANIE tEZKI POD ZAWIESZKE DO KALENDARZA".

3. Wsun plastikowa podktadke (13a) (0-cornerCUTTER PAD multiCREASE 30/52) tak, aby jeden
z rogéw utozony byt pod nozem i opierat sig o ograniczniki ruchome modutu [patrz
rysunek ponizej].

4. Potdz materiat, w ktérym chcesz scig¢ naroze na podktadce, a nastepnie wsun tak,
aby opierat sig o ograniczniki ruchome modutu [patrz rysunek powyzej (1)].

1t
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5. Pociggnij za ramie urzadzenia (1) [patrz rozdziat drugi "BUDOWA URZADZENIA | AKCESO-
RIA"], az poczujesz opor.

9

WYKRAWANIE | OBCINANIE

UWAGA!

Do wykonywania tych czynnosci niezbedne sa nastepujace akcesoria stanowiace
wyposazenie dodatkowe:

* wykrojniki (0+cuttingBLADE)

* noze obcinajace (0-trimmingBLADE)

* 0-cuttingBLADE PAD POBCO Szczegoty zapytaj swojego dostawce.

1
2

. Zdemontuj uprzednio zainstalowany modut (jesli byt zamontowany).
. Wsun miedzy belke (2), a blat roboczy urzadzenia duza plastikowa podktadke (11)

(0-cuttingBLADE PAD POBC).

. Pot6z materiat, w ktérym chcesz wykrawad, badz ktéry chcesz obcingc.
. Ut6z wykrojnik lub néz obcinajacy w miejscu, gdzie ma by¢ wykonane wykrawa-

nie lub ciecie.

. Przesuwajac podktadke (1) ustaw catosc tak, aby poczatek wykrojnika lub noza

obcinajgcego byt pod belka urzadzenia.

. Pociagnij za ramie urzadzenia (1) [patrz rozdziat drugi "BUDOWA URZADZENIA

| AKCESORIA"], az poczujesz opdr. Wr6¢ ramieniem urzadzenia do pozycji zerowej.

. Nastepnie przesun catos¢ za pomocg podktadki (1) o klika centymetréw w gtab

urzadzenia.

. Powtérz punkty 6. oraz 7., az do momentu, gdy koniec wykrojnika lub noza

obcinajgcego znajdzie sie za belkg urzgdzenia.



10 WYKRAWANIE tEZKI POD ZAWIESZKE DO KALENDARZA

UWAGA!
Modut jest dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

1. Zdemontuj uprzednio zainstalowany modut (jesli byt zamontowany).

2. Trzymajac za uchwyty zamontuj modut do wykrawania "tezki" (14) (0-THUMBCUT
CUTTER MC 30/52) na belce (2) [patrz rozdziat drugi "BUDOWA URZADZENIA
| AKCESORIA"].

3. Wsun plastikowa podktadke (13a), tak aby umieszczona byta bezposrednio
pod nozem.

4. Pot6z materiat, w ktdrym chcesz wykroi¢ "tezke" pod zawieszke do kalendarzy,
a nastepnie wsun tak, aby opierat sie o ograniczniki modutu oraz wycentruj
aby "tezka" znajdowata sie na $rodku materiatu.

5. Pociggnij za ramie urzadzenia (1) [patrz rozdziat drugi "BUDOWA URZADZENIA
| AKCESORIA"], az poczujesz opor.

11 DANE TECHNICZNE

+ maksymalna szerokoSC rODOCZa: «.vuinininiii e eeaas 300 mm
+ maksymalna grubos¢ bigowanego lub perforowanego materiatu: ................. 0,3 mm
+ BruboSC liStWY DIGUJACE]: +uverrneiiieiiieiie ettt eeas 0,7 mm (2 pt.)

T I =11 o L PP PP PP PP PPPTPP 17,5 kg
S WAEA DIULEO: ettt e e e e e e 19,5 kg
S WYMHATY (W X S X G): tnerniiniineieieieeieeteeeeeteeae et ereeneeneereeneennees 270 X 380 X 550 mm

pt. - punkt typograficzny

10.05.2021 0PUS Sp. z 0.0. ® ul. Toruniska 8 @ 44 — 122 Gliwice ® Poland ® www.opus.pl
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