OPUS RoILAM 720 ° Instrukcja obstugi

OPUS

OPUS RolLAM 720

PL Instrukcja obstugi laminatora



1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy uwaznie zapoznac sie z zasadami

bezpieczenstwa, zaleceniami producenta i instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy

zachowac i korzystac z niej w przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych
obstugi urzadzenia.

* Urzadzenie nalezy ustawic¢ na stabilnym podtozu w poblizu gniazdka o napieciu
AC 220 - 240 V 50/60 Hz.

* Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i kurzem.

* Nie wolno ustawiac urzadzenia w poblizu urzadzen grzejnych lub wentylacyjnych.

* Nie wolno uzywac urzadzenia w poblizu tatwopalnych gazéw lub cieczy.

* Na urzadzeniu nie wolno ktas¢ zadnych przedmiotow.

* Nalezy chroni¢ przewdd zasilajacy urzadzenia przed uszkodzeniem. Nie uzywac
przewodu do przenoszenia urzadzenia i wyciggania wtyczki z gniazdka.

W razie uszkodzenia nalezy wymienic¢ przewdd zasilajacy.

* Urzadzenie nalezy wytaczyc z sieci, jesli nie jest uzywane przez dtuzszy czas lub gdy
jest przenoszone.

* Urzadzenie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci.

* Urzadzenie zawiera elementy obrotowe, ktére moga spowodowac wciggniecie
luznych elementdw garderoby, wtoséw itp. Nalezy zachowac ostroznosc!

* UWAGA! Urzadzenie posiada elementy grzejne! Nie wolno dotykac¢ powierzchni
urzadzenia lub ktas¢ na niej tatwopalnych materiatow!

* Po zakoriczeniu pracy nalezy wytaczy¢ urzadzenie przetgcznikiem gtdwnym
ustawiajgc go w pozycji OFF lub wytgczyc z sieci. Nalezy pamietac, ze catkowite
wytgczenie urzadzenia nastepuje po wyciggnieciu wtyczki z gniazda sieciowego.
Nie wolno zastaniac szczelin, aby watki grzejne mogty ostygnac.

* Nie wolno uzywac urzadzenia do innych celéw niz okreslone w instrukcji obstugi.

* Nalezy kontrolowac sprawnosc¢ urzadzenia. W przypadku zauwazenia jakichkolwiek
nieprawidtowosci w pracy, nalezy wytaczyc urzadzenie z pradu, a nastepnie
skontaktowac sie z serwisem.

* Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do pracy w pomieszczeniach zamknietych,
dobrze wywietrzonych, w temperaturze powyzej 8 °C

* Przed zdjeciem jakiejkolwiek ostony, nalezy wyjac wtyczke z gniazda zasilajacego.

« Stosowanie niewtasciwych substancji smarujacych stwarza zagrozenie pozarowe.

* Urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze zgodnie z og6lnymi zasadami BHP.

* W przypadku pojawienia sie usterki, nalezy wytaczyc¢ laminator i skontaktowac sie
ze sprzedawcg. Wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osoba
uprawniona lub w serwisie autoryzowanym.

* W Srodku urzadzenia znajduja sie czesci pod wysokim napieciem. By unikna¢
porazenia pradem nie wolno otwiera¢ pokrywy bez autoryzowanego serwisanta.

* Badz ostrozny uzywajac listwy koricowej i docinajacej.

* Nie dotykaj rolek laminatora w trakcie dziatania lub zaraz po skoriczeniu pracy.

* Ruchome czesci moga miazdzyc i przecinac.

* Powierzchnia jest goraca. Istnieje ryzyko poparzenia.
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2 ZALECENIA PRODUCENTA

+ Uzywaj tylko sprawdzonych materiatéw eksploatacyjnych firmy OPUS.

+ Urzadzenie laminuje przy uzyciu folii o grubosci od 25 — 250pm. Nie nalezy uzywac
folii 0 innej grubosci.

* Przy wktadaniu dokumentu do szczeliny podawczej, nigdy NIE wktadaj go otwartym
brzegiem. Grozi to wciggnieciem folii w watki urzgdzenia.

* Nie uzywaj folii przycinanej indywidualnie, gdyz moze to spowodowac trudne do
usuniecia zabrudzenia watkéw lub nawiniecie sie folii na watki.

» Dokument przeznaczony do laminowania nie moze zawiera¢ zadnych elementéw
metalowych (spinacze, zszywki itp.).

UWAGA!
Niestosowanie si¢ do powyzszych zaleceri moze doprowadzi¢ do utraty gwarancji.

3 PANEL STEROWANIA

HOT - Laminowanie na gorgco; temperatura rolki na poziomie 110°C / predkosc 3
STBY — funkcja STAND BY; temperatura roli na poziomie 80°C

MEAS - Aktualna temperatura rolki

COLD - Chtodzenie rolki

TEMPERATURE (UP&DOWN) — regulacja temperatury

MEMO (M1, M2, M3) - Funkcja pamiegci / Najczesciej uzywane opcje
M1 - 130°C, predkosc 3

M2 - 140°C, predkosc 3

M3 - 150°C, predkosc 3

SPEED (UP&DOWN) - regulacja predkosci

oC/ °F — zmiana skali °C/ °F

REV - Funkcja rewersu

RUN/STOP - start/stop

4 PROGRAMOWANIE PAMIECI

* Przytrzymaj przycisk MEMORY przez 5 sekund az zamigocze dwa razy

» Jesdli chcesz zmieni¢ dane w pamieci, nacisnij przycisk MEMORY jeden raz

» Wprowadz odpowiednig temperature i predkos¢, potwierdz przyciskiem MEAS
* PotwierdZz dowolnym przyciskiem précz TEMP, SPEED

Laminator nie bedzie funkcjonowat poprawnie jesli dwa przyciski zostang nacisniete
rownoczesnie.



5 LAMINACIA ,,NA GORACO"

* Po skoficzonej pracy uwazaj na gorace czesci laminatora. Moga poparzyc.

* Kiedy temperatura watu przekroczy 60°C NIE WOLNO laminowac w trybie zimnym.
Odczekaj az rolka sie schtodzi.

* Upewnij sig, ze nic nie zastania czujnika temperatury.

Folia laminacyjna

ostona

obiekt
Czujnik temperatury
USTAWIENIA

FOLIA OBIEKT L
Temperatura Predkosc

Ponizej 50 pm ponizej 100 g 720 mm szerokosci 15 3,0 m/min
50 UM 100 pm 15 2,7 m/min
100 pm 150 pm 120 2,2 m/min
150 ym 250 pm 125 1,1 m/min
Ponizej 50 pm 100 g ~ 150 g 720 mm szerokosci 15 2,7 m/min
50 UM 100 Pm 15 2,2 m/min
100 pm 150 pm 120 1,6 m/min
150 ym 250 pm 125 1,1 m/min
Ponizej 50 pm 150 g ~ 300 g 720 mm szerokosci 15 2,2 m/min
50 JM 100 pm 115 1,6 m/min
100 UM 150 pm 120 1,3 m/min
150 P4m 250 pm 125 1,1 m/min
Ponizej 50 pm ponad 300 g 720 mm szerokosci 15 1,6 m/min
50 UM 100 pm 15 1,3 m/min
100 Pm 150 pm 120 1,1 m/min
150 UM 250 Pm 125 0,8 m/min

+ Wtasciwa temperatura i predkos¢ moga by¢ zmieniane w trakcie dziatania.
* Rekomendowane jest przetestowanie zanim przystapi sie do laminacji waznych
obiektow.
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* W razie niedoktadnej przylepnosci nalezy nieznacznie podnies¢ temperature.
* W trakcie dtuzszego uzywania, gdy temperatura nie utrzymuje sie na statym poziomie,
nalezy zmniejszy¢ predkosc.

Na poczatku procesu laminowania moga wystapic¢ chwilowe wahania temperatury. Jednakze
w trakcie dziatania temperatura osiggnie poziom oczekiwany.

6 CZYSZCZENIE

* W procesie laminowania folia przywiera i brudzi watki. Jesli pozostatosci zostana na
watku, zmniejszy to jakosc dziatania laminatora oraz moze by¢ przyczyna problemdéw
z urzadzeniem. Z tego powodu watki powinny by¢ czyszczone czesto i regularnie.

* Nie czys¢ watkéw podczas ich obracania sie.

* Uzywac do czyszczenia tylko delikatnych materiatéw, wszystkie inne moga uszkodzic¢
powierzchnie watkéw.

* Nie pozwdl, aby watki byty sciskane przez dtuzszy czas, by uniknac ich uszkodzenia.

* Watki zawsze powinny by¢ utrzymane w czystosci.

* Prosze zwrdcic szczegdlng uwage na czyszczenie dolnego watka.

7 MOZLIWE NIEPRAWIDLOWOSCI DZIALANIA

1. Temperatura nie wzrasta
- Grzatka moze by¢ wytaczona.
Witacz grzatke przy pomocy klawiszy regulacji temperatury TEMPERATURE (UP&DOWN)
- Termostat zapobiegajacy przegrzaniu jest wtaczony.
Pozwdl laminatorowi ostygnac, pézniej mozesz przystapic¢ do uzytkowania.
Jesli problem powtarza sie, skontaktuj sie z przedstawicielem autoryzowanego serwisu.

2. Laminator nie uruchamia sie.
- Gtéwny bezpiecznik zasilania nie dziata.

Wymien bezpiecznik, pamietajgc aby miat on wtasciwg specyfikacje.

Jesli problem powtarza sie, skontaktuj sie z przedstawicielem autoryzowanego serwisu.
- W kazdym innym przypadku skontaktuj sie z serwisem.

3. Watki nie obracaja sie.

- Zbyt duze napiecie folii.
Zbyt duze napiecie folii w urzadzeniu moze spowodowac gorszg jakosc dziatania.
Dopasuj odpowiednie napiecie.

- Laminator pracuje z watkami skierowanymi ku gorze.
Opus¢ watki na dét i dostosuj odpowiedni docisk.

4. Temperatura jest zbyt niska lub zbyt wysoka.

- Czujnik temperatury moze byc zastoniety przez jakis przedmiot.
Zwr6¢ uwage podczas zaktadania folii aby zapobiec jej przywieraniu do watkéw
lub zwisaniu. Upewnij sie, ze zaden przedmiot nie znajduje sie¢ pomiedzy watkami
a czujnikiem temperatury. Czujnik jest delikatnym elementem pomiarowym,
niedozwolone jest jego dotykanie i odginanie.
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5. Nieprawidtowe dziatanie lub urzadzenie niespodziewanie wytacza sie.
- Ite dziatanie kontrolera spowodowane chwilowym problemem z energi3.
Wytacz, a nastepnie wtacz przycisk kontroli zasilania. Wcisnij przycisk ,,Power/Stand by".
- Zte dziatanie kontrolera spowodowane wytadowaniem elektrostatycznym.
Wytacz, a nastepnie wtacz przycisk kontroli zasilania. Wcisnij przycisk ,,Power/Stand by".
Zalecane jest uziemienie, aby zmniejszy¢ problem.

8 DANE TECHNICZNE

Maks. sZerokoSC 1aminOWaniai....eu eueeueeneenei e eiereeeieeeirerereanenenennes 680 mm
Maks. predkos¢ 1aminowWaniat....c.oeeueuniuniiiiiiiiiieneieeeee e 4000 mm [ min
Maks. gruboSC lamiNaCjit e e e e e e e e e e aaaas 7 mm
Maks. BrUDOSE Ol i 250 ym
WYMHATY (W X S X G)tenrnirniineineineieieereteereereereeneeteeneeneeneeneennns 345 X 985 X 470 mm
L et I =1 1 o L PP PP PPt 60 kg
L I 0] AT 8 o PP PP PP PPPPN 61 kg
NapigCie SIeCIOWE: .. it AC 220 - 240 V 50/60 Hz
o o 1500 W
3Ly o Y=o | PPN 250 V, T1I0AL
Metoda LamiNag]it. e er e i e et e e e e na goraco i zimno

i usuwany tgcznie z innymi odpadami, w tym odpadami komunalnymi.
Obowigzkiem uzytkownika jest przekazanie zuzytego produktu do punktu
zbidrki w celu recyklingu odpadéw powstatych ze sprzetu elektrycznego i elektronicznego.
Wtasciwa segregacja i selektywna zbidrka odpadéw zuzytego sprzetu zmniejsza negatywne
oddziatywanie substancji niebezpiecznych, ktdre moga sie w nim znajdowac, na srodowisko
naturalne i zdrowie cztowieka. W celu uzyskania bardziej szczegétowych informacji
dotyczacych utylizacji zuzytego sprzetu prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem
wtadz lokalnych, dostawca ustug utylizacji odpadéw lub punktem sprzedazy, gdzie
nabyto produkt. Zapewniajac prawidtowa utylizacje sprzetu pomagamy chroni¢ srodowisko
naturalne.

ﬁ Zuzyty sprzet oznakowany niniejszym symbolem nie moze by¢ umieszczany

Wyprodukowano w Korei dla OPUS Sp. z 0.0.
Producent: OPUS Sp. z 0.0., ul. Toruniska 8, 44-122 Gliwice, Polska, info@opus.pl, www.opus.pl
21.03.2025 6
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1 SAFETY PRECAUTIONS

Before operating the machine please read the safety precautions, manufacturer
recommendations and the operation manual. The operation manual should be easily
available at any time for the operator.

* The machine should be installed on sturdy and level floor near the
AC 220 - 240 V 50/60 Hz socket.

* The machine should be protected against dust and moisture.

* The machine must not be placed near the heating units or ventilation units.

* The machine should not be used in vicinity of inflammable liquids or gases.

* Any heavy or sharp objects should not be put on the machine.

» The supplying cable should be protected against any damage, must not be used
to pull the machine or to remove the plug from a socket. If the cable is damaged
it must be exchanged immediately.

* During a long standstill or before replacing the machine, the plug should be
removed from a mains socket.

* The machine should be kept away from children's reach

* Danger! Machine contains rotary elements. Take care of long hair, loose jewellery,
ties and other loose pieces of clothing — they can be entangled into the rolls.

* Danger!! The machine contains heating area — pay special attention. Do not touch
the machine or put any inflammable materials on the machine!

* After using the laminator must be turned off by main switch or by unplugging it
from the power socket. Do not cover the feed opening, so that the rolls cool down.

* The machine must not be used for any other purposes than those indicated in the
instruction manual.

* It is necessary to check and supervise if the machine operates correctly. In case of
any malfunctions, it is required to contact the service team

* The machine must not be located outside, should be operated in room
temperature higher than +8C.

* Before removing any cover from the machine, remove the plug from a socket.

» Using inappropriate lubricants causes the fire hazard

» The machine should be operated according to general safety rules.

* The machine should be unplugged immediately, in case of any defect. Any repairs
can be conducted only by authorised staff.

* There are high voltage parts inside this machine. To avoid electric shock,
do not open the cover without authorized service man

* Be careful when using end cutter and side cutter.

* Do not touch the rollers while operating or directly after operating to avoid any
possible scald.

* Moving parts can crush and cut.

* Surface is hot. A burn hazard exist.
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2 RECOMMENDATIONS

* Use only recommended supplies and accessories.

* The machine is designed for lamination with pouch 25 — 250pm. Do not use different
pouch thickness.

* Always insert the pouch with the close end into the laminator. Putting the open end first
can cause stuck of the document inside the laminator.

* Laminating with the one layer of pouch requires using the carrier.

* Individually cut pouch can badly dirt the rolls or wind around them.

* Remove all metal elements (clips, clamps, etc.) before laminating the document.

* Do not laminate inflammable, sticky and easy-melting materials

NOTE! Not complying with the recommendations above can result with warranty void.

3 DISPLAY PCB

HOT - Temperature of roller keeps 110°C, Speed Step 3.

STBY - Temperature of roller keeps 8°C

MEAS - Height that see present temperature of roller

COLD - Use when cool temperature of roller.

TEMPERATURE (UP&DOWN) — temperature regulation

MEMO (M1, M2, M3) - It is usable function simply input temperature and speed that
use often.

MEMORY1 : 130° SPEED 3.

MEMORY?2 : 140° SPEED 3.

MEMORY3 : 150° SPEED 3.

SPEED (UP&DOWN) - Speed regulation

9C | ~F - change of scale

REV - When reverse by function that reverse roller, revolutions per minute is speed on step.
RUN/STOP - run or stop

4 MEMORY INPUT METHOD

* Twinkle MEMORY two periodically if press memory key during about 5 seconds.

* This time, if wish to exchange soil rake of memory, press memory key shortly once.

* Into memory soil rake that select temperature and speed value if press MEAS key after
selection long wealth low tone and input complete.

* Press method and any key except TEMP, SPEED.

Laminator will not work properly when its pushed more than two keys at the same time.



5 HOT LAMINATION

Release paper
Safety cover

T
Object A

Feed tray Temperature sensor

Release paper

« After finished work be careful of hot parts of laminator. A burn hazard exist.

* If the temperature of roller measures over 60°C, must not operate COLD LAMINATING.
Wait until cools down.

* Make sure nothing around infrared temperature sensor that hide sensor.

SETTINGS
POUCH OBJECT
TEMPERATURE SPEED
Under 50 pm below 100 g 720 mm width 15 3.0 m/min
50 UM 100 pm 15 2.7 m/min
100 UM 150 ym 120 2.2 m/min
150 Hm 250 pm 125 1.1 m/min
Under 50 pm 100 g ~ 150 g 720 mm width 15 2.7 m/min
50 UM 100 pm 15 2.2 m/min
100 pm 150 pm 120 1.6 m/min
150 ym 250 Um 125 1.1 m/min
Under 50 pm 150 g ~ 300 g 720 mm width 15 2.2 m/min
50 UM 100 pym 15 1.6 m/min
100 UM 150 ym 120 1.3 m/min
150 Um 250 Um 125 1.1 m/min
Under 50 pm over 300 g 720 mm width 15 1.6 m/min
50 UM 100 pm 15 1.3 m/min
100 UM 150 ym 120 1.1 m/min
150 pm 250 pm 125 0.8 m/min

* Proper temperature and speed may be changed on operation condition.

* Recommend to go trial test before laminating important objects.

* In occasion of not good adhesion, increase the temperature little bit

* In continuous operation if it doesn't keep the set temperature please decrease
the speed

10
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There may occur temporarily temperature changes at the beginning of laminating.
However, it is normal progress to reach set temperature afterwards.

6 MAINTENANCE

- In process of laminating, bit of adhesion comes out from film and it stains roller.
If let the remnant lays on the rollers, it effects low quality result of laminating and
become a factor of trouble on laminator. Therefore, clean the rollers at regular interval
or ever so often.
- First of all, get rid of Table and Safety Cover. Let the roller rotate and find the spot by
RUN / STOP or REVERSE key. Then scrub with alcohol dipped a cloth.
* Must not clean while roller runs.
* Do not use for cleaning such steel wool which may damage the surface of rollers.
* Do not let roller be pressed for a long to avoid spoiling rollers.
» Keep the idle roller clean always.

7 TROUBLESHOOTING GUIDE

1. The temperature does not ascend as long time has passed

- Heater may be off.
Turn heater on by using Temperature Control Key.

- Thermostat which is way of prevention overheating is on
Afterwards let the laminator cool, go on operation.
If the problem repeats contact an authorized service representative.

2. Laminator is inoperative
- Main power fuse is down.

Change fuse which has to be the same specification.

If the problem repeats, contact an authorized service representative.
- Fuse on P(B is down.

Contact an authorized service representative.

3. The roller does not rotate
- There is not film left.
Change the film.
- Too much tension of film.
Too much tension cause rather inferior quality. Adjust proper tension.
- The laminator is in operation with an upward roller.
Lift roller down and adjust proper pressure.

4. The temperature is measured very low or overheat

- There is something around infrared temperature sensor that hides sensor.
Caution in handling film to prevent to be clinging in the rollers or hang down.
Make sure that there is no articles between roller and temperature sensor.



5. Wrong operation or suddenly it goes off

- Wrong operation of controller caused by momentary power failure.
Turn controller power switch off and on. Push POWER/STAND BY key.

- Wrong operation of controller caused by electro static discharge.
Turn Controller Power Switch off and on. Push POWER/STAND BY key. Grounding type
power outlet is strongly recommended to decrease such problems.

Equipment and products marked with this symbol cannot be deposed together

with normal or municipal waste. The user is required to take their used product

to a collection point for recycling of waste electrical and electronic equipment.
Proper segregation of used equipment reduces the negative impact of hazardous substances
that may be in there, in to the environment which could impact, human and wild life
health. For more detailed information concerning the disposal of used equipment,
please contact your local authority, waste disposal service or the point of sale where you

purchased the product. By ensuring proper disposal of equipment we are helping to
protect the environment, humanity and wild life health.

8 TECHNICAL DATA

Max lamination width
Max [amination SPEed....ccvuiriiiiii i e 4000 mm / min
Max laminating thickness

......................................................................... 7 mm
Max POUCH thiCKNESS. ..ttt ae e e e aas 250 pm
DIMENSIONS (H X W X D) euereneninetenenen e eneneneeeeeeeeeeeeeneeeeaenes 345 X 985 X 470 mm
=l A= = 3 | PPN 60 kg
T Lo T L=T = o ) P 61 kg
(0] T <1 D P PP PPt AC 220 — 240 V 50/60 Hz
o)< PP PP 1500 W
[T PSP 250 V, T10AL
Laminating Method.....coovuiiiiii i e e hot & Cold

Made for OPUS Sp. z 0.0. in Korea

Manufacturer: OPUS Sp. z 0.0., Toruniska 8, y44-122 Gliwice, Poland, info@opus.pl, www.opus.pl
21.03.2025



