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1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

* Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczeristwa,
zaleceniami producenta i instrukcjg obstugi. Instrukcje te nalezy zachowac i korzystac
z niej w przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych obstugi urzadzenia.

* Urzadzenie nalezy ustawi¢ na stabilnym i odpowiednio wytrzymatym podtozu.

* Zaleca sie korzystanie ze stojaka dostarczonego w komplecie.

* Urzadzenie jest przeznaczone do pracy w pomieszczeniach zamknietych w temperaturze
dodatniej i normalnej wilgotnosci powietrza.

* Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i kurzem.

* Nie wolno ustawiac urzadzenia w poblizu urzadzen grzejnych i wentylacyjnych.

* Nie wolno uzywac urzadzenia w poblizu tatwopalnych gazdw i cieczy.

+ W trakcie pracy urzadzenia nie wolno dotykac¢ nagrzanej grzatki - niebezpieczefstwo
poparzenia!

* Nie wolno uzywac urzadzenia do innych celéw niz opisane w instrukgcji obstugi.

+ Urzadzenie mozna zasila¢ wytacznie oryginalnym przewodem zasilajagcym podtgczonym
do gniazda sieciowego z uziemieniem.

* Napiecie zasilajgce musi by¢ zgodne z parametrami podanymi na tabliczce znamionowej
znajdujacej sie na obudowie maszyny.

* Nieprzestrzeganie powyzszej zasady moze grozi¢ uszkodzeniem maszyny.

* Nalezy chroni¢ przewéd zasilajacy urzadzenia przed uszkodzeniem, nie wyciggac wtyczki
ciaggnac za przewdd.

* Dokonywanie zmian w instalacji elektrycznej urzadzenia lub przewodzie zasilajacym grozi
porazeniem pradem.

+ Catkowite odtaczenie urzadzenia od Zrodta zasilania nastepuje po wyjeciu wtyczki
z ghiazda sieciowego.

* Urzadzenie nalezy wytaczyc z sieci, jesli nie jest uzywane przez dtuzszy czas lub gdy jest
przenoszone.

* Przed zdjeciem oston z maszyny nalezy koniecznie wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

* Uktad elektryczny jest zabezpieczony bezpiecznikami topikowymi, bezpieczniki sa
umieszczone w zespolonym gniezdzie zasilajgcym obok wytacznika sieciowego oraz
wewnatrz urzadzenia na ptytce sterownika.

* Jezeli konieczna jest wymiana ktéregos bezpiecznika, nalezy wymienic go na bezpiecznik
o takiej samej wartosci, jezeli nowy bezpiecznik takze ulegt przepaleniu nalezy zwrdcic
sie 0 pomoc do serwisu.

* Jezeli jest konieczna wymiana bezpiecznika znajdujgcego sie wewnatrz urzadzenia,
powinna jej dokonac osoba posiadajgca odpowiednie kwalifikacje.

* Przed wymiang bezpiecznikéw koniecznie wyjmij wtyczke z gniazda sieciowego.

* Wyjmujac ramke z nagrzanej maszyny zawsze chwytaj za plastikowe uchwyty, nie dotykaj
metalowych elementéw ramki — niebezpieczefistwo poparzenia!

* Przed zmiang czcionek zamocowanych w ramce nalezy po zdjeciu ramki z grzatki odczekad
5 - 10 minut aby schtodzi¢ elementy - niebezpieczeristwo poparzenia!

* Nalezy kontrolowac sprawnos¢ urzadzenia i w przypadku zauwazenia jakichkolwiek
nieprawidtowosci w pracy nalezy skontaktowac sie z serwisem.

* Urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze zgodnie z og6lnymi zasadami BHP.

* Z uwagi na ryzyko przycisniecia czy zmiazdzenia reki i palcéw, obstuga urzadzenia
powinna by¢ jednoosobowa, a w obrebie stanowiska nie powinny sie znajdowac osoby
postronne.



+ Podczas pracy zachowaj szczegdlng ostroznosc — przycisniecie reki nawet zimnag grzatka
moze spowodowac obrazenia ciata.

+ Wtosy, luzne czesci ubrania, palce i inne czesci ciata nalezy trzymac z daleka od czesci
ruchomych urzadzenia.

- Urzadzenie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci i zwierzat.

+ Nie stosowac rozpuszczalnikdw do czyszczenia maszyny.

* Wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osobno odpowiednich kwalifikacjach.

UWAGA: W czasie ttoczenia istnieje niebezpieczeristwo odbicia rgczki z duzj sitg!
Zawsze trzymac raczke (od gory), az do momentu zakoriczenia ttoczenia!

- To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
mozliwosciach fizycznych, czuciowych lub umystowych z brakiem doswiadczenia i wiedzy
chyba, ze pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczefistwo zgodnie z instrukcja
uzytkownika sprzetu.

* Urzadzenie przeznaczone do pracy do 2000 m nad poziomem morza.

* Ramie nalezy trzymac od gory w sposéb pokazany na rysunku ponizej.
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2 ZASTOSOWANE SYMBOLE

BEZPIECZENSTWO

UWAGA! UWAGA! o
& Goraca ruchome | | | uziemienie | (fuse T4 A Z%f{)"gf;;”J'Z

powierzchnia elementy =

3 INFORMACJE OGOLNE

Ztociarka MasterPress 02 stuzy do wykonywania ztocen / ttoczen gtéwnie na oktadkach
papierowych i kartonowych oraz pokrytych okleinami papierowymi.

Praca na niestandardowych materiatach jest mozliwa, ale wymaga indywidualnego doboru
parametréw roboczych oraz folii do ztoceri. Po zatozeniu na grzatke urzadzenia specjalnie
wykonanych w OPUS matryc (loga, rysunki, symbole) lub czcionek (utozony dowolny tekst),
mozna wykonac ztocenia / ttoczenia zardwno na oktadkach jak i na kanatach (w przypadku
ztocen na kanatach, konieczna jest przystawka 0.Goldchannel Base MP 02).

Po zastosowaniu specjalnych wykrojnikdw i podktadki, urzadzenie moze stuzyc jako prasa
do wykrawan.

0 szczeg6ty dotyczace poszerzenia mozliwosci maszyny zapytaj dostawce.

Obstuga urzadzenia nie wymaga specjalnych kwalifikacji, jednakze przed rozpoczeciem
pracy nalezy zapoznac sie z trescig niniejszej instrukgji.

I



OPUS MasterPress 02 - Instrukcja obstugi

4L TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Ztociarka MasterPress 02 jest urzadzeniem zasilanym elektrycznie przystosowanym do pracy

w warunkach biurowych. Zaréwno maszyna jak i opakowanie nie powinny by¢ narazane na

wilgoc¢ (np. deszcz).

* W przypadku zawilgocenia lub zalania maszyny, aby uniknac¢ ryzyka porazenia pragdem,
konieczne jest przekazanie urzgdzenia do serwisu w celu dokonania przegladu.

* Maszyna moze byc transportowana i przechowywana zaréwno w wysokich dodatnich,
jak i w ujemnych temperaturach.

* Opakowanie zabezpiecza maszyne na czas transportu, jednak zaleca sie ostrozne
obchodzenie sig z tadunkiem w jego trakcie.

* Zaleca sie przechowywanie opakowania w okresie gwarancyjnym.

* Urzadzenie jest mocowane na drewnianej palecie, z uwagi na mase urzadzenia zaleca sig
transportowanie maszyny przy uzyciu wozka paletowego.

* Dotgczone do urzadzenia metalowe uchwyty oraz mostek w tylnej czesci korpusu
utatwiajg przeniesienie maszyny z palety na stojak.

* Po ustawieniu maszyny uchwyty nalezy odkrecic od korpusu (4 $ruby) za pomoca
zatgczonego klucza imbusowego 6 mm.

uchwyt fransportowy
+ 2x $ruba imbus M8-20

pokrefla regulacji blatu

uchwyt fransportowy mostek

+ 2x $ruba imbus M8-20

+ Z powodu duzej wagi oraz gabarytéw urzadzenia, do jego przenoszenia wymagane
s3 minimum dwie osoby, ktére powinny podnosi¢ maszyne oburacz, chwytajac
za uchwyty transportowe oraz mostek w tylnej czesci korpusu.
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5 OPIS URZADZENIA | AKCESORIA
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| — gniazdo USB

_- — gniazdo miernika
° przewijanej folii

[~ gniazdo zasilania

przewijoka

gniazdo zespolone zasilania
z wytgeznikiem gtownym
i bezpiecznikiem

0.Master Frame MP 02 0.Screw Matrix Base 0.Matrix Base MP 02 * 0.Frame GP5/MP 02*
MP 02 * przyktadowe ramki

7

0.GOLDCHANNEL Podstawka Szczypce do Ograniczniki
BASE MP 02* (holder) pod 0.Master czcionek magnetyczne
Frame MP 02
7

* wyposazenie dodatkowe



Opus MasterPress 02 zbudowany jest w oparciu o reczng prase mimosrodowa z grzatka
umozliwiajacg wykonywanie ztocen. Prace urzadzenia kontroluje sterownik
mikroprocesorowy z wySwietlaczem LCD.

Na grzatke mozna zatozy¢ ramke z matrycg lub czcionkami tworzgcymi ttoczony napis.
Ograniczniki umozliwiaja pozycjonowanie oktadki wzgledem centralnego punktu ramki.
Regulowana ptaszczyzna blatu stotu umozliwia zmiane wysokosci blatu w réznych jego
punktach, co pozwala na prawidtowe wyttoczenie skomplikowanych wzordw.

Elektrycznie napedzany podajnik folii, pozwala na automatyczne przewijanie folii w rolce
o maksymalnej szerokosci 210 mm (stosowanie folii w arkuszach jest rdwniez mozliwe).

6 INSTALACIA

Opakowanie zawiera: urzadzenie MasterPress 02, stojak oraz pudetko z akcesoriami.
Maszyne nalezy zamocowac na stojaku i ustawi¢ na odpowiednio wytrzymatej, ptaskiej
i stabilnej powierzchni.

W tym celu:

- za pomocg klucza imbusowego 4 odkrec Sruby
mocujgce stojak do palety

- ustaw stojak w wybranym miejscu i wypoziomuj
go za pomoca regulowanych nézek

- kluczem imbusowym 8 odkrec cztery Sruby M10-35
mocujgce maszyne do palety (Sruby od dotu
palety) maszyne ustaw na stojaku i przykrec¢ do niego
zataczonymi czterema srubami M10-60

- zainstaluj 2 ostony $rub mocujgcych. Ostony posiadaja
paski samoprzylepne utatwiajac ich montaz

- odetnij taSme zabezpieczajacg ramie w pozycji trans-
portowej i ustaw je w gérnej pozycji (ramig¢ powinno
by¢ odchylone od pionu w tylna strone urzadzenia)

- natéz stoliki boczne wycieciami na poluzowane sruby
mocujace blatu, a nastepnie zablokuj je dokrecajac
gatki Srub

- zat6z zesp6t przewijania folii i podtacz jego przewody
do gniazd

pokretta mocujgce
stoliki boczne

Zaktadanie stolika przedniego.

» Stolik przedni wykorzystywany jest tylko w przypadku pracy na wigkszym materiale np.
przy ttoczeniu oktadki (-Bind formatu Ay, potozonej kanatem w poprzek maszyny. Dlatego
nie ma koniecznosci instalacji go do kazdego ztocenia.

+ Aby zainstalowac stolik przedni nalezy natozy¢ go wycieciami na poluzowane sruby
mocujace blatu, a nastepnie zablokowac go dokrecajgc gatki srub.

Uwaga!

Jezeli maszyna byta narazona na ujemne temperatury, to przed pierwszym wtgczeniem

do sieci nalezy odczekac kilkadziesigt minut (moze wystapic skroplenie sig pary wodnej

na zimnych metalowych elementach)

- podtacz przewdd zasilania.
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belka przednia

$Sruby M10 do
mocowania kDFEUSU

regulowane nozki

7 OBStUGA STEROWNIKA

Po wtaczeniu zasilania wytgcznikiem znajdujacym sie z tytu obudowy, sterownik wyswietla
przez kilka sekund informacje o wersji zainstalowanego programu sterujgcego, zakresie

i jednostce pomiaru temperatury grzatki oraz ilosci wykonanych ttoczen (Total Counter)

a nastepnie aktualne nastawy i parametry pracy urzadzenia:

- temperatura grzatki - stan urzadzenia

- sita ttoczenia - pozycja matrycy (wymaga kalibracji po kazdym
- czas ttoczenia zataczeniu i zmianie materiatu ttoczonego)

- licznik dzienny - wartos$¢ przewijania folii

- numer programu

Panel sterowniczy z wyswietlaczem

GOLDCOVER HOT STAMPING SYSTEM FROM OPUS

Temp Power Timer  Pos/Calib Foil Count/Prog
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Zmiana wartosci danej nastawy odbywa sie po uaktywnieniu trybu edycji poprzez krétkie
nacisniecie przycisku danego parametru. Kolejne krotkie nacisnigcie (w ciggu 2 s) przycisku
zwigkszajgcego [A] lub zmniejszajacego [v] wartos¢ parametru spowoduje odpowiednia
zmiane tego parametru o minimalna warto$¢. Przytrzymanie przycisku spowoduje szybsza
zmiane wartosci az do jego puszczenia lub osiggniecia korica zakresu ustawiania.

Po 2 s od ostatniego nacisniecia przycisku zmieniona warto$¢ zostanie wprowadzona
do pamieci sterownika co zostanie potwierdzone sygnatem dZzwiekowym i powrotem
do menu wyjsciowego na ekranie. Kazde przyci$niecie jakiegokolwiek przycisku
potwierdzane jest jednokrotnym sygnatem dzwiekowym.

Temp (Temperatura) = zadana temperatura grzatki, czyli do jakiej temperatury bedzie

sie nagrzewac grzatka. Zakres mozliwych ustawien: 30 - 190°C co 1°C.

Wcisniecie i przytrzymanie dolnego przycisku zmiany temperatury [V] (w trybie
wyswietlania temp. zmierzonej) przez 2 s, spowoduje wytgczenie pracy grzatki. Zostanie to
potwierdzone napisem HeaterOFF oraz sygnatem dzwigekowym. Kolejne wcisniecie

i przytrzymanie tego przycisku na 2 s zatacza ponownie zasilanie grzatek (Temp. ON i sygnat
dzwigkowy) i nagrzanie do ustawionej temperatury.

Power (Sita ttoczenia) - posrednio wskazuje zadang warto$¢ mozliwej do uzyskania sity
ttoczenia (posrednio, poniewaz faktycznie okresla warto$¢ przesuniecia jakie wykona
matryca w gtab materiatu, wigksze zagtebienie wymaga uzycia wigkszej sity). Na twardych
materiatach duzg site nacisku uzyskamy juz przy mniejszych nastawach, dla miekkich
materiatéw nastawy muszg byc¢ wieksze.

Skala ustawien od o do 50, wartos¢ podstawowa do wykonania ttoczenia Power = 10,
wartosci powyzej 16 (wysSwietlane z symbolem cigzarka) s3 wykorzystywane dla materiatéw
bardziej podatnych na zgniatanie (na materiatach twardych opuszczenie raczki do korica
moze by¢ utrudnione albo wrecz niemozliwe).

UWAGA: W czasie ttoczenia istnieje niebezpieczernstwo odbicia rgczki z duza sita!
Zawsze trzymac raczke (od gory), az do momentu zakorczenia ttoczenia!

Ustawienie bedzie poprawne tylko po skalibrowaniu parametru Pos (ustawienie matrycy
na zadanej pozycji wyjsciowej wzgledem ttoczonego/ztoconego materiatu)

10
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Timer (Czas) - zadany czas ztocenia, czyli czas po jakim urzadzenie zasygnalizuje
dzwigkowo (dwa sygnaty dZzwigkowe) koniec cyklu ztocenia / ttoczenia. Zakres
mozliwych ustawien: o — 9 sekundy co 0,5 sekundy. W czasie cyklu ttoczenia wyswie-
tlany jest odmierzany czas od wartosci ustawionej do zera. Zakoriczenie odliczania
sterownik zasygnalizuje podwéjnymi sygnatami dzwiekowymi oraz migajaca
wartoscia ,,0" (jesli w ciggu 2 s raczka nie zostanie podniesiona pojawia sie napis
Jlift lever up").

Pos/h (Pozycja) — wskazuje zadana, poczatkowa wartos¢ odlegtosci matrycy od mate-
riatu obrabianego (Pos) oraz aktualng odlegtos¢ podczas jego ruchu (h) Uwaga: pomiar
jest prawidtowy tylko po kalibracji tej pozycji. Zmiana wartosci parametru poprzez
krotkie wcisniecie przycisku. Zakres zmian 4 do 40 mm co 1 mm.

Uwaga!

W trybie podgladu parametréw wcisnigcie i przytrzymanie przycisku [A] lub [V]
spowoduje uruchomienie napedu ptynnego przesuwu suwaka w gére lub w dét, do
momentu osiagniecia pozycji kraricowej lub oparcia suwaka na materiale obrabianym
(w linijce stanu maszyny wyswietlany jest status RUN). Zwolnienie przycisku w czasie
przejazdu i ponowne jego wcisniecie w ciggu 2 s, uruchamia tryb przesuwu skokowego
suwaka, kazde kolejne wcisniecie przycisku przesuwa suwak o 0,1 mm . Aby wrdcic¢ do
trybu ptynnego przesuwu nalezy po puszczeniu przycisku przesuwu odczekac 2 s.

Kalibracja

Dolny przycisk ustawiania parametru Pos — Calibration, uruchamia procedure kalibra-
¢ji pozycji matrycy (ustawia matryce na zadanej w parametrze Pos odlegtosci od obra-
bianego materiatu- wcisnij i przytrzymaj przycisk Calibration - matryca automatycznie
zostanie docisnieta do materiatu po czym cofnie sie na wyznaczong odlegtosc.
Procedure nalezy wykonac zawsze po zataczeniu zasilania (w pozycji Pos cyklicznie
wyswietlana jest informacja Calibrate), po zmianie typu tfoczonego materiatu lub
grubosci matrycy.

Foil (Folia) — wskazuje zadang oraz odliczang wartos¢ dtugosci automatycznie
przewijanej po cyklu ztocenia folii. Zakres zmian 0 do 300 co 10 (w jednostkach
umownych, okresla czas pracy silnika nawijaka) lub 0 do 32 cm co 1 cm (jesli
podtaczony jest miernik przewijanej folii). Podczas przewijania wyswietlana jest
wartos¢ dtugosci przewinietej folii.

Uwaga!

Ze wzrostem ilosci nawinietej folii zwieksza sie srednica rolki nawijajacej, co w przy-
padku pracy z odtaczonym miernikiem dtugosci przewinietej folii, przy statym czasie
przewijania, zwieksza dtugos¢ przewinietego odcinka. W zwigzku z tym, konieczna jest
czesta korekta wartosci parametru Foil lub usuwanie zuzytej folii z rolki nawijajace;.
Uwaga!

W trybie podgladu parametréw wcisniecie i przytrzymanie ktéregokolwiek

z przyciskow [ A ] lub [ Y] spowoduje uruchomienie napedu przewijania i bedzie
kontynuowane do momentu jego puszczenia (musi by¢ podtaczony nawijak).

n



Count (Licznik) - licznik wskazujacy ilos¢ wykonanych ztocen | ttoczeri od momen-
tu wtaczenia urzadzenia. Licznik zlicza tylko petne cykle ttoczen/ztocen (podniesienie
raczki przed dojazdem matrycy do pozycji ttoczenia nie spowoduje doliczenia cyklu).
Licznik moze pracowac w trybie dodawania lub odejmowania.

W trybie dodawania licznik po kazdym cyklu ttoczenia zwigksza swojg wartosc, w
trybie odejmowania zmniejsza jg. W trybie odejmowania nalezy przed pracg ustawic
wartos¢ licznika na taka, od ktérej ma on zacza¢ odliczac cykle do 0. Po osiggnieciu
wartosci o sterownik zasygnalizuje ten stan dtugim sygnatem dzwigekowym.

Aby ustawic licznik wecisnij przycisk Count a nastepnie wybierz opcje up/down (do-
dawanie / odejmowanie), w ciggu 2 s ustaw wartos¢ za pomocg przyciskow [A] i [ V]
(mozna ustawic¢ zaréwno wartos¢ poczatkowg w trybie dodawania jak i odejmowa-
nia).

Prog (Program) - numer uzywanego programu. Programy to zestawy najczesciej
uzywanych parametréw ztocenial ttoczenia dzieki ktérym mozna szybko i tatwo je
zmieniac. Mozliwe sg do wyboru programy o numerach od o do 9.

Aby zdefiniowac zestaw parametréw nalezy krétkim nacisnieciem przycisku Count/Prog
[v] wejs¢ do menu wyboru programu (pulsuje napis ,set prog”) a nastepnie w ciggu
2 s przyciskami Count/Prog [ A] lub [ V] wybrac odpowiedni nr programu Po-P9. Po
dwdch sekundach nieaktywnosci przyciskdw wybdr zostanie zatwierdzony. Teraz kazda
zmiana ustawianych parametréw zostanie zapisana w wybranym programie.

Po kilku sekundach nieaktywnosci przyciskéw, sterownik zapisze zmiany w pamieci
powracajac do menu gtéwnego.

Dodatkowo w pierwszej komdrce prawej kolumny moga by¢ wyswietlane komunikaty
o0 stanie maszyny:

Ready - oznacza stan gotowos$ci maszyny do pracy, pojawi sie gdy temperatura grzatki
osiagnie zakres temperatury zadanej (+3° od temperatury zadanej).

Dodatkowo, kazde osiggniecie przez grzatke temperatury zadanej bedzie zasygnali-
zowane pojedynczym sygnatem dZwiekowym

Temp Low - temperatura grzatki za niska (nie osiggneta zakresu temperatury zadanej)
Temp Hi — temperatura grzatki za wysoka (przekroczyta zakres temperatury zadanej)
Limit Top — osiggniecie przez suwak kraricéwki gérnej

Limit Bot - osiagniecie przez suwak kraricéwki dolnej

Run - uruchomiony naped elektryczny suwaka

Over Temp — przekroczenie dopuszczalnej temperatury grzatki

Heater Off -grzatka wytgczona

Uwaga!

W prawym dolnym rogu okresowo wyswietlana jest kropka, oznaczajgca podanie
napiecia zasilania na grzatke.

Uwaga!

Bezposrednio po zatgczeniu zasilania, zanim pojawi sie menu gtéwne, mozna
dokonac zmian jednostek wyswietlania temperatury (stopnie Celsjusza, badz Fahr-
enheita). Aby zmienic jednostki temperatury nalezy w trakcie wtgczania urzadzenia
przytrzymac przycisk Temp [A] aby ustawic stopnie Celsjusza, [ V] aby ustawic stopnie
Fahrenheita.

12
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8 PRZYGOTOWANIE CZCIONEK | MATRYC DO ZtOCEN

Czcionki

Czcionki montowane sg w ramce 0.Master Frame MP 02 posrednio — przy uzyciu ramek
0.Frame GP5 /| MP 02 odpowiednich do zastosowanych czcionek.
0 oferte ramek o innych kombinacjach wielkosci czcionek w liniach pytaj dostawce maszyny.

1. Chwytajgc za plastikowe uchwyty zdejmij ramke z grzatki.
2. Ustaw ramke na podstawce — utatwia to mocowanie w niej ramek z czcionkami i matryc.

Uwaga!
Jezeli ramka byta wczesniej uzywana lub znajdowata sie na grzatce w czasie nagrzewania
urzadzenia, poczekaj pare minut az wystygnie.

3. Wt6z centralnie do ramki matryce lub ramke 0.Frame GP5 | MP 02 potrzebnego rozmiaru
(lub zestawy ramek i matryc).

4. W przypadku uktadania czcionek poluzuj wkrety ogranicznikdw czcionek i odsun
ograniczniki na bok.

5. Do ramek wtdz za pomocg dotaczonych szczypiec poszczegdlne czcionki tak,
aby skomponowac odpowiedni tekst. W wiekszych czcionkach (5,5 - 16 mm) wykorzystaj
do chwytania specjalne otwory, wktadajac w nie koficdwki szczypiec. Czcionki nalezy
starac sie uktada¢ w ramce symetrycznie

Uwaga!

Otwory w czcionkach pozwalajg odrézni¢ gére od dotu czcionki. Otwér na dole czcionki jest
wigkszy lub przesuniety blizej jej krawedzi. W czcionkach 4 mm nie ma otwordw, s3 tylko
znaczniki okreslajace dét czcionki.

6. Dosun ograniczniki do zestawu czcionek i zablokuj je dokrecajac lekko wkrety

ramka OFrame GP5/MP 02
z ogranicznikami ramki

13



Matryce

Matryce 0.Matrix GP5 /| MP 02 w zaleznosci od wielkosci s3 montowane bezposrednio
w ramce 0.Master Frame MP 02 lub poprzez ramki 0.Frame GP 5 / MP 02.

Matryce 0.Matrix MP01/MP02/MPEMDI/GP5 o grubosci 6 mm majg wykonane otwory,
dzieki ktérym wkretami mozna je przymocowac do ptytki nosnej 0.Screw Matrix Base
MP 02, a catos¢ wtozy¢ do ramki 0.Master Frame MP o02.

Niewielka matryce mozna przyklei¢ do 0.MATRIX BASE MP/MP02/GP5/GPy4/IP, ktéra ma
wykonane otwory, dzigki ktérym wkretami mozna ja przymocowac do ptytki nosnej
0.Screw Matrix Base MP 02 a catos¢ wtozy¢ do ramki 0.Master Frame MP o02.

Matryce niestandardowe nalezy najpierw przyklei¢ do ptytki nosnej 0.Matrix Base MP 02,
a nastepnie wtozy¢ do ramki 0.Master Frame MP 02.

9 ZtOCENIE / TLOCZENIE

Uwaga!
Urzadzenie dziata prawidtowo tylko po przeprowadzonym procesie kalibracji potozenia matrycy.

1. Zatacz zasilanie wytacznikiem umiejscowionym z tytu obudowy. Grzatka zacznie sie nagrzewac.
Do osiggniecia przez grzatke zaprogramowanej temperatury moze uptynac kilka minut.

2. Zatéz ramke z czcionkami / matryca na grzatke
Uwaga!
(zas nagrzewania czcionek / matrycy jest zalezny od ich wielkoSci oraz ilosci i moze

wahac sie od kilku do kilkunastu minut. Dlatego przed wykonaniem wtasciwego
ztocenia koniecznie przeprowad? prdbe.

3. Wykonaj kalibracje potozenia matrycy (konieczne po zatgczeniu zasilania i po kazdej
zmianie matrycy) - wcisnij i przytrzymaj przycisk Calibration, matryca zjedzie na dét
do momentu oparcia sie na prébce materiatu ttoczonego i odjedzie na zadang odlegtosc.

.Zamocuj rolke folii do ztocen w odwijaku (zdejmij watek odwijaka, zdejmij jeden z talerzy
prowadzacych luzujac pokretto, zatéz rolke na watek, ponownie zatdz i dokrec talerz pro-
wadzacy za pomocg pokretta). Talerzyki mocujace rolke z folig maja kolce, montujac rolke
na osi odwijaka, nalezy talerzyki docisnac do rolki tak, aby kolce wbity sie w bobine.

- Na watku odwijaka znajduja sie zagtebienia utatwiajace ustawienie folii, w ktére powinna trafic
sruba kontrujaca talerzyk mocujacy rolke (talerzyk od strony hamulca). Pierwsze zagtebienia od
srodka watka, okresla potozenie talerzyka dla folii szczerosci 180 mm, drugi 210 mm. Dodatkowo
po przeciwnej stronie watka, dla rolki 210 mm, réwniez jest takie zagtebienie. Zewnetrznych
pozycji okreslajacych maksymalny rozstaw talerzykdéw nie wolno przekracza¢, poniewaz wystapi
kolizja pokretta blokujgcego talerzyk z korpusem odwijaka. Zagtebienia dla folii 180 i 210 mm
utatwiajg ustawienie rolki z folig w pozycji centralnej wzgledem ptyty grzatki.

Koniec folii przeciagnij pod grzatka i zamocuj symetrycznie do watka nawijaka (rozt6z

potéwki watka, wtdz pomiedzy nie koniec folii i ztdz ponownie), zat6z watek na nawijak

i przyciskiem na panelu uruchom przewijanie reczne, wykonaj 1 - 2 obroty watka nawija-

chego aby napiac folie.

Zardwno watek odwuaka jak i nawijaka musza zosta¢ zamontowane pod tym samym katem, pod ktérym zo-
staty zdemontowane. Sciecie na osi silnika/ hamulca nalezy dopasowa¢ do otworu na watku: watki odwijaka
i nawijaka - w pozycji znacznikéw do gory; $ciecie na osi silnika/lhamulca réwniez skierowane do gory.

+ Odwijak posiada mozliwosc¢ regulacji naprezenia folii. Ustaw naprezenie w taki sposéb, aby folia
byta napieta, a opdr nie byt za duzy dla silnika nawijaka foli. Ustawienie wyjsciowe hamulca
- dokrec do lekkiego oporu i odkreci¢ 1-1,5 obrotu. W przypadku zbyt lekkiego lub mocnego
naciaggu folii, mozna to ustawienie skorygowac. Wkrecanie pokretta regulacji sity w prawo
zwieksza naciagg folii, wykrecanie w lewo — zmniejsza.
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<
b A falerzyki prowadzace
‘@ z pokrettem blokady

pokrefto regulacji watek odwijaka

zaczepy naciagu folii
miernik folii

rolka z folig.

nawijak

g J Ql element prowadzacy folie
Nmm nawijaka
Uwaga!

Szerokosc rolki z folig nie powinna przekroczy¢ 210 mm.

Zaleca sie stosowanie folii barwigcej dostarczanej przez firme OPUS, zastosowanie
innych rodzajéw folii moze pogorszyc efekt lub uniemozliwi¢ wykonanie ztocenia.
0 asortyment dostepnych folii zapytaj dostawce.

e

@

element prowadzqcy folie

Uwaga!
Jesli wykonujesz ttoczenia bez ztocer lub uzywasz folii w arkuszach i nawijak nie jest
zainstalowany, w parametrach przewijania folii ustaw wartos¢ ,,0".

5. Za pomoc3 dotaczonych ogranicznikdw magnetycznych ustaw oktadke tak,
aby znajdowata sie we wtasciwej pozycji pod grzatka. Wykonaj kilka prébnych
ttoczen na niepotrzebnym materiale, skoryguj w razie potrzeby pozycje ogranicznika.
Aby utatwic ustawianie materiatu na stoliku, mozna stolik wysuna¢ na ten czas spod
matrycy

6. Ustaw site ttoczenia na wtasciwa wartosc. ,,0" oznacza nacisk minimalny, ,50"
oznacza nacisk maksymalny. Wtasciwa sita docisku zalezy od powierzchni i/ lub
rodzaju wykonywanego ztocenia / ttoczenia. Wartoscig wyjsciowa jest ,,10".

7. Zaczekaj, az grzatka osiggnie zaprogramowang temperature (od zataczenia zasilania
do dojscia do stanu gotowosci moze uptynac kilka minut).

8. Po osiggnieciu przez grzatke zadanej temperatury (i doliczeniu czasu na zagrzanie
matrycy / czcionek) urzadzenie jest gotowe do pracy.

Uwaga!

Wstepnie ustawiono temperature 1009C, ktéra zapewnia w wigekszosci przypadkéw
prawidtowy efekt ztocenia. Pomimo nieuzywania folii przy samych ttoczeniach,
warto je tez wykonywac na goraco, w wiekszosci przypadkéw jakos¢ ttoczenia jest
wtedy lepsza.

9. Wsun oktadke pod grzatke. Jezeli uzywasz folii w arkuszach wczesniej potéz folie
na oktadce.

10. Opusc¢ ramie urzadzenia dwuetapowo. W pierwszym etapie delikatnie pociagnij
ramie do siebie (ramig ustaw pionowo) i zaczekaj az matryca zblizy sie do
oktadki ale jeszcze jej nie dotyka (pozycja gotowosci, pojedynczy sygnat
dzwigkowy), a nastepnie pociggnij ramie maksymalnie w dét. Po odliczeniu czasu
ttoczenia pojawi sie podwdjny sygnat dZzwiekowy oraz wartos¢ Time osiggnie ,,0".
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Jesli w ciggu kolejnych 2 s ramie nie zostanie podniesione wyswietli sie napis
przypominajacy (na catym ekranie) ,lift lever up”.

Uwaga!

Jezeli ramie zostanie opuszczone zbyt szybko i matryca nie zdazy osiggnac¢ pozycji
gotowosci (trzy sygnaty dZzwiekowe) nie bedzie mozliwe ztocenie lub ztocenie zostanie
wykonane niepoprawnie.

UWAGA: W czasie ttoczenia istnieje niebezpieczeristwo odbicia raczki z duza sita!
Zawsze trzymac raczke (od gory), az do momentu zakoriczenia ttoczenia!

1. Po podniesieniu matrycy folia zostanie przewinieta o zaprogramowang wartosc.

12. Wyjmij oktadke (moze okazac sie konieczne delikatne oderwanie folii od oktadki).
Aby zmienic utozony tekst, wyjmij ramke (uwaga: ramka jest goraca), zawie$ ja na
podstawce, odczekaj kilka minut az sie ochtodzi, a nastepnie rozpocznij
uktadanie nowego tekstu.

Uwaga!

Do wykonywania ztocen zalecamy:
temperatura: 1002C

zadany czas: 1 sekunda

sita: 10

Ustawienia zapewniajg w wiekszosci przypadkéw prawidtowy efekt ztocenia.
Poniewaz optymalne ustawienia zaleza od rodzaju folii i powierzchni na ktérej wyko-
nujemy ttoczenie / ztocenie, niezbedna moze sie okazac korekta ustawien.

Gdy barwnik nie klei sie wystarczajgco mozemy zwiekszy¢ temperature, site lub czas
ttoczenia, jesli ,rozlewa sie" na krawedziach - zmniejszac parametry.
W pierwszej kolejnosci nalezy korygowac site, w drugiej czas, na koricu temperature.

Wysuwanie blatu roboczego

W celu utatwienia pracy podczas wymiany oktadki istnieje mozliwos¢ wysuniecia bla-
tu roboczego. W tym celu pociggnij za uchwyt i wysun blat a po prawidtowym utoze-
niu oktadki wsun z powrotem.

Regulacja ptaszczyzny stotu roboczego:

W przypadku ttoczenia skomplikowanych wzoréw, gdy wzdr jest wyttoczony nieréwno-
miernie, nalezy za pomoca $rub regulacyjnych, skorygowac wysokosci punktéw
podparcia blatu roboczego.

W miejscach stabiej wyttoczonych nalezy blat podnies¢ co spowoduje zwigkszenie
docisku matrycy.

W mocniej wyttoczonych - opuscic. Pokretta srub regulacyjnych znajduja sie pod
blatem stolika, krecac zgodnie z ruchem wskazéwek zegara podnosimy blat,
opuszczamy krecgc przeciwnie. Przekrecenie sruby regulacyjnej o 60° (towarzyszyc
temu bedzie wyczuwalny przeskok sruby) spowoduje podniesienie lub obnizenie blatu
w okolicy sruby o okoto 0,3 mm.



10 WYKRAWANIE
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Przy pomocy MasterPress 02 mozesz wykrawac wzory, zaktadajac na grzatke ptytke
0.Matrix Base MP 02 (w ramce 0.Master Frame MP 02) do jej ochrony, natomiast pod
materiat wykrawany podktadajac podktadke z tworzywa 0.cuttingBLADE PAD (o wykro-
jniki i podktadki zapytaj dostawce maszyny).

+ Dla bezpieczenistwa wytacz grzanie lub zmniejsz temperature grzatki.

+ Na podktadke pot6z obrabiany materiat, na nim w odpowiednim miejscu wykrojnik,
catos¢ wsun centralnie pod grzatke urzadzenia.

« Ustaw site ttoczenia na odpowiednig wartos¢ (wartosc te nalezy dobrac
doswiadczalnie, zalezy ona od grubosci, gestosci materiatu, od ksztattu i stanu

wykrojnika).

+ Opusc ramie urzadzenia (podobnie jak podczas ttoczenia - dwuetapowo).
+ Po wykonaniu ciecia w razie potrzeby mozesz go powtérzyc.

+ Wyciagnij z wykrojnika wewnetrzny i zewnetrzny wykréj.

UWAGA!

Ze wzgledu na nieduzy skok suwaka podczas cyklu dociskania, czesto konieczne jest

powtdrzenie cyklu.

UWAGA!

Podczas wykrawania zawsze stosuj specjalng podktadke pod wykrojnik.

UWAGA: W czasie ttoczenia istnieje niebezpieczernstwo odbicia ragczki z duza sita!
Zawsze trzymac raczke (od gory), az do momentu zakoriczenia ttoczenia!

11 MOZLIWE NIEPRAWIDLOWOSCI | BLEDY STEROWNIKA

NIEPRAWID£OWOS(C

MOZLIWA PRZYCZYNA

DZIAtANIA

Wysdwietlacz nie Swieci sie.

- Wtyczka nie wtgczona
do sieci.

- Brak napiecia wgniazdku.

- Uszkodzenie urzadzenia.

- Wtgcz wtyczke do sieci.

- Wtgcz maszyne do innego
gniazda.

- Skontaktuj sie z dostawca.

Urzadzenie nie osigga
oczekiwanej

temperatury lub znaczaco ja
przekracza.

- Sprawd? jaka
temperatura zostata
zaprogramowana.

- Uszkodzenie urzgdzenia.

- Ustaw wtasciwa
temperature.
- Skontaktuj sie z dostawca.

W obrebie wyttaczanego
| wyztacanego napisu
pojawiajg sie
niewyztocone miejsca.

- Zbyt niska temperatura.

- Zbyt krétki czas ttoczenia.

- Zbyt maty nacisk.
- Nieodpowiednia do
materiatu folia.

- Podnies temperature.

- Zwiekszyc czas ttoczenia.

- Ustaw site ttoczenia na
wtasciwg wartosc.

- Zmien folie na odpowiednig.




Wyztocone litery sa
rozmazane, widac slady
zabarwienia poza
krawedziami liter.

- Zbyt wysoka temperatura.

- Zbyt dtugi czas ttoczenia.

- Zbyt duzy nacisk.

- Nieodpowiednia do
materiatu folia.

- Imniejszy¢ temperature.

- Skrdcic czas ttoczenia.

- Ustaw site ttoczenia na
wiasciwg wartosc.

- Imien folie na odpowiednia.

Na oktadce po ztoceniu
pojawia sie osad z folii

- Zbyt duza gtebokosc¢

ttoczenia w stosunku do

- Imniejsz site ttoczenia
lub zmier matryce na

barwiacej. wysokosci elementéw taka o wyzszych elementach
aktywnych matrycy. ttoczacych.
KOMUNIKATY STANU MASZYNY

INFORMACJA WYSWIETLANA
NA PANELU STEROWNICZYM

OPIS

Limit TOP Koniec zakresu przesuwu do gory.
Limit BOT Koniec zakresu przesuwu w dat.
Temp Low Aktualna temperatura grzatki jest ponizej temperatury
zaprogramowanej.
Temp Hi Aktualna temperatura grzatki jest powyzej temperatury
zaprogramowanej.
Ready Aktualna temperatura odpowiada temperaturze
zaprogramowanej. Urzadzenie jest gotowe do pracy.
Over temp Komunikat o przegrzaniu urzadzenia - sygnalizacja
dzwigkowa (sygnat ------- .
Heater Off Grzatka wytgczona.
BLEDY STEROWNIKA

SYMBOL BtEDU

(Btedy wyswietlane sa
zamiast wartosci temper-
atury zmierzonej).

WYSWIETLANY KOMUNIKAT
(na panelu sterowniczym)

OPIS BtEDU

ERR1 - ERR8

Temp sensor faulty

Usterka czujnika
temperatury.

Skontaktuj sie z serwisem.
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POZOSTALE BLEDY WYSWIETLANE NA PANELU STEROWNICZYM

WYSWIETLANY KOMUNIKAT OPIS BtEDU
(na panelu sterowniczym)

No foil measurement
foil blocked

check foil sensor
unblock foil

Brak pomiaru folii- brak lub zablokowany przesuw.
Zatéz lub odblokuj przesuw folii.

Too much used foil
remove used foil

Za duzo nawinietej folii - oprdznij rolke nawijaka.

Foil motor fault
contact service.

Usterka silnika nawijaka - skontaktuj sie z serwisem

No foil motor
connect motor
or reset foil value

Brak silnika nawijaka- podtacz silnik lub ustaw
wartosci parametru Foil na “o".

Slider drive fault 1(2)
contact service

Usterka (1 lub 2) napedu suwaka. Skontaktuj sig
z serwisem.

Not permitted
lift lever up

Funkcja niedozwolona przy opuszczonej dZzwigni.
Podnies dzwignie.

Moved to quick
recalibrate
move slower

Za szybko opuszczona dzwignia, skalibruj ponownie
i pondw opuszczajgc wolniej.

Calibration needed

Skalibruj mechanizm: przy podniesionej dzwigni

see manual wcisnij przycisk przesuwu w dét i przytrzymaj do

zakonczenia procedury.

12 KONSERWACIJA

Maszyna nie wymaga smarowania ani okresowych przegladdw. Punkty wymagajace
smarowania zostaty zakonserwowane fabrycznie. Elementy maszyny pokryte sa
lakierem proszkowym. Do czyszczenia mozna uzywac ogélnie dostepnych srodkéw
czyszczacych. Nie stosowac rozpuszczalnikéw!

13 ZAWARTOSC ZESTAWU

* Urzgdzenie MasterPress 02

* Stolik pod maszyne

- Zestaw Srub M10-60 do skrecenia stolika z MP 02 (4 szt.)

* Uchwyty transportowe wkrecone w korpus maszyny (2 szt.)
* Przewdd sieciowy

« Ograniczniki magnetyczne (poziomy i pionowy)

» Stoliki boczne (2 szt.)

« Stolik przedni (1 szt.)

* Klucz imbus 4 mm



* Klucz imbus 8 mm do Srub w palecie

* Klucz imbus 6 mm do uchwytéw transportowych

« Srubokret do ramki

 Szczypce do czcionek

* Odwijak i nawijak folii wraz z rolkami

* Podstawka pod ramke Master Frame MP 02 z n6zkami
* Ramka Master Frame MP 02

14 AKCESORIA DODATKOWE

Matryce indywidualne:

0.MATRIX 27 x 195 x 10 mm (L16) GP5/MP02

0.MATRIX 17 x 195 x 10 mm (L9) GP5/MP02

0.MATRIX 11.5 x 195 x 10 mm (L5.5) GP5/MP02

0.MATRIX 7.5 X 195 X 10 mm (Ls) GP5/MP02

0.MATRIX 50 x 200 x 10 mm GP5/MPo2

0.MATRIX 100 x 200 x 10 mm GP5/MPo02

0.MATRIX 200 x 200 X 10 mm MPo2

0.MATRIX 200 x 171 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD

0.MATRIX100 x 171 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 100 X 111 X 6mm MP01/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 50 x 171 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 50 X 111 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 50 x 71 X 6 mm MP0o1/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 27 x 180 x 10 mm GP4/GPs5/IP/IMP02

0.MATRIX 17 x 165 x 10 mm (L9) GP4/GP5/IPIMP01/MP02/MPEMD
0.MATRIX 11.5 x 165 x 10 mm (L5.5) GP4/GP5/IP/IMP01/MP02/MPEMD
0.MATRIX 7.5 x 165 x 10 mm (L) GPL/GP5/IPIMP01/MP02/MPEMD

Ramki na czcionki / matryce:

0.FRAME 5Ly GPs5/MPo2 - 1 szt.

0.FRAME 515 GP5/MP02 - 1 szt.

0.FRAME 3L9 GP5/MP02 - 1 szt.

0.FRAME 1L9 2Ly GP5/MP 02 - 1 szt.

0.FRAME 1L9 1L5 GP5/MP 02 - 1 szt.

0.FRAME 1116 1Lyt GP5/MP 02 - 1 szt.
0.FRAME 1116 1L5 GP5/MP 02 - 1 szt.
0.FRAME Channel Vertical GP5/MP 02 - 1 szt.
0.FRAME s5L5 Vertical GP5/MP 02 - 1 szt.

Ramka zbiorcza:
0.MASTER FRAME + HOLDER MP 02

Ptyty bazowe do instalowania indywidualnych matryc:

0.MATRIX BASE GP/GP5/IPIMP 01/MP 02/MP EMD
0.MATRIX BASE GP5/MP
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0.MATRIX BASE MP 02
0.SCREW MATRIX BASE GP5/MP 02
0.SCREW MATRIX BASE MP 02

Przystawka do wykonywania ttoczen i nabtyszczen na kanatach:
0.GOLDCHANNEL BASE MP 02

Czcionki:
Czcionki w rozmiarach: 4; 5,5; 9 oraz 16 mm

15 DANE TECHNICZNE

NapieCie ZNamiONOWe: .. ..vuiuiiiniiiiiiiee e ee e AC 230V 50/60 Hz
ZNamionNOWY PODOT PradU:....cuneeneuneeeeeieieiei ettt e e e en e enennes 3,5 A
ZNamiONOWY PODOT MOCY .. uninitit et e et e e e e e e e e e aeaeaeaeaeaanas 800 W
Powierzchnia grzatki*:....ccouiniiiiiii e 200 X 200 mm
MaKSYMaAINY MACISK ettt e ettt et e e ee e e e nee e e eeaaeaenenaenanans 51
Maksymalny SKoK grzatkiz....o.ouieiiiiieiiiiiii i aas 60 mm
WYSIEE Brzatki®* .. e 142 mm
Zakres regulacji temMPeratUIY . it aeas 30 - 190°C
Zakres regulacji €zasu thoCzZenia:....ceeeiriiiii i 0 - 9 sekundy
Stabilizacja temperatury: . e mikroprocesorowa PID
Maksymalna szerokoSC foliiz. .. e 210 mm
Wymiary maszyny (W X S X G)iverneeneeneineineineineinerneeneenernerneennns 1015 X 820 X 525 mm
Wymiary stojaka (W X S X G)iueenienirniiniiniiiiiiei e eeeieaneanes 512 X 711 X 630 mm
Wymiary opakowania (W X S X G)ieeeerverreniiniineineineineenerneeneenennes 950 X 745 X 664 mm
Waga urzadzenia Nettor. .. .ocu i iniiiiiiiii e 80 kg
Waga st0jaka NettO .. ettt e e e a s 29 kg
Waga urzadzenia bruttoi.....coveiiiiiiiii 142 kg

* Powierzchnia grzatki nie jest rdwnoznaczna z maksymalng powierzchnia ztocenia.
** 0dlegtos¢ od korpusu do osi (Srodka) grzatki.

Zuzyty sprzet oznakowany niniejszym symbolem nie moze by¢

umieszczany i usuwany fgcznie z innymi odpadami, w tym

odpadami komunalnymi. Obowigzkiem uzytkownika jest

przekazanie zuzytego produktu do punktu zbiérki w celu recyklingu

odpadéw powstatych ze sprzetu elektrycznego i elektronic-
znego. Wtasciwa segregacja i selektywna zbiérka odpaddéw zuzytego sprzetu zm-
niejsza negatywne oddziatywanie substancji niebezpiecznych, ktére moga sie w
nim znajdowa¢, na srodowisko naturalne i zdrowie cztowieka. W celu uzyskania
bardziej szczegétowych informacji dotyczacych utylizacji zuzytego sprzetu prosimy
skontaktowac sie z przedstawicielem wtadz lokalnych, dostawcg ustug utylizacji
odpadéw lub punktem sprzedazy, gdzie nabyto produkt. Zapewniajac prawidtowa
utylizacje sprzetu pomagamy chroni¢ Srodowisko naturalne.

0PUS Sp. z 0.0. @ ul. Toruriska 8 ® 4y — 122 Gliwice ® Poland ® www.opus.pl 16.11.2023
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1 SAFETY RULES

 Before working with the device for the first time, read the safety rules, manufacturer
recommendations and the user manual. Keep the user manual at hand to refer to it
in case of any doubts regarding the operation of the device.

* Place the device on a stable and robust surface.

* The use of the stand supplied is recommended.

* The device is designed for indoor use at above freezing temperatures and normal
humidity.

* Protect the device against moisture and dust.

* Do not place the device near heating and / or ventilation equipment.

* The device should never e used near flammable gases or liquids.

* Never touch the heater when the device is on: Burn hazard!

+ The device should never be used for any other purpose than those specified in the user
manual.

* Use only the original power cable supplied connected to a correctly earthed mains socket.

* The mains voltage must match the data on the nameplate attached onto the device
housing.

* Failure to observe the rule above may lead to device damage.

* Protect the power cord against damage. When disconnecting the power cord from the
mains socket, always pull the plug, not the cord.

* Making changes to the wiring system of the device or to the power cord may result in an
electric shock.

* The device is completely de-energized only after the plug is pulled out of the mains
socket.

* Disconnect the device from the mains if you do not intend to use it for a long time or
when it is moved.

* Be sure to pull the plug from the mains socket before removing any covers of the device.
* Before replacing the Ty Amp slow acting fuse, which protects the equipment. Switch off,
then remove the plug from the power socket on the back of the equipment or from the

socket on the wall.

« If a fuse needs replacing, replace it with a fuse of the same type and rating.
If a new fuse continues to blows, contact technical service for assistance do not put
a higher amp fuse.

* If it is necessary to replace a fuse inside the device, that should be done by a person
having appropriate qualifications.

* Be sure to pull the plug from the mains socket before replacing fuses.

* When pulling a frame from a hot device, do not touch the metal parts of the frame:
Burn hazard!

 Before changing the types fixed in the frame, wait R to NM minutes after removing the
frame from the heater to cool the hot parts: Burn hazard!

 Always check the working order of the device, and contact technical service if any
operating anomalies are observed.

* When using the device always observe the general safety rules.

* Keep hair, loose clothing, fingers and other body parts away from moving parts.

* The device should be operated by one person at a time to avoid pinching or crunching
of hands or fingers, and no bystanders should be within the operating area of the device.
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+ Use caution when operating the device: pressing your hand with the heater, even when
the heater is cold, can cause injury.

+ Keep the device out of reach of children and animals.

» Do not use solvents for cleaning the device.

* Repairs may only be carried out by a qualified person.

NOTE: During stamping operation the lever may recoil with great force! Always hold the
lever (from above) until stamping is finished!

+ The device is not intended for use by people (including children) with limited physical,
sensory or mental capabilities, with lack of experience and knowledge, unless under
the supervision of a person responsible for their safety and in accordance with the user
manual.

+ The device may be operated at a level of up to 2000 metres above the sea level.

+ The lever should be held from above as shown in the drawing below.

2 SYMBOLS

HEALTH & SAFETY

4 Amp
CAUTION! CAUTION! Ground / p
& Hot surface Moving parts J_ Earth fuseT4 A slow acting

= fuse

3 GENERAL

The MasterPress 02 is used to make tinsel hot print stamping on, mainly on paper and
cardboard covered with a covering of colored textured or plastic paper covering material.

Using non-standard materials is possible, but requires individual selection of operating
parameters for tinsel foils, '"tests should me run''. After placing OPUS- matrix of logos,
drawings, symbols or types of text on the heater, you can perform hot print stamping on
both the covers and the channels in some cases the 0.Goldchannel Base MP 02 must be used.

With special die cutters and cutting pad, the MP 02 press can serve as a punching press.
Contact your supplier to learn more details, how to expand the range of operation your
MP 02 equipment, how it will expand your business potential.

Operating the equipment does not require special qualifications, however the operator
should read this manual carefully before starting work.
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L TRANSPORT AND STORAGE

MasterPress 02 is an electric device adapted to operate in an office environment.
The device, as well as its packaging, should not be exposed to moisture (e.g. rain).

+ In the event of moisture accumulation or flooding of the machine, in order to avoid the
risk of electric shock, it is necessary to hand the device over for servicing.

+ The device can be transported and stored at both elevated and freezing temperatures.

+ The packaging protects the device during transportation. However, careful handling is
recommended throughout the transport process.

* It is recommended to keep the packaging during the warranty period.

+ The device is attached to a wooden pallet. As the device is heavy, use a pallet truck to
move the device.

*+ The detachable metal handles attached to the device each side and a fixed handle on the
back of the frame helps to move it from the pallet onto the stand.

« After setting the device in place, unscrew the handles from the body (4 screws) using the
provided 6 mm Allen key.

carrying handle (long)
[+ 2x hex screw M8-20

pressure adjusting screws

fixed handle
and frame support

carrying handle (long)
[+ 2x hex screw M8-20)

+ Due to the large weight and dimensions of the device, a minimum of two people are
required to carry it, lifting the device with both hands, holding the carrying handles
and the fixed handle on the back of the frame.
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5 DEVICE DESCRIPTION AND ACCESSORIES

control panel —

winder with mefer

heatfer

unwinder

bolt covers —

dJ

28
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and side tables
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| —— USB socket

power socket
with main swifch
and fuse

— foil mefer socket

I~ winder power sockef

o

Fixed handle
and frame support

table adjustment
fthumb screws

0.Master Frame MP 02 0.Screw Matrix Base 0.Matrix Base MP 02 * 0.Frame GP5/MP 02*
MP 02 * selected frames

7

0.GOLDCHANNEL Holder for 0.Master Tweezers for types
BASE MP 02* Frame MP 02

Magnetic stops

* optional 29



Opus MasterPress 02 is built on the basis of a manual eccentric press with a heater
enabling tinsel hot print stamping. The device operation is controlled by a microprocessor
controller with an LCD display.

A frame with a matrix or with types that form an inscription may be mounted on the
heater. Stops enable positioning of the cover in relation to the central point of the
frame. Adjustable tabletop enables changing the elevation of the table at various points
which helps properly stamp complex patterns.

Electrically driven foil feeder supplies foil from a reel up to 210 mm wide (sheet foil may
also be used).

6 INSTALLATION

The packaging contains: MasterPress 02, stand and box with accessories. The device
should be secured to the stand and positioned on a suitably tough, flat and stable
surface.

To this end:

- unscrew the bolts that fasten the stand to the pallet
using a 4 mm Allen key

- set the stand in the desired place and level it by
means of adjustable feet

- using an 8 mm Allen key, unscrew four M10-35 bolts
securing the device to the pallet (bolts at the
underside of the pallet); set the device on the stand
and screw it with the four M10-60 bolts provided

cecoes - install the 2 mounting bolt head covers. The head
covers have self-adhesive tape to help them say on.

- cut the tape securing the lever in the transport
position and set it in the upper position (the lever
should be tilted from the vertical towards the back
of the device)

- put the side extension tables with the notches on
the loosened table fixing screws, then secure them
by tightening the screws

- attach the foil winding unit and connect its cables to
the sockets

knobs securing
the side extension tables

Installing the front extension table.

* The front extension table is used only when working on a larger materials, eg when the
(-Bind Ay covers which extend to A3. It is not necessary to install it for every use.

* Installing the front extension table, is done by slotting on to the fixing screws and tight-
ening the screws.

Note

If the device was exposed to freezing temperatures, let the device warm up for at least
twenty minutes before connecting it to the mains (condensation may form on cold
metal elements).

- connect the mains cord to the mains socket.
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front bar

M10 sockef-head
bolts

adjustable feet

7 CONTROL PANEL OPERATION

After turning the device on by means of the switch at the back of the housing, the control
panel displays for a few seconds information about the version of the installed control
program, heater temperature range and unit and the number of stampings performed
(Total Counter), and then the current settings and operating parameters of the device:

- heater temperature - device status

- stamping force - matrix position (requires calibation after every
- Stamping time Switching on and change of stamped material)
- Daily counter - foil winding rate

- program number

Control panel with display

GOLDCOVER HOT STAMPING SYSTEM FROM OPUS

Temp Power Timer  Pos/Calib Foil Count/Prog
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Changing a setting takes place after the edit mode has been activated by briefly pressing
the button of the given parameter. Subsequent brief pressing (within 2 secs) of the
increase button [A] or the decrease button [¥] changes the parameter value in minimum
steps. Holding down the button causes a faster change of the value until the button is
released or until the extreme value of the range is attained.

After 2 seconds since the last pressing of the button, the changed value is entered into the
device memory, which is confirmed by a beep and return to the start menu on the
display. Every pressing of a button is confirmed by a single beep.

Temp (Temperature) — set heater temperature, i.e. the temperature to which the heater will
be heated. Available range: 30 - 190°C in 1°C steps.

Pressing and holding the temperature decrease button [V¥] (in the measured temp.

display mode) for 2 secs. turns off the heater. This is confirmed by HeaterOFF indication

and a beep. Subsequent pressing and holding the button for 2 secs turns the heaters on
(Temp. ON and a beep) to reach the set temperature.

Power (stamping force) — indirectly indicates the set value of the possible stamping force
(indirectly, because it actually indicates the value of the displacement that the matrix will
make into the material; larger displacement requires the use of higher force). With hard
materials, large force is attained at lower settings, with soft materials the settings must
be higher.

Setting range from o to 50, basic setting for stamping Power = 10, values above 16
(displayed with a weight symbol) are used for materials more susceptible to crushing (on
hard materials it may be difficult or even impossible to lower the lever all the way down).

NOTE: During the hot printing stamping process the handle may recoil with
a ,high force” Always hold the the handle with both hands, ,,prams down"'
until process has finished and return the handle to the open position.

The setting will be correct only after the Pos parameter has been calibrated
(setting the matrix at the set starting position relative to the stamped/gilded material).
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Timer - setting the tinsel hot print stamping time, after which the device indicates
the process has finished its cycle by two beeps.

During the stamping cycle the time is counted down from the set value to zero. End
of countdown is indicated by two beeps and pulsating “o" (if lever is not raised
within 0 secs the “lift lever up” message appears).

Pos/h - indicates the initial value of the distance between the matrix and the
material being processed (Pos) and the current distance during its movement (h).
Note: the displayed value is correct only if position has been calibrated. The value is
modified by brief pressing the button. Available range: 4 to 40 mm in 1 mm steps.
Note

In the parameter display mode, pressing and holding the [A] or [V] button causes
the slider to move continuously up or down until the slider reaches the end position
or presses against the workpiece (RUN status is displayed in the status line). Releasing
the button during slider movement and pressing it again within 2 seconds, activates
the slider stepwise movement mode wherein each subsequent pressing of the button
moves the slider by 0.1 mm. To return to continuous movement mode release the
button and wait at least 2 secs.

Calibration

The bottom button for setting the Pos parameter, Calibration, starts the calibration
procedure of the matrix position (sets the matrix at the distance set in the Pos
setting); press and hold the Calibration button: the matrix is automatically pressed
against the material and then moves back by a set distance. The procedure should be
carried out always after switching on power (in the Pos position, Calibrate is
displayed intermittently), after changing the stamped material type or matrix
thickness.

Foil = the foil wind on settings indicate the amount of foil wound on automatically
over the typeface font text or matrix after each hot print stamp cycle has finished.
Settings from: 0 to 300 in steps or cm of 10 steps = 1cm, the units, indicate the winder
motor operating time 0 to 32 cm in 1 cm steps, if foil meter is connected. During win-
ding the length the foil is displayed.

Note

As the amount of used foil is wound on, the diameter of the roll increases, if the foil
length meter is disconnected. The foil parameter must then be often adjusted to re-
duce the wast of good foil or the used foil must be removed from the wind off reel.
Note

In the settings display mode, pressing and holding any of the [A] or [¥] buttons
activates the winder motor which continues to run as long as the button is pressed
(the winder must be connected).
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Count - for Tinsel foil printing movements made since the device has been switched on.
The counter counts only completed tinsel foil printing movements (raising of the lever
before the matrix moves to the stamping position will not trigger the counter).

The counter may operate in the increment mode or decrement mode.

In the increment mode the counter after each stamping cycle increases its value, in
the decrement mode it decreases its value. In the decrement mode the counter
should be initially set to the value from which it is to start counting cycles down to
0. After reaching o, the controller indicates that with a long beep.

To set the counter press the Count button and then select the up/down option,
within 2 seconds set the value using the [A] and [V¥] buttons (the initial value can
be set in both the increment and decrement mode).

Prog - number of the current program. mrogram is a set of the most used tinsel

foil printing settings. Program numbers range from o to 9.

To define the set of settings, press the Count/Prog [V] button briefly to open the
program selection menu ("set prog” blinks) and then, within 2 seconds, select the
appropriate program number Po-P9 using the Count/Prog [A] or [V] buttons. The
program selection is confirmed if no button is pressed within 2 seconds. Now every
change in the settings is saved to the selected program.

If no button is pressed for a few seconds, changes are saved to the memory and the
main menu is displayed.

In addition, messages informing about the status of the device are displayed in the
first cell of the right column:

Ready - indicates that the device is ready to run: the message appears when the
temperature of the heater reaches the set temperature range (set temperature +3°).
Additionally, every time the heater temperature reaches the set value, a single beep
is given.

Limit Top - slider moved to extreme top position

Limit Bot - slider moved to extreme bottom position

Run - electrical drive of the slider started

Over Temp - permissible heater temperature exceeded

Heater Off - heater turned off

Note

A dot displayed in the bottom right corner indicates that the heater is energized.

Note

The units in which temperature is displayed (Celsius / Fahrenheit) can be changed
immediately after switching on before the main menu is displayed. To change the
temperature unit, when switching on the device press and hold the Temp [A] button
to set Celsius, or the Temp [¥] button to set Fahrenheit.
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8 PREPARATION OF TYPEFACE FONTS AND MATRIXES
FOR TINSEL PRINTING

Types

Types are mounted in the 0.Master Frame MP 02 indirectly — using the 0.Frame GP5 /| MP 02
frames adequate for the types used.
Contact your device supplier for an offer of frames for other combinations of type sizes.

1. Remove the frame from the heater holding the frame by plastic handles.
2. Place the frame in a holder - this facilitates mounting frames with types and matrixes
in the frame.

Note
If the frame was used before or was placed on the heater when the device was warming
up, let the frame cool down for a few minutes.

3. Place a matrix or 0.Frame GP5 / MP 02 of the required size (or sets of frames and
matrixes) centrally in the frame.

4. If types are arranged, loosen the screws of type stops and move the stops to the side.
5. Place the individual types in the frames using the provided tweezers and compose the
required text. If larger types are used (5.5 - 16 mm), insert the tips of the tweezers into
special holes in the types. Try to arrange the types in the frame symmetrically.

Note

The holes in the types enable to distinguish between the top and the bottom of a type.
The bottom hole is larger or located closer to the edge. There are no holes in 4 mm types,
these only have markers at the bottom.

6. Move the stops to the set types and lock them by slightly tightening the screws.

0Frame GP5/MP 02
with end stops

OMaster Frame MP 02 —

plastic handle
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Matrixes

0.Matrix GP5 /| MP 02 matrixes, depending on their size, are either mounted directly in
an 0.Master Frame MP 02, or indirectly using the 0.Frame GP 5 / MP 02 frames.

0.Matrix MP01/MP02/MPEMDI/GP5 6 mm thick matrixes have holes for inserting screws
for attaching to an 0.Screw Matrix Base MP 02, and the whole set is placed in an
0.Master Frame MP 02.

A smaller matrix can be bonded to an 0.MATRIX BASE MP/MP02/GP5/GPy4/IP, which
has holes for inserting screws for attaching to an 0.Screw Matrix Base MP 02, and
the whole set is placed in an 0.Master Frame MP o2.

Non-standard matrix must first be bonded to an 0.Matrix Base MP 02, and then
placed in an 0.Master Frame MP 02.

9 TINSEL HOT PRINT STAMPING
Note: The device operates properly only after matrix position has been calibrated.

1. Turn the device on by means of the switch at the back of the housing. The heater
warms up. Reaching the set temperature may take several minutes.
2. Place the frame with the types / matrix on the heater.

Note: The heating time depends on the size and type of typeface font or matrix being
used. The time can vary from a few minutes to over ten minutes. The equipment will
give you a signle. You should always make a test on a spare cover of the same type first.

3. Calibrate the matrix position (after turning on the device and after every matrix
change): press and hold the Calibration button, the matrix moves down until
pressed against stamped material sample and moves back by a set distance.

Fitting a new roll of tinsel printing foil:

1. Remove the wind off shaft and loosen the thumb screw of one of the retaining
plates and remove, put the roll of foil on the shaft, ,ensure that the dull side
faces down" and replace the retaining plate and tighten the thumb screw.

* The retaining plates that hold the roll of foil have spikes that stick into the cardboard roll. Ensure
that the spikes are stuck into the cardboard firmly.

+ There are groves on the wind off shaft to help to centre the rolls of foil. The outer groves are for 210
mm rolls the inner groves are for 180 mm rolls of foil. The outer positions is the maximum setting
and must not be exceeded, because the thumb screws will holding the roll of foil will hit the body
of the frame. The 180 and 210 mm film groves keep the foil centred over the heater plate.

+ Pull the end of the foil under the foil guide bar then the heater and the second foil guide bar. Now
split the wind on shaft and fit the foil between them and roll a small amount on the shaft and put
it on to the motor and wind on frame. Making sure the foil is centred and over the heater. Now
press the manual winding button on the panel, make 1-2 turns to tension the foil.

+ Both the wind on and off shafts must be refitted so they are on the motor axles and brake axles
properly and in the hole on the end of the wind on and off shafts - in the position of the markers;
shear on motor / brake axis also upwards.

+ The wind off shaft has a tension adjusting thumb screw to keep the foil tight over the heater.
Adjust the tension so that the foil is taut and the resistance is not too high for the foil wind on
motor. Brake setting: tighten until there is a slight resistance enough to keep the foil smooth over
the heater. Turning the tension adjustment thumb screw clockwise increases the film tension,
anticlockwise to reduce the tension.
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motor axle

power plug
7 J guide for foil
foil fension “(a
wind of two adjustment knob <1
piece shaft
Note

and cable

The width of the reel with the foil should not exceed 210 mm.

Use a foil supplied by OPUS. Other foils may not provide satisfying results or even make
tinsel printing impossible. Ask your supplier about the available types of foil.

wind on motor

wind off shaft

roll of foil

guide for foil

Note

If stamping with no tinsel foil is carried out, or the use of single tinsel foil sheets
are used and the winder unit is not installed. Set the foil winding parameter on the
control panel to “0".

5. Using the magnetic stops provided, position the cover properly under the heater.
Make several tests on scrap material, adjust the stops if necessary. To facilitate ma-
terial positioning on the table, slide the table from under the matrix.

6. Set proper stamping force. 0" indicates minimum pressure, 50" is maximum
pressure. Proper pressure depends on the type of surface and/or the type of tinsel
foil for stamping is used. The starting value should be "10".

7. Wait until the set temperature of the heater is reached (the device may take several
minutes to attain the ready status after switching on).

8. After the set heater temperature is reached (and after some additional time for
heating the matrix/types), the device is ready for operation.

Note

The initially set temperature is 100°C, which is appropriate in most cases. Even if no
foil is used during stamping, it is still advisable to perform hot stamping, as this
usually warrants better quality of stamping.

9. Insert the cover under the heater. If sheet foil is used, place it on the cover
beforehand.

10. Lower the lever of the device in two steps. First gently pull the arm towards
yourself (set the lever vertically) and wait until the matrix moves close to the cover
but does not touch it yet (ready position, single beep), and then pull the lever all
the way down. When the stamping time elapses, a double beep is given and the
Time value displayed is "0".
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If the lever is not raised within 2 seconds, a "lift lever up" message is displayed
(across the whole display).

Note
If the lever is lowered too fast before the matrix attains the ready position (three
beeps), tinsel printing quality will be effected or it will be in correct.

NOTE: During stamping operation the lever may recoil with great force! Always hold
the lever (from above) until stamping is finished!

1. After the matrix is raised, the foil is wound by the set distance.

12. Remove the cover (it may be necessary to gently separate the foil from the cover).
In order to change the text, remove the frame (attention: it may be hot), put it in
the holder, let it cool down for a few minutes, and compose the new text.

Note

Recommended settings for tinsel printing:
Temperature: 100°C

Set time: 1 second

Power: 10

These settings, in most cases, will give a good tinsel print effect. As optimum settings
depend on the type of foil and material surface, it may be necessary to adjust the
settings.

If the dye does not adhere properly to the stamped surface, increase the
temperature, power or stamping time, if the dye "“bleeds"” on the edges, decrease the
settings.

Adjust the power first, then the time, and finally the temperature.

Sliding the table out

Changing the cover may be facilitated by sliding the table out. To do this pull the
handle and slide the table out. After proper positioning of the cover, slide the table
back.

Tabletop plane adjustment

When complex patterns are stamped, and the resulting pattern is irregular, the
elevation of the table support points should be adjusted by means of adjusting
screws.

Where the pattern is less distinct, the tabletop should be raised, resulting in
increased matrix pressure.

Where the pattern is too deep, the tabletop should be lowered. The adjusting screws
are under the table. Turning them clockwise raises the tabletop, turning them
anticlockwise lowers the tabletop. Turning the adjusting screw by 60° (you will sense
a screw “jump”) raises or lowers the tabletop in the screw area by about 0.3 mm.
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10 PUNCHING

You can use MasterPress 02 to cut out patterns by placing 0.Matrix Base MP 02 (in

0.Master Frame MP 02) for protection, and placing under the material to be cut a

0.cuttingBLADE PAD (ask your device supplier about the cutting dies and pads).

* For safety, switch off the heater or lower the heater temperature.

* Place the material to be processed on the pad, position the cutting die on the
material, slide the set centrally under the heater.

- Set the stamping force (power) (proper value should be determined experimentally
- it depends on the thickness and density of the material, on the shape and

condition of the cutting die).

* Lower the lever of the device (in two steps).

+ After making the cut, you may repeat it, if necessary.

* Remove the cut outer and inner pieces from the cutting die.

NOTE
As the slider travel distance during pressing is short, it is often necessary to repeat
the cycle.

NOTE
Always use the special pad under the cutting die during punching.

NOTE: During stamping operation the lever may recoil with great force! Always hold
the lever (from above) until stamping is finished!

11 TROUBLESHOOTING AND CONTROL PANEL ERRORS

PROBLEM POSSIBLE CAUSE REMEDY
Display does not light up. - Plug not connected to mains - Plug the power cord to the
socket. mains socket.
- No power in the mains - Plug the device into another
socket. mains socket.
- Device failure. - Contact the supplier.
The expected temperature - Check the temperature - Set proper temperature.
is not reached or setting. - Contact the supplier.
is significantly exceeded. - Device failure.
Some areas of the - Temperature too low. - Increase temperature setting.
stamping are not gilded. - Stamping time too short. - Increase stamping time.
- Insufficient pressure. - Set proper stamping force
- Foil not appropriate for the (power).
stamped material. - Use proper foil.
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Gilded letters are blurred,
dye bleeds beyond letter
outline.

- Temperature too high.

- Stamping time too long.

- Excessive pressure.

- Foil not appropriate for the
stamped material.

- Decrease temperature setting.

- Shorten stamping time.

- Set proper stamping force
(power).

- Use proper foil.

After tinsel printing the
cover has traces of foil
in the none print area.

- Stamping depth too high in
relation to the height of

working parts of the matrix.

- Decrease the stamping force
(power) or replace the matrix
with one that has higher
working parts.

DEVICE STATUS MESSAGES

INFORMATION DISPLAYED
ON CONTROL PANEL

DESCRIPTION

Limit TOP

Top movement limit.

Limit BOT Bottom movement limit.

Temp Low Current heater temperature is below set temperature.

Temp Hi Current heater temperature is above set temperature.

Ready Current heater temperature corresponds to set
temperature. The device is ready for operation.

Over temp Device is overheated (beeps: ++--- ).

Heater Off Heater turned off.

CONTROL PANEL ERRORS

ERROR CODE

(Errors are displayed
instead of measured
temperature).

MESSAGE DISPLAYED
(on control panel)

ERROR DESCRIPTION

ERR1 - ERR8

Temp sensor faulty

Failure of temperature
sensor.
Contact technical service.
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OTHER ERRORS DISPLAYED ON CONTROL PANEL

MESSAGE DISPLAYED
(on control panel)

ERROR DESCRIPTION

No foil measurement
foil blocked

check foil sensor
unblock foil

No foil measurement - no foil or foil blocked.
Place foil or unblock foil.

Too much used foil
remove used foil

Too much foil wound: empty the winder reel.

Foil motor fault
contact service

Winder failure: contact the technical service.

No foil motor
connect motor
or reset foil value

No foil winder motor: connect the motor or set
"Foil" to "0".

Slider drive fault 1(2)
contact service

Fault (1 or 2) of slider drive. Contact technical
service.

Not permitted
lift lever up

Operation not allowed with the lever lowered.
Raise the lever.

Moved to quick
recalibrate
move slower

Lever lowered too fast. Recalibrate and repeat
lowering the lever slower.

Calibration needed
see manual

Calibrate the mechanism: with the lever raised press
the down button and hold until procedure is
completed.

12 MAINTENANCE

The device needs no lubrication and no periodic inspections. Points that require
lubrication are preserved at the factory. Parts of the device are powder coated.
Use general detergents to clean the device. Do not use solvents!

13 PACKAGE CONTENT

* MasterPress 02
» Support table

« Set of M10-60 bolts for assembling the table with MP 02 (4 pcs.)
« Carrying handles screwed into the device body (2 pcs.)

* Power cord

* Magnetic stops (horizontal and vertical)
« Side extension tables (2 pcs.)
* Front extension table (1 pcs.)

* Allen key 4 mm
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* Allen key 8 mm for bolts in pallet

* Allen key 6 mm for carrying handles

» Frame screwdriver

» Tweezers for types

* Foil unwinder and winder with reels

* Holder for Master Frame MP 02 with feet
* Master Frame MP 02

14 ACCESSORIES

Individual matrixes:

0.MATRIX 27 X 195 x 10 mm (L16) GP5/MP02

0.MATRIX 17 X 195 x 10 mm (L9) GP5/MP02

0.MATRIX 11.5 x 195 x 10 mm (L5.5) GP5/MP02

0.MATRIX 7.5 x 195 x 10 mm (Lg) GP5/MP02

0.MATRIX 50 x 200 x 10 mm GP5/MPo2

0.MATRIX 100 x 200 x 10 mm GP5/MP02

0.MATRIX 200 X 200 X 10 mm MPo02

0.MATRIX 200 x 171 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD

0.MATRIX100 x 171 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 100 x 111 X 6mm MP01/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 50 X 171 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 50 X 111 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 50 X 71 X 6 mm MP0o1/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 27 x 180 x 10 mm GP4/GP5/IP/IMP02

0.MATRIX 17 x 165 x 10 mm (L9) GP4/GP5/IP/IMP01/MP02/MPEMD
0.MATRIX 11.5 x 165 x 10 mm (L5.5) GP4/GP5/IP/IMP01/MP02/MPEMD
0.MATRIX 7.5 X 165 X 10 mm (L&) GP4/GP5/IPIMP01/MP02/MPEMD

Frames for types | matrixes:

0.FRAME 5Ly GP5/MPo2 -1 pc.

0.FRAME 5L5 GP5/MP02 - 1 pc.

0.FRAME 3L9 GP5/MP02 -1 pc.

0.FRAME 1L9 2Ly GP5/MP 02 -1 pc.

0.FRAME 1L9 1L5 GP5/MP 02 -1 pc..
0.FRAME 1L16 1Ly GP5/MP 02 -1 pc.
0.FRAME 1L16 1L5 GP5/MP 02 - 1 pc.
0.FRAME Channel Vertical GP5/MP 02 - 1 pc.
0.FRAME 5L5 Vertical GP5/MP 02 -1 pc.

Master frame:
0.MASTER FRAME + HOLDER MP 02

Base plates for mounting individual plates:

0.MATRIX BASE GP4/GP5/IP/MP 01/MP 02/MP EMD
0.MATRIX BASE GP5/MP
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0.MATRIX BASE MP 02
0.SCREW MATRIX BASE GP5/MP 02
0.SCREW MATRIX BASE MP 02

Accessory for tinsel printing on channels:
0.GOLDCHANNEL BASE MP 02

Types:
Types sizes: 4; 5,5; 9 0raz 16 mm

15 SPECIFICATIONS

Rated VOIAEE: it e AC 230 V 50/60 Hz
2 Lo I U] 1 =1 1 | 3.5A
Rated pOWET CONSUMPTION: tuiiitiiiiiti e ie e ee e e eeeeeeeeaaaenenaanans 800 W
Heater SUMaCE™: Lt e e e e e eee e aens 200 X 200 mm
MaXIMUM PrESSUTE: ouenenenen et e e et et eeeeeteeteetneneneneneneneneneneeaaeeaeaaaeaenens 5 tonnes
Maximum heater travel distance: ..o.vuiiiiiiiii s 60 mm
Distance of the center of the heater to the main body on the print table:........ 12 mm
Temperature adjustment raNge: c.vuiiiii i e e 30 - 190°C
Stamping time adjustment range: ..ocvvvu i iiiiii e 0 - 9 seconds
Temperature stabilization: .....coeiiiiiiiii e PID microprocessor
Maximum foil Width: ... e 210 mm
Device dimenSiONS: .ovue i e H-1015 x W-820 x D-525 mm
Stand dimeNSIONS: cueiitii i e, H-512 x W-711 X D-630 mm
Packaging dimensions: .....ccoevviiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeane, H-950 x W-745 X D-664 mm
Net device Weight: c.oi i e e e e e ae e e e 80 kg
Net stand Weight: oo e e e e 29 kg
Gross device WeIBNt:. tuiiii i e e e e e e e as 142 kg

* The heater surface size is not the same as maximum hot print stamping area.

Waste equipment bearing this symbol must not be placed and disposed

of together with other waste, including municipal waste. The user is obliged

to hand the waste equipment over to a waste collection facility in order to

recycle the waste generated from electrical and electronic equipment. Proper

segregation and selective collection of waste equipment reduces the impact
of hazardous substances that may be present in such equipment on the environment and human
health. Contact a local government representative, waste processing vendor or the sales point to
obtain detailed information on the disposal of waste equipment. Help protect the environment
by disposing of the waste equipment in a proper manner.

0PUS Sp. z 0.0. @ ul. Toruriska 8 ® 44 — 122 Gliwice ® Poland ® www.opus.pl 16.11.2023
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