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Bitte lesen Sie vor Inbetriebnahme der Maschine unbedingt diese Betriebsanleitung
und beachten Sie die Sicherheitshinweise. Die Betriebsanleitung muss jederzeit
verfugbar sein.
Please read these operating instructions before putting the machine into operation
and observe the safety precautions. The operating instructions must always be
available.
Nous vous prions de lire attentivement le mode d’emploi avant d’utiliser la machine,
et attirons votre attention sur les consignes de sécurité. Les instructions d‘utilisation
et les consignes de sécurité doivent toujours étre disponibles. Les instructions
d‘utilisation et les consi.
Leest u voor de ingebruik name van het apparaat a.u.b. deze gebruiksaanwijzing
goed door en neemt u de veiligheidsinstructies n acht. De gebruiksaanwijzing en
de veiligheids-voorschriften moeten altijd binnen handbereik zijn.
Per favore legga questo manuale di istruzione prima di mettere in funzione il
distruggidocumenti e osservi le regole di sicurezza. Le istruzioni d’'uso devono
essere sempre disponibili.
Le recomendamos lea las instrucciones antes de poner en funcionamiento esta
maquina y cumpla las normas de seguridad. Las instrucciones de servicio y
seguridad deben estar siempre disponibles.
Las igenom denna bruksanvisning innan ni startar maskinen. Var noga med
sakerhetsforeskrifterna. Instruktionsmanualen maste alltid finnas tillganglig.
Lue ndma kaytt6-ohjeet lapi ennenkuin kaynnistat laitteen !
Noudata turvaohjeita. Kayttdohjeiden on oltava aina saatavilla.
Lees gjennom denne bruksannvisningen fer De tar i bruk maskinen
Veer oppmerksom pa sikkerhetsforskriftene. Opperatermanualen ma alltid veere
tilgjengelig.
Prosze uwaznie przeczytac instrukcje obstugi przed uruchomieniem urzadzenia i
stosowac sie do przepiséw bezpieczenstwa. Instrukcje obstugi musza by¢
zawsze dostepne.
Moxkany#cTa, NpounTanTe MHCTPYKLMIO NO 3KCMAyaTauuy nepen yCTaHOBKOM
annapara, cobniofanTe TexHuky 6esonacHoctu. MHCTpyKuma no
3KCnyataulu AO/KHA Haxo4WUTbCA B AOCTYMHOM A1 NOJb30BaTeNs MecTe.
A gép Uzembe helyezése elott figyelmesen olvassa el a kezelési utasitast és tartsa
be a biztonsagi eloirasokat.Kezelési utasitasnak mindig elérhetonek kell lennie.
Latfen makineyi calistirmadan 6nce bu kullanma talimatlarini dikkatli bir sekilde
okuyunuz ve belirtilen gtivenlik 6nlemlerine uyunuz. Kullanma Talimatlari
her zaman kullanima hazir olmalidir.
For installation af maskinen bedes De venligst lsese brugervejledningen
og veere opmeaerksom pa sikkerhedsanvisningerne. Brugervejledningen
skal altid veere tilgeengelig.
Prosim prectéte si instrukce k obsluze a dodrzujte bezpeénostni
upozornéni. Navod k obsluze musi byt vzdy dostupny.
Por favor leiam o manual de instrugcdes antes de colocar a maquina em operacao
e vejam as precaugdes de seguranca. As instrucdes de operacao deverao estar
sempre disponiveis.
MAPAKAAQ AIABAXTE TIX OAHIEX XPHZEQZX KAI TIZ MPODYAAZEIZ
AXDAAEIAZ MPIN BAAETE TO MHXANHMA ZE AEITOYPTIA.
Ol OAHTIEX XPHXHX MPEMEI NA EINAI TTANTA AIAGEXIMEX.
Prosimo preberite navodila za uporabo ter upostevajte varnostna opozorila preden
zazenete naparavo. Navodila naj bodo vedno pri roki.
Starostlivo si prestudujte tento navod na obsluhu pred uvedenim stroja do
prevadzky a najma bezpecnostné predpisy. Drzte tento navod na obsluhu na
dostupnom mieste.
Palun lugege enne masina kaivitamist kdesolevat kasutusjuhendit ning jargige
ohutusndudeid. Kasutusjuhend peab alati kdeparast olema.
ERMEY | BEELBERD  YEERLTE
BREFHSARELETHAN,
| osai el 8 caladdad Judill U8 el Jascdtty aSlall LS fpa i Aaadle clagdad G eV,
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In der Nahe der Schneidemaschine keine Spraydosen mit
entzundbaren Stoffen benutzen!
Do not use any spray cans with flammable content near to the
cutting machine!
Ne pas utiliser d’aérosols de substances inflammables a
proximité du massicot !
Gebruik in de buurt van de snijmachine geen spuitbussen
met ontvlambare stoffen!
Non utilizzare bombolette spray in prossimita del tagliacarte!
iNo utilizar aerosoles con sustancias inflamables cerca de la
guillotinas!
Anvand inga sprayburkar med brandfarliga &mnen i narheten
av skarmaskiner!
Paperileikkurit I1ahella ei saa kayttaa syttyvid aineita sisaltavia
suihkepulloja!
Ikke bruk noen spraybokser med antennelige stoffer i
naerheten av skjeeremaskiner!
W poblizu niszczarki do gilotyne nie uzywaé aerozoli
zawierajgcych palne substancje!
He nosnb3oBaTbcs BOIM3M PEXKYLLMX MALUWH a3PO30J1bHbIMU
BasiIoHUMKaMK1 C BOCM/IaMEHSIOLLMMUCS BelecTBamu!
Az szeletel6k kbzelében nem szabad gyulékony
anyagokat tartakmazé spray dobozokat hasznaini!
Giyotinler yakinlarinda yanici madde igeren
sprey kutulari kullanmayiniz!
Naer skaeremaskine eller aerosol brug med brandfarlige stoffer!
V blizkosti stohovy fezaci stroje nepouzivejte spreje s
hoflavymi latkami!
Nao usar latas de aerossodis com substancias inflamaveis na
proximidade do cisalhas e guilhotinas!
Kovtd otov péteg Hev eTuTpEMETAL VA UTIAPXOULV Soxeia OTIPEL
JE eVPAEKTEG ovoieg!
V blizini giljotine ne uporabljatirazprsilnih
sprejev z vnetljivimi snovmil!
V blizkosti rezacka papiera nepouzivajte spreje s horfavymi
latkami!
Mitte kasutada giljotiinid lahedal suttivaid aineid
sisaldavaid aerosoole!
THEVHFEMEERRE SRR BEE |
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Keine entziindbaren Reinigungsmittel verwenden.
Do not use any flammable cleaning agents.

Ne pas utiliser de détergents inflammables.
Gebruik geen ontvlambare reinigingsmiddelen.
Non utilizzare detergenti infiammabili.

No utilizar productos limpiadores inflamables.
Anvand inga brandfarliga rengéringmedel.

Ala kayta syttyvid puhdistusaineita.

Ikke bruk noen antennelige rengjeringsmidler.
Nie stosowac palnych srodkéw czyszczacych.

He ncnonb3oBaTb BOcnnameHsiowmecs cpeacTsa s
OUYMCTKM.

Ne hasznaljon gyulékony tisztitészereket.

Yanici temizlik maddeleri kullanmayiniz.

Brug ikke breendbare renggringsmidler.
Nepouzivejte hoflavé Cistici prostredky.

Nao utilizar produtos de limpeza inflamaveis.

Mn xpnotuoroleite e0@PAEKTA KOBAPIOTIKA HETQ.
Ne uporabljati vnetljivih Cistilnih sredstev.
Nepouzivajte horlavé Cistiace prostriedky.

Mitte kasutada suttivaid puhastusvahendeid.
BAERZRBEET,
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DE Keine Bedienung durch Kinder!

EN Children must not operate the machine!

FR Pas d‘utilisation par un enfant!

NL Geen bediening door kinderen!

IT Non lasciare utilizzare il tagliacarte a bambini!
ES No dejar que la utilicen los nifios!

SV Installera maskinen utom rackhall fér barn!

Fl Asentakaa laite lasten ulottumattomiin !

NO Installer maskinen utenfor rekkevidde for barn!
PL Dzieciom nie wolno obstugiwaé urzadzenia !
RU He ponyckaite geTtei K nosb3oBaHuio annapaTtom!
HU Gyerekek a gépet nem kezelhetik

TR Makinayi Cocuklar Kullanmamahdir.

DA Ma kun betjenes af voksne

CS Stroj nesmi byt obsluhovan détmi!

PT As criangas nao devem trabalhar com a maquinal!
EL AMNATFOPEYETAI H XPHZH AMO NAIAIA.

SL Otroci ne smejo uporabljati naprave

SK So strojom nesmu pracovat deti!

ET Lapsed ei tohi masinat kasutada!

ZH )it EEAEE

AR LSl duis aae JUlY e cany

DE Nicht unter das Messer fassen!

EN Do not reach beneath the blade!

FR Ne pas passer les mains sous la lame!

NL Niet met de handen onder het mes komen!
IT Non toccare la lama nella parte inferiore!
ES jNo tocar debajo de la cuchilla!

SV Stréack inte in handen under kniven!

Fl Al4 laita kattési teran alle !

NO Plasser aldri hender ol. under kniven !

PL Nie wktada¢ rak pod noze!

RU Wsberaiite nonagaHus pyk nog nessue!
HU Ne nyduljon a kés ala!

TR Elinizi bicagin altina sokmayiniz!

DA Stik ikke haenderne ind under knivbladet!
CS Nesahejte pod ostii noze!

PT N&o tocar na parte inferior da facal!

EL MHN AITIZETE TO KATQ MEPOZX THX AEMIAAY!
SL Ne segajte z roko pod rezilo!

SK' Nevkladajte ruky pod néz!

ET Arge pange katt tera alla!

ZH #HEmIENTH.

AR Sl e Jai Y
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Messer nie lose liegen lassen!
Messer nur mit Messerwechselvorrichtung oder im
Messertransportkasten beférdern!
(siehe Seite 33 und 35).
Warnung! Verletzungsgefahr!
Never leave the blade unattended!
Do not extract or transport the blade without protection!
(See page 33 and 35).
Danger! Risk of injury!
Ne jamais laisser la lame sans protections !
Elle ne doit étre démontée qu’a I aide du dispositif de
changement de lame (cf. page 33 et 35, ou transportée dans
son étui en bois !
Danger! Risques de coupures !
Laat nooit de messen alleen achter.
Transporteer de messen niet zonder de houten bescherming
(zie pagina 33 en 35).
Waarschuwing! Opgelet voor ongevallen!
Non lasciare mai la lama incustodita. Non rimuovere o
trasportare la lama senza protezione. (Vedi pagina 33 e 35).
Attenzione! Rischio di infortunio!
iNo quitar la cuchilla sin prestar atencion. No desmontar no
transportar la cuchilla sin proteccion! (vérase pag. 33y 35)
jAdvertencia! jPeligro de hacerse dafno!
Lamna aldrig maskinen obemannad. Ta inte ur eller
transportera kniven utan skydd. (se sid 33 och 35).
A\ Skaderisk! )
Késittele terdé aina varoen. Ala siirra tai kuljeta
terad ilman suojaa ! (katso sivu 33 ja 35)
/\ Loukkaantumisen vaara !
La aldri kniven ligge ubeskyttet. Ta aldri ut kniven eller
transporter den uten beskyttelse (Se side 33 og 35)
/\ FARE ! Muligheter for skade !
Nigdy  pozostawia¢ nozy bez nadzoru! Nie wyciggac lub
transportowac¢ nozy bez oston!
(zobacz strona 76-77)
Ryzyko skaleczenia sie!
He octaBnsiite oTkpbiToe nessue 6e3 npucmotpal He
nbiTauTecb U3BJIeUb UK TPpaHCNOPTUPOBaTb N1e3BHUe 6e3
cneunanbHbIX Mep I'Ipe,D,OCTOpO)KHOCTM!
(Cm. cTpanuubl 33 1 35)
Co6mop,a|71Te BbllLE€ NepevyucneHHble npasuia
ana wsbexkaHus Tpasm!
Soha ne hagyja a kést 6rizetlendl!
Ne vegye ki vagy ne széllitsa a kést véddétok nélkal!
(Lasd 33. és 35. oldal)
Veszély! Sériilésveszély!
Bigagi hicbir zaman g6zetimsiz birakmayiniz!
Bigagi muhafazasiz olarak yerinden cikartmayiniz veya
tasimayiniz! (Sayfa 33 ve 35 bakiniz)
/\ Dikkat! Yaralanma riski!

-6 -
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Knivbladet ma aldrig efterlades uden opsyn.
Forsag ikke at afmontere eller transportere knivbladet uden
beskyttelse! (Se side 33 og 35)
/\ FARE! Risiko for legemlig beskadigelse.
Nikdy nenechavejte nliz bez krytu.
Nikdy nevyjimejte nebo neprepravujte nuz bez ochranného
krytu (viz. strany 33 a 35)

Nebezpeci! Riskujete zraneni
Deixar a faca sempre em local seguro!
Nao retirar ou transportar a faca sem protecgao!
(Ver pag. 33 e 35)

Perigo! Risco de dano!
MHN A®HNETE THN AEMIAA ANEMITHPHTH!
MHN AANAZETE 'H META®EPETE THN AEMIAA XQPIX
MPO®YNAZH (Acite oxeTikd oTic oeAideg 33 & 35)
/A MPOZOXH ! KINAYNOX TPAYMATIEMOY !
Nikoli ne puscajte rezila nazascitenega. Nikoli ne prenasajte
rezilo brez zas¢ite. (glej stran 33 in 35).

Pozor! Nevarnost poskodbe.
Nenechavajte ndz nechraneny (nezabezpeceny)!
Nevyberajte alebo netransportujte néz bez ochrany
(vid s. 33 a 35)
/\ ! Riziko urazu !
Arge jatke IGiketera kunagi jarelevalvetal
Arge pikendage ega teisaldage tera kaitseseadmetetal
(Vt Ik 33 ja 35)
/\ Oht! Vigastuste oht!
ERAZBENERT , BOBF DL,
ERERFHERLT , BIREREETE | (SH% 33H 35 7).
A B | T3 !
pldia) (o oSadl A B Y
(35 5 33 daica il ) Abes 0% Sl JiS ol @ 25 Y

@3 Gl 1ha AN
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DE Keine harten und splitternden Materialien schneiden!

EN Do not cut hard materials or materials which may splinter!

FR La coupe de matériaux trop durs ou risquant des projections
est interdite !

NL Snij geen harde materialen of materiaal dat kan splinteren!

IT Utilizzare il tagliacarte esclusivamente per il taglio di risme
di carta o materiali analoghi!

ES No cortar materiales duros o materiales que puedan
astillarse!

SV Forstor inte hart material eller material som kan splittras!

Fl Asentakaa laite lasten ulottumattomiin !

NO Ikke kutt hardt metall eller materiale som kan splintre !

PL Nie cig¢ twardych materiatdw lub materiatéw, ktére moga
ulec odprys$nieciu!

RU [laHHbIM pe3ak He npepHasHayeH OAs Pe3KWU TBepAbIX
MaTepuasioB UM MaTepuasioB, KOTOpble MOTYT
pacluennsaTbes!

HU Ne vagjon kemény vagy olyan anyagot, amely repedhet!

TR Sert veya parcalanabilecek malzemeleri kesmeyiniz!

DA Der ma ikke skeeres i harde materialer eller i materialer, der
kan splintre!

CS Nerezte tvrdy materidl, pfi kterém mohou ustfelovat ostré
ulomky!

PT N&ao cortar materiais duros ou materiais que possam lascar!

EL MHN KOBETE ZKAHPA YAIKA 'H YAIKA MOY
OPYMMATIZONTAI!

SL Nikoli ne rezite trdih materialov ali materialov, ki se lahko
razcepijo.

SK Nerezte tvrdé materidly, alebo materidly, z ktorych mézu
vystrelovat ostré dlomky.

ET Arge Idigake kdvasid materjale ega materjale, mis vdivad
pilbasteks puruneda!

ZH FNEIRESR TR RE S YE

AR LUl i ety 1 e LaY) ol ball olusYl odaii Y




® Safety precautions ®

IDE/LL

The machine is designed for cutting stacks of
paper to a specified size.
This machine is constructed for "one-man
operation" only!

Warning! Clips or similar damage the
cutting blade.

Disconnect from the mains before starting any
service work or before removing the panels!

Replacement of blade and cutting stick may
be performed only when the main switch is
switched offl




* Safety precautions ®

All components which could endanger the
operator are covered by a guard!

Operating the machine without safety device is
forbidden!
(Rear screwed safety guard (A) and panel (B)).

-10 -



* Safety precautions ® I D E I,‘ L

The cutting action, which is dangerous to the
operator,is
e protected by a two-handed
control system (A)
¢ and safety beam guard (B).

Protect mains cable against heat, oil and
sharp edges!

-1 -



* Safety precautions ¢

Connect the power cord to a single phase
socket.

230V / 10A min
115V / 15A min

Ensure free access to mains!

When not in use for a longer period switch off.
(Main switch to "0").




* Safety precautions ® I D E I,‘ L

A Danger!
Blade must always be covered by the
pressing bar.

OK
Clamping Blade

-13 -



® |nstallation ®

> Remove the stand from the wooden pallet.

4 strong people are required to lift the machine
from the pallet and place it on the stand.
Secure with 4 screws (A). Put the shelf (B) on
the stand. (Parts and tools are in the tool set)
(C).

-1 -



IDE/LL

Tools can be kept in the holder provided.

Cutting sticks (A) can be put in the tool holder.




® |nstallation ®

Side tables (A), left and right are available
as an option (No. 9000 528).

Plug into socket.
@ The machine must be connected directly to the

\ ‘ socket.

-16 -



IDE/LL

The machine may only be operated, if
the operating instructions and the safety
instructions have been understood.
Before each use, check the safety
equipment for completeness and
functionality.

¢ All covers have to be mounted (A).

* Safety beam guard must be mounted (B).

* The release for cutting is allowed only if the
two-hand safety device is operated at the
same time (C)

* Safety light beam:

If the test rod (E, tool kit) is held into the
protective field (D), an activated work
cycle must be stopped immediately.

We recommend you keep a record of your
test results.

-17 -



® Operation ®

Position the main switch to "I' (A). Insert the
C’ START key for the control system and move it to the
right (B). The machine is now ready for use.

4 5 O O Press START (C).
-V Machine will automatically go to the start

position.
C B Bright LEDs illuminate the working area (D).
The LED button (E) has 4 switching steps
Press 1 x - = brightness 3
Press 2 x {- = brightness 2
Press 3 x - = brightness 1
Press 4 x -{- = OFF
5 A The light can also be switched off by pressing
< | and keeping pressed the L symbol a few
] @ &/‘/ @ seconds.

The measurement is set either with the hand-
wheel (A) or by programming (B) the cutting
measurements. Measurement is shown on
the display in inches or cm (B).

_18_



IDE/LL

Optical cutting line (A) that indicates the exact
position of the cut. Blade cuts on the front
edge (B) of the light beam. (Only use when no
exact cut is required).

® Operation ®

Position the paper on the backgauge (A) and
side lays left or right (B).

To move paper stacks, please use the paper
knock-up block (C) provided.

(Run backgauge to the front for turning the
paper stack).

-19 -



® Operation ®

2
, , b
1
] z
4 ’

Switch position 1

= . 2

+

Switch position 2

+

Quu

The clamp moves automatically when cutting
is activated.

The paper can also be pressed in advance.
Clamping and cutting is activated by the
actuators (A) on the front table.

The actuator has 2 switching steps:
1. pre-clamping
2. automatic clamping and cutting

Pre-clamping
Press down both actuators to step 1

Clamp returns
Press down completely one of the actuators

Cutting sequence with automatic clamping
Press down both actuators to step 2

-20 -



IDE/LL

Cutting activation:

Press both actuators of the two-handed
control system (A) simultaneously and keep
pressed until the paper is completely cut.

To interrupt or stop cutting:
To interrupt or stop cutting, release
both actuators (A) of the two-handed control.

-21 -



® Operation ®

3 Operating elements

@- SafetY two-handed control system
Pre-clamping and cutting

@W—@ @ - Overload switch
: \ (blade drive/clamp drive/

backgauge drive)
® - Backgauge control
@ - Main switch
® - Hand-wheel for backgauge setting
) ® - Key switch
® @ - Backgauge
@
@

- Side lay left and right

Start machine

* Main switch @ to position "I", insert the key
KRUG+PRIESTER ® for the control panel and turn to the right.
Start screen appears

The following functions are changeable:
Brightness

CM/INCH

Touchtone ON/OFF

Language

START | ©

* Press START @ — backgauge @ moves
to the rear and searches for the reference
position, wait until a measurement

[ cm J[_INcH ] is shown in the display

[ 0 [ | 4860 = 45.00 cm, 17.717 inches

[ENGLISH ][ DEUTSCH | 5260 = 52.00 cm, 20.742 inches

[FRANCAS |[ TALANO | 6660 = 61.00 cm, 24.016 inches

* The DIN and free programmable
measurements are recallable with the
respective buttons @.

* et

-0 || man. || eoir || run || caLc

Memory 1: A2, A3, A4, A5,
4 5 O O ® Memory 2: A6, A7, B3, B4
. Memory 3: = £
CM Memory 4:F=— =3
A2 || a3 || a4 || As and in inch
Memory 1: 4%, 5 1., 7%, 8 1.“
nn "'E',"“"’_@ Memory 2: 11, 12, 14* 17*
Memory 3: = =4
Memory 4: = =
o KRR | -
n memory 3 + 4 (mm and inch) no

measurements are saved. Until a first input
of data the following will be shown in the

corresponding fields: E=--1. The
n. i PSS measurements entered remain stored.

They cannot be deleted but overwritten.

-22 -



IDE/LL

How to program Memory 3 and 4
Press the memory button @ to enter the

memory platform (3 or 4). Enter the required
© measurements or overwrite them.Press the
| |
CM —gud),

7@( MAN. || EDIT || RUN || CALC

=3 button and keep it pressed until
an acoustic signal sounds, the
measurements have been saved now.

Memo

nn ) /\ Warning!
Before storing or cutting a measurement

@—nn please check if the correct measurement
scale (cm or inch) see above is stored.

For information on how to store see picture

below left
n. _ Is shown on the screen see @.

After 30 minutes the machine (D @ @ @)
switches to energy-saving mode.

The machine is reactivated by touching the
keypad area @.
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® Operation ®

3 Cutting activation
/\ Warning!
* Run backgauge to the front for turning the
paper stack

@W ® * Do not interrupt the upward movement of the
blade by performing switching procedures
* Wait until the display is green before activating
a cut
* Blade must always be at the top and be

© covered by the clamp. Do not touch the blade
@ (see safety information on page 38).
—®

/\ Risk of injury!

Cutting to specified dimensions

@
® * Press
@)
O)

* Enter dimension on the numerical key pad @
— Measurement is shown in red
(If a wrong dimension is entered this can be
corrected by pressing the (€] button)

* Press START@® — dimension is approached,
— Measurement is shown in green

* Insert paper and move by means of the
stacking angle @ to the backgauge @ and
side lay on the left

S || man. || eonr || run || cac * Release the cut.

Cut according to markings

* Press

* Adjust the backgauge with the hand-wheel ®
to the back

* Insert paper and move by means of the
stacking angle @ to the backgauge @ and
side lay on the left

* Turn the hand-wheel ® to the right until the
marking on the paper to be cut is below the
cutting line indicator

* The further the hand-wheel @
is turned to the right, the quicker the
backgauge moves. If the hand-wheel is
turned to the left the backgauge will return
quicker.
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IDE/LL

Eject function

If EJECT @ is pressed instead of START @,
after inserting the measurement @, the
backgauge will advance forwards so that
paper can be removed. Finally the backgauge
moves to the last setting.

Multiple cut

* Enter the start dimension on the display ®

°* Advance to the measurement with the
START®

* Push the paper to the backgauge @

* Press multiple cut -+ ®

* Multiple cut sign appears top left together

s o —® with the value 00.00
* Enter multiple cut measurement (appears in

red letters)

*Press START — the backgauge advances
by the multiple cut size

* This is repeated everytime a cut is activated.

Exiting program-mode
* Press multiple cut (4 @® (yellow).
Multiple cut sign and value are deleted.

Calculator function
Eas . —. )
[ [ eor [ [ cuc—@3 *Press [CALC|®, calculate the desired

measurement, e.g. 40 - 2[=] @ — _J and
the backgauge advances immediately to 38.

* With the key [<]@ can be changed to
manual mode at any time.
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® Operation ®

Programming

This control system enables you to store 99
programs with 99 programmable steps. One
step represents one measurement. After
entering the program numbers you are able to
change between several program steps with
the button [¥) and (4],

First figure on display @ = program number.
Second figure on display @ = program

step. Smallest cutting measurement:
4860 3.50 cm/1.378 inch

5260 3.50 cm/1.378 inch

6660 2.50 cm/0.984 inch

<O | man. || eoim || Run || cate

O m
=

Each program step corresponds to one
dimension. The indicated program step can
be overwritten at any time. These programs
remain stored when the machine is off.

Entering a program

. Press—» "Load program no."
appears

° Enter program humber 01 ... 99, with J
(Top number @ on display = program
number)

* If measurement is shown on the display the
program is reserved, select another program

* Program step "01 Step" 00.00 ® appears.
(Second figure on display @® = program step.

* Enter dimension, or move the
backgauge to the desired measurement with
the hand-wheel

* Store the measurement « ,next program step
appears.

* Enter the next measurement and with Enter

store the measurement etc.

* Should the entered program be required
immediately = press[RUN]

°* Press Enter «

* Press START

* Escape the program mode press [MAN]

Cancel a program

* Press[EDIT]

¢ Scroll with PRG until "Delete program no."
appears

* Enter Program number

°* Press Enter «

* Press Enter «-.
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Calculator function in programming

- || man. || eoiT || RUN || caLc

‘ * Press|EDIT]
RO 38 00=——mm) * Enter program number
[Pz SiiEr : Gl * Enter the 1st program step e.qg. start-up
01. 40.00 El measurement 40 cm

* Store the measurement with enter __

* Press|CALC] @ , calculate the desired
measurement e.g. 40 - 2[=]@ — | , the
calculated measurement 38 @ flashes.

* Pressing the Enter-key .| again, the

Hn
n START calculated measurement is saved in the
corresponding step.

* With the key [< it can be changed to
programming [EDIT] at any time.
|

B || man. || eoir || run CALC

3
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® Operation ®

—/Q; MaN. || EDIT || RUN || cALC
22 PROG

01.STEP CM
02 25.00 E

03. 20.00
30.00

01.
7 [e]a]m
5] e]em

HEEE

Adapting a program when the printer’s

imprint deviates

* Press[RUN] = "Load program no."
appears

° Enter program number 01 ... 99, and with
2 x Enter «/ proceed to Step 1

* Correct the cutting position of the backgauge
with the hand-wheel

* MODIFY @ appears on the screen and the
measurement flashes

* To store press MODIFY

* Release a cut and turn the paper

¢ |f the printer’s imprint deviates it can be
corrected during the first two cuts via the
hand-wheel — see above

* Correction is only possible during the first
two cuts

* After leaving the[RUN]mode the original data
is stored again.

Delete a step
°* Press|EDIT
* Enter program number, confirm with Enter o
* Select program step with the arrow keys
and
* Scroll with STEP until "Delete step no."
appears, Press 2 x Enter «.

Insert a step

. Pressﬁ

* Select a program, confirm with Enter J

* Scroll with STEP until "Insert step no."
appears

° Enter insert position e.g. 02

® Confirm with Enter

® Enter a measurement

* Store the measurement with <)

* The cutting position can be shown on the
screen with the arrow keys (4] and [¥).

Changing a program step

° Press

* Select a program, confirm with Enter J

* Scroll with STEP until "Load step no."
appears

* Enter step position e.g. 03

® Confirm with Enter

* Enter a new measurement, Store the
measurement with <.
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® Operation ®

IDE/LL

0= || man. || eoir || run || caic

47 55.PROG E 49

B 01.STEP CM

2N

hd
ponE -
non -

ol |8

-0 || man. || eoir || run || carc

88.PROG &——(20)

03.STEP
02. 3x 05.00

e

Eject function program

* |f a short measurement e.g. 30 cm and then
a long measurement e.g. 40 cm is cut at the
start of a.program then it is wise to insert an
EJECT @ after the first cut so that the paper
is pushed to the front.

* The EJECT function can be added each time
a measurement is entered and ejects before
advancing to the next measurement. When
the eject function is programmed an "E"
appears top right in the display.

* Inserting an Eject function subsequently in
the program. Select a program and advance
to the step to be changed with the arrow keys

(4] and Enter the new measurement and
before activating the enter button J press
EJECT

Example of a program eject function

* Press[EDIT]

° Enter program number e.g. 08

* Press Enter

* 1. Enter program Step e.g. 30 cm

* Press Enter

* 2. Enter program Step e.g. 40 cm
Press EJECT and with Enter </ store the
dimension.

How the example works

* Press[RUN]

* Enter program number 08

* Press Enter

* Press START, Measurement is approached
* Insert paper

* Release cut 1

* Eject (Ejection is completed, turn the paper)
* The backgauge moves to program step 2

* Release cut 2

Multiple cut program

. PressmP

® Enter program number

* Enter the 1. program step e.g. start-up
measurement 40 cm

* Store the measurement with Enter

* Press the multiple cut symbol

* Enter the number of cuts @ with the + button
@ (max. 15 cuts) followed by the multiple cut
size (cutting width).

* Store with Enter .
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* Blade and cutting stick replacement ®

If the cutting quality decreases:

* Check the cutting depth (see page 38).

* Check the cutting stick (see page 34).

* Replace or grind the blade (see page
30 - 38).
The blade cannot be ground if the blade
height is less than 83 mm / 3,29 inches.
A new blade must be used.
The blade may only be ground by a
qualified supplier or from the manufacturer
Krug & Priester, D-72336 Balingen.

A Danger! Risk of injury!

The blade is extremely sharp. Do not
extract or transport the blade without
protection. Changing the blade may only
be performed by trained staff.
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¢ Blade and cutting stick replacement ® I D E I" L

Turn the blade depth adjustment screw to the
left until it stops. (Screwdriver found in tool set
(A)) or tool holder (B).

Lower the blade by pressing both cutting
actuators (1.). Keep one actuator pressed and
turn off the main switch (2.).
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* Blade and cutting stick replacement ®

The 3 eccentrics are now exposed and should
be turned counter clockwise to position "0"
with the special wrench and attachable
extension pipe (A) (in the tool set). The slot
must correspond to position "0" (B).

Only 4860
Unscrew the blade screws (C) on the right
hand side.

Remove the special wrench and turn on the
main switch until the blade returns to the
home position.
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¢ Blade and cutting stick replacement ®

IDE/LL

Position the main switch to "0" (1.)

Remove the 2 blade screws on the elongated
holes (2.). Then put the blade changing tool
(A) into place and fasten it to the blade (3.).

Remove 2 blade screws 4860 and

3 blade screws 5260, 6660 (1.).

Loosen the grips (2.) of the blade changing
tool (A) lightly and allow the blade to be taken
downwards out of the machine (3.). Place the
blade into the blade carrier (B) and screw it
into place (4).
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* Blade and cutting stick replacement ®

Take out the cutting stick with a small screw-
driver. If needed the cutting stick can be
turned or exchanged. (The cutting stick can
be used eight times).

Replacing the cutting stick (not the blade).
e Turn the blade adjusting screw (A) to the left
until it stops. (Otherwise the first cut will be

too deep).

* Remove the cutting stick according to top
picure.

* Turn the cutting stick (the non-used side
must be near to the blade) and plug it into
the holding bolt.

Danger! Risk of injury!

Cutting test after replacing the cutting

stick (not the blade)

* Insert the paper and release the cut.

e If the last sheet of paper is not cut along the
entire length turn the blade adjusting screw
(A) 4 turn to the right.

e If the last sheet is still not completely cut
repeat this process until the last sheet is cut
along the entire length.
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¢ Blade and cutting stick replacement ® I D E I" L

Take the exchange blade carefully out of the

blade box and screw it to the blade changing

tool (A).

e Make sure there is a space ot 11 mm or
0.43 inches! (B).

¢ Blade must be covered! (C).

/\ Danger! Risk of injury!

Place the blade to be exchanged with the
blade changing tool (A) mounted (1.), into the
blade carrier and push it up to the top and
screw it into place with the grips (2.).
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* Blade and cutting stick replacement ®

Lightly tighten 3 (4860 has 2)

of the 5 blade screws with washers (1.).
Remove the blade changing tool (2.).

Lightly tighten the remaining blade screws
with washers (3.).

Return blade changing tool to tool holder (B).

Only 4860
Lightly screw in the right blade screw with the
washer (A) when the blade is lowered.

Remove all tools and distribute paper along
the entire cutting length (1.).
Turn main switch to position "I" (2.).
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¢ Blade and cutting stick replacement ® I D E I" L

Lower the blade by pressing both cutting
buttons (1.). Keep one button pressed and
turn off the main switch (2.).

With the special wrench (A) the 3 eccentrics
should be screwed down (3.)until the paper is
cut along the entire length of the blade

(The blade must remain parallel, not too deep
into cutting stick).

Only 4860
Tighten the blade screws (A) on the right hand
side.

Turn main switch to position "I" (1.). Blade will
return to upper position. Tighten the blade
screws (2.) firmly.
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* Blade and cutting stick replacement ®

Clamping

Blade

Paper cutting test. If the last sheet or several
sheets are not completely cut, gradually turn
the knob for blade depth adjustment (A)

Y4 turn to the right until the paper is cut along
the entire length. Do not set too low as blade
will become blunt sooner.

A\ Danger by blade replacement!
Blade must always be covered by the
pressing bar (see picture below at the left).
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® Maintenance and cleaning ® I D E I" L

A Danger! Disconnect the mains before
starting any service work or before
removing the cover.

Maintenance work may only be performed by
trained staff.

Grease the backgauge (A) control weekly with
a grease gun. Advance the backgauge as far
as possible to the front. (Use non-resinous oil
or grease).

Grease the remaining parts twice a year (see

picture).

The main switch must be on "0" (B).

Remove lower panel (C).

Tools in tool set or tool holder.

* Remove any paper.

* Grease the machine.

* Check the 4 joining bolts and 2 pushing bars
for wear (D). If necessary inform your service
personnel.

* Mount the machine.

-@+ - Greasing points on the machine.
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® Maintenance and cleaning ®

Annual inspection
To maintain the operational safety and to
prevent premature wear, we recommend

v
w an annual inspection and maintenance of
the machine by a qualified service
technician.

Krug & Priester GmbH & Co. KG
72336 Balingen - Germany

Parts & Service HOTLINE

Next Maintenance

8]
E[TN

Germany: +49 7433 2690

France: +33 3 8820 5435

North America: +1 843 552 2700
All other countries: Please contact
your local distributor
www.krug-priester.com

Safety test

The safety regulations are according to the
regulations of the country where the cutting
machine is operated. The manufacturer
recommends a safety check is made every

5 years by an authorised service team.
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® Possible malfunctions © I D E I,‘ L

Machine does not function!

=%

Is the machine plugged in?

Main switch to position "I"? (A)
Control system activated? (B)
(Turn key to the right)

e Release a cut see page 21.
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® Possible malfunctions ®

Machine turns off:

* Machine overloaded.
Safety button (A) or (B) ejects.
(Allow 1 minute cooling time and reset the
safety button (A) or (B).

* Machine blocked.

* Blade is blunt.
Eliminate the cause, and push the safety
button (A).

* Backgauge blocked
Safety button (C) ejects.
Eliminate the cause, and push the safety
button (C).

Safety button for:

>
I

Blade drive

Clamping drive

(9]
I

Backgauge drive

= || -
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® Possible malfunctions © I D E I,‘ L

Does not cut through the last sheet:

* Turn or turn around the cutting stick (A),
readjust the blade by means of the blade
adjusting knob (B)

(see page 38).

Poor cutting quality or blade stays in the
paper stack.
* Change the blade (C) (see pages 30 - 38).
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® Possible malfunctions ®

Display illumination off

* Machine is plugged in? (A)

* Main switch on position "I"? (B)

* Push in the safety button! (C)

* Check the units fuse and the on-site circuit
breaker!

After 30 minutes the screen switches to
energy-saving mode

The screen is reactivated by touching the
keypad area @.

Trouble shooting-light beam
Cut cannot be activated:
* Remove all items obstructing the
safety area (A)
e Transmitter and receiver both have a display

(B)
Green = 0.k. / ready for operation
Red = light beam is interrupted or error
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® Possible malfunctions © I D E I,‘ L

Motor runs but blade does not move
downwards.
* Security brake has been activated!

o
@ Inform the Service Team!

_> IDEAL None of the above mentioned methods

"Service" helped to solve the problem:
— Contact Service Team under
* www.krug-priester.com — "Service"

- , — service @krug-priester.com
L J
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® Accessories ®

Recommended accessories:

Blade

* No. 9000 021 4860
* No. 9000 130 5260
* No. 9000 025 6660
HSS - Blade

* No. 9000 126 4860
* No. 9000 131 5260
* No. 9000 135 6660

Cutting stick (6 pieces)
* No. 9000 022 4860
* No. 9000 024 5260
* No. 9000 026 6660

Blade changing tool '
* No. 9000 523 4860
* No. 9000 524 5260
* No. 9000 526 6660

Paper knock-up block '
* No. 9000 521

Side tables left and right
* No. 9000 528

" Included in delivery
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® Technical data

IDE/LL

* Power supply: 230V/50Hz/1~,
120V/60Hz/1~

* Cutting height: 80 mm

* Leakage current < 3,5mA

* Power cord gauge min. 1,5mm?2(230V)

* Power cord gauge AWG 12 (20A) (120V)

The exact technical specifications can be
found on the technical specifications sticker
(A) on the machine. A wiring diagram is
found in the electrical switch box.

To claim under guarantee, the machine must
still carry its original identification label.

Safety light beam
* Total reaction time: 101 ms
* Resolution 25 mm/minimum distance: 290 mm

Ambient operating temperature 10°C - 60°C
Air humidity (not condensating) 15 % - 95 %

Cutting- Table- Minimum space requirement | Weight
length depth (WXDXH)mm kg
mm mm
4860 475 450 762 x 992" x 1296 | 232***
5260 520 520 860" x 1126™* x 1293 | 257***
6660 650 610 992* x 1220™* x 1293 | 312***

* with side tables: (Width)
4860 1349 mm

** with side tables: (Depth)
4860 992 mm

* with side tables: (Width)
5260 1436 mm

** with side tables: (Depth)
5260 1126 mm

* with side tables: (Width)
6660 1565 mm

** with side tables: (Depth)
6660 1220 mm

*** with side tables: 4860, 241 kg

*** with side tables: 5260, 266 kg

*** with side tables: 6660, 321 kg
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® Technical data ®

This machine is approved by independent
safety laboratories and is in compliance
with the EC-regulations 2006/42/EG and
2014/30/EG.

Sound level information:

Sound measurement to EN 13023 :
72,5 db (A)

Subject to alteration without notice.

gepriifte
Sicherheit

¢(UL)us

I.T.E. Listed 802 D
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The company Krug + Priester has the

following certifications:

* Quality management system according to
DIN EN ISO 9001:2015

¢ Environmental management system
according to DIN EN ISO 14001:2009

* Energy management system according to
DIN EN ISO 50001:2011
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DE EG-KONFORMITATSERKLARUNG
EN EC-declaration of conformity
FR Déclaration de conformité CE

- Hiermit erkldren wir, daB die Bauart von
- Herewith we declare that
- Par la présente, nous déclarons que

GS-ID Nr. UL-ID Nr.
4860 11486001 10486001
5260 11526001 10522102
6660 11666001 10655002

- folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht
- complies with the following provisons applying to it
- sont conformes aux dispositions pertinentes suivantes

2006/42/EG:

Maschinenrichtline, EC Machinery directive, EC Directives machines.
2014/30/EU:

EMV Richtline, EMV Electromagnetic compatibility directive,

EMV directives compatibilité électromagnétique.

2011/65/EU

RoHS Richtlinie, RoHS directive, RoHS directives.

- Angewendete harmonisierte Normen insbesondere
- Applied harmonised standards in particular
- Normes harmonisées utilisées, notamment

EN 60204-1; EN 1010-1; EN 1010-3; EN ISO 12100;

EN ISO 13857; EN ISO 13849-1; EN 13023; EN ISO 11204;
EN 61496-1; EN 61496-2;

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

01.11.2014 Bevollmachtigter fur technische Dokumentation
Datum Authorized representative for technical documentation
Représentant autorisé pour la documentation technique

e
//1/ : VMM Krug & Priester GmbH u. Co KG

Simon-Schweitzer-Str. 34
- Geschéaftsfuhrer - D-72336 Balingen (Germany)
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o Wytyczne bezpieczenstwa

IDE/LL

Maszyna przeznaczona jest do cigcia stosow
papieru do okreslonego rozmiaru.

Maszyna ta jest przeznaczona wytgcznie do obstugi
jednoosobowe;j!

/\ Ostrzezenie! Spinacze lub podobne elementy
moga uszkodzi¢ element tnacy.

Przed rozpoczeciem prac serwisowych lub zdjeciem
panelu przedniego odtgcz urzadzenie od zasilania.

Wymiana ostrza i docisku ostrza moze by¢
wykonana tylko wtedy, gdy wytgcznik gtowny
jest wytgczony!
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Wytyczne bezpieczenstwae

Wszystkie elementy, ktére mogtyby stanowic
zagrozenie dla operatora, sg zabezpieczone!

Zabrania si¢ uzywania maszyny bez zabezpieczenia!
(Tylna ostona zabezpieczajgca (A) i panel (B)).
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o Wytyczne bezpieczenstwa I D E ” ‘ L

Operator jest chroniony poprzez system oburecznego
sterowania (A) oraz ostone bezpieczenstwa (B).

Zabezpiecz przewod zasilajgcy przed cieptem, olejem
oraz ostrymi krawedziami.
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Wytyczne bezpieczenstwae

Podtgcz przewdd zasilajgcy do jednofazowego
gniazdka.

230V / 10A min
115V / 15A min

Zapewnij bezpieczny dostep do gniazda zasilajacego.

Gdy urzadzenie nie jest obstugiwane przez dtuzszy
czas wylacz je. (gtowny przetgcznik na “0”).
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¢ Wytyczne bezpieczenstwa I D E ” ‘ L

A Niebezpieczenstwo!
Ostrze musi by¢ ostoniete listwa dociskowa.

K
Listwa dociskowa o Ostrze
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Instalacja e

<> Zdejmij stojak z palety.

Do podnoszenia maszyny potrzebne sg 4 silne osoby.
Nalezy zdjg¢ urzadzenie z palety i postawic

na stojaku. Zabezpiecz 4 Srubami (A). Wtoz potke (B).
(Czesci i narzedzia znajdujg sie w zestawie narzedzi).
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Narzedzia powinny by¢ przechowywane w uchwycie
na narzedzia.

Listwa pod n6z (A) moze by¢ przechowywana
w uchwycie narzgdziowym.
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Instalacja o

Stoliki boczne (A) sg dostepne opcjonalnie.

Podtgcz urzgdzenie do gniazdka.
Urzadzenie powinno by¢ podtgczone bezposrednio
do gniazdka.
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¢ Obstuga

IDE/LL

Gilotyna moze by¢ obstugiwana gdy instrukcja
obstugi i zasady bezpieczenstwa zostaty
zrozumiane.

Przed kazdym uzyciem sprawdz kompletnosé
elementow bezpieczenstwa.

Wszystkie pokrywy muszg by¢ zamontowane (A).
Belki bezpieczenstwa muszg by¢ zamontowane (B).
Ciecie jest mozliwe tylko gdy dwa przyciski sg
obstugiwane w tym samym czasie (C).

Kurtyna bezpieczenstwa

Jesli pret testowy (E, zestaw narzedzi) znajduje sie
w polu ochronnym (D), aktywowany cykl pracy musi
zostac przerwany.

Zalecamy zapisanie wynikow testow.
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Obstuga e

C-| sTART

e

CM

Ustaw gtowny przetgcznik w pozycji “I” (A). Wioz
klucz do systemu sterowania i przetgcz w prawo (B).
Maszyna jest teraz gotowa do uzycia.

Nacisnij START (C).
Urzadzenie automatycznie ustawi sie do pozycji
startowe;j.

Jasne diody LED oswietlajg obszar roboczy (D).
Przycisk LED (E) ma 4 etapy

Nacisnij 1 x jasnosc¢ 3

Nacisnij 2 x jasnosc¢ 2

Nacisnij 3 x jasnosc 1

Nacisnij 4 x WYL

Swiatto mozna zostaé wytgczone poprze wcisniecie
symbolu (E) przez kilka sekund.

Pomiar ustawierh moze by¢ dokonany za pomoca
pokretta (A) lub programowania (B).
Pomiar jest w calach lub centymetrach.
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Optyczna linia cigcia (A) wskazuje dokfadng linie
ciecia.

Ostrze tnie z przodu linii cigcia (B). (tylko gdy
nie jest wymagane dokfadne ciecie)

Umiesc¢ papier na tylnej Scianie (A), i dosun do lewej
lub prawej strony (B).

Aby przesung¢ stos papieru, uzyj bloku do uktadania
papieru (C). (Uruchom tylny ogranicznik (siodto)

w celu obrdcenia stosu papieru).
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Obstuga

Docisk przesuwa sie automatycznie po wigczeniu ciecia.
Papier mozna réwniez docisngé wczesniej

Docisk i cigcie jest uruchamiane przez sitowniki (A)
na przodzie urzgdzenia.

Sitownik posiada 2 etapy dziatania:
1. wstepny docisk
2. automatyczny docisk i ciecie

Quu

Quu

Pozycja przetacznika 1
= Wstepny docisk

Nacisng¢ w dol dwa przyciski sterujgce

= Powrot docisku
Nacisnij catkowicie jeden z przyciskow

LB
LB

Pozycja przetacznika 2
= Sekwencja ciecia z automatycznym dociskiem

Nacisnij dwa przyciski do pozycji 2
+
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Aktywacja ciecia:
Nacisnij dwa przyciski systemu sterowania jednoczenie
(A) i przytrzymaj az do catkowitego przycigcia papieru.

Przerywanie lub zatrzymywanie ciecia:
Aby przerwac lub zatrzymac ciecie, zwolnij oba
przyciski sterowania (A).
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Obstuga

KRUG+PRIESTER

START | ©
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Elementy obstugi

(D Bezpieczny obureczny system sterowania
Wstepny docisk i ciecie

2 Wylgcznik przecigzeniowy
(Naped ostrza / docisk / tylny ogranicznik)

@ Kontrola tylnego ogranicznika

@ Przetgcznik glowny

(B Pokretto recznego ustawienia tylnego ogranicznika

® Przetgcznik kluczykowy

@ Tylny ogranicznik (siodto)

Krawedz lewa i prawa

Uruchomienie gilotyny
* Przetgcz przetgcznik gtéwny do pozycji “I”, wtéz kluczyk
do panelu sterowania i przekre¢ w prawo.
Pojawi sie ekran startowy.
Nastepujgce funkcje mozna modyfikowac:
Jasnosc
Cm/cal
Dzwiek przy dotyku Wit/ Wyt
Jezyk

« Nacisngé przycisk START 40, tylny ogranicznik (siodto)
@ przesunie sie do tytu i wyszuka pozycje odniesienia.
Zaczekaj az pomiar zostanie wyswietlony
na wyswietlaczu (3).
4860 = 45,00 cm, 17,717 cali
5260 = 52,00 cm, 20,742 cala
6660 = 61,00 cm, 24,016 cala
* Normy DIN i dowolnie zaprogramowane wymiary
sg mozliwe do odczytania za pomocg odpowiednich
przyciskow
Pamig¢ 1: A2, A3, A4, A5,
Pamig¢ 2: A6, A7, B3, B4
Pamig¢ 3: == =3 =
Pamigé 4: | |
i w calach
Pamie¢ 1:4 %, 6 %", 7%, 8 %"
Pamig¢ 2: 11,127, 14 “, 17"
Pamigc¢ 3: === =
Pamie¢ 4: == = =]
W pamieci 3 + 4 (mm i cal) nie zapisywane sg zadne
pomiary.

Do pierwszego zapisu pola zostang wyswietlone
jakof=—]

Wprowadzone dane pozostajg zapamietane.
Nie mozna ich usung¢ tylko zastgpic.
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Jak zaprogramowac pamiec¢ 3 i 4

Nacisnij przycisk pamieci @ aby wej$¢ do pamieci
(3 lub 4). Wprowadz wymagane

wymiar lub nadpisz i przytrzymaj nacisniety przycisk
--.-- do momentu sygnatu dzwiekowego. Wymiar
zostat zapisany.

AOstrzeienie!

Przed zapisaniem lub wyborem pomiaru sprawdz czy
wiasciwa skala cm lub cal zostata wybrana. Skala
zostanie wyswietlona na ekranie @

Po 30 minutach urzadzenie (1), (2), (3), (4) przetacza
sie w tryb energooszczedny.

Ponowne uruchomienie gilotyny nastepuje poprzez
dotknigcie obszaru klawiatury @
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Aktywacija ciecia

&Ostrzeienie!
* Przesun tylny ogranicznik (siodto) do przodu aby obréci¢
stos papieru
* Nie przerywaj ruchu ostrza w gore, poprzez wytgczenie
urzgdzenia
» Poczekaj, az na wyswietlaczu pojawi sie kolor zielony
przed uruchomieniem ciecia
» Ostrze musi zawsze znajdowac sie u gory i by¢
przykryte dociskiem. Nie wolno dotykac ostrza
(patrz informacje dotyczace bezpieczenstwa na stronie
80).
& Ryzyko zranienia!

Ciecie na okreslone wymiary

* Nacis$nij MAN.

» Wprowadzi¢ wymiar na numerycznej klawiaturze @
—» Pomiar jest zaznaczony na czerwono

(Jesli wprowadzony zostat nieprawidtowy wymiar, mozna
go poprawi¢ poprzez nacisniecie przycisku C.

« Nacisnij START (13,

—» Pomiar jest wyswietlony na zielono

« Wiz papier i przesun za pomocg bloku do uktadania
papieru (9) do tylnego ogranicznika(7) i lewej krawedzi@ )
Wykonaj ciecie.
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Funkcja wysuwania

Jesli zamiast przycisku START @ zostanie wcisniety
przycisk EJECT @ po podaniu wymiaréw @ siodto
podjedzie do przodu dzieki czemu bedzie mozliwe
wyjecie papieru. Nastepnie siodto przesunie sie do
poprzedniego ustawienia.

Ciecie wielokrotne

* na wyswietlaczu @ wprowadz wymiar poczatkow

* przejdz do pomiaru za pomocg przycisku START %@
* przesun papier w kierunku siodta (ogranicznik tylny)

« nacisnij przycisk “ciecie wielokrotne”  F3H345)
« wskaznik cigcia wielokrotnego pojawi si¢ w lewym
gérnym rogu wraz z wartoscig 00.00 46
» wprowac wymiar dla ciecia wielokrotnego
(cyfry wyswietlg sie na czerwono)
* nacisnij przycisk START—> siodto podjedzie
do uprzednio ustawionego wymiaru
* operacja jest powtarzana za kazdym razem,
gdy uruchomimy ciecie.

Wyjscie z programu “cigcie wielokrotne”

* wcisnij przycisk cigcie wielokrotne 33
(na zotto). Zniknie znaczek cigcia wielokrotnego
wraz z ustawiong wartoscig.

Funkcja kalkulatora
« naci$nij[CALC| (24 , oblicz zadang warto$¢ pomiaru,
np. 40-2[=] 25— J
Siodto natychmiast przesunie sie do obliczonej
wartosci 38.
» w dowolnym momencie za pomocg przycisku
(26 mozna zmieni¢ ustawienie w tryb reczny|MAN |
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Programowanie

System sterowania umozliwia przechowywanie 99
programow z 99 programowalnymi krokami. Jeden krok
reprezentuje jeden wymiar. Po wprowadzeniu numeréw
programow, jestesmy w stanie przechodzi¢ pomiedzy
programami za pomocg przycisku [v]oraz [A]

Pierwsza warto$¢ na wyswietlaczu 47) = numer
programu.

Druga warto$¢ na wyswietlaczu = krok programu.
Najmniejszy pomiar cigcia:

4860 3,50 cm / 1,378 cala

5260 3,50 cm / 1,378 cala

6660 2,50 cm / 0,984 cala

Kazdy krok programu odpowiada jednemu wymiarowi.
Wskazany krok programu moze zosta¢ nadpisany w dow-
olnym momencie. Programy pozostajg w pamigci,

gdy urzadzenie zostanie wytgczone.

Wprowadzanie programu

* nacisnij przycisk EDIT — [ pojawi sie¢ “Zataduj
numer programu / Load program no.”

» wprowadz numer programu 01 ... 99 i zatwierdz <J
Pierwsza warto$¢ na wyswietlaczu @ = numer
programu.

« jesli na wyswietlaczu pojawi sie pomiar oznacza to,
ze program zostat zarezerwowany, wybierz inny program

* pojawi sie krok programu “01 Step” 00.00
Druga wartos¢ na wyswietlaczu = krok programu.

» wprowadz wymiar lub przesun siodto do pozgdane;j
pozycji za pomocg pokretta sterowania

* zapisz pozycje <J , pojawi sie nastepny krok programu.

» wprowadz kolejng pozycje i zatwierdz klawiszem Enter

« jesli od razu chesz skorzysta¢ z programu wcisnij
przycisk

* nacisnij enter

* nacisnij

« aby wyj$¢ z programu nacisnij przycisk

Anulowanie programu

« nacisnij

° przewin klawiszem do momentu pojawienia sie
“Usun numer programu / Delete program no.”

* wprowadz numer programu

* nacisnij enter

* nacisnij ponownie enter <J
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Funkcja kalkulatora podczas programowania
* wprowadz numer programu
65.PROG L -
[y 38. 00 . Zvcg)::?]\:vdz pierwszy krok programu np. nastawienie
01. 40.00 |Z|
* nacisnij CALC @ oblicz zgdang wartos¢
np.40-2= Q5—» <J (], obliczona
zapisanie kroku
» za pomocg klawisza |<| w dowolnim momencie

;5; man. || EoiT || RuN || caLc . naciénij
* zapisz pomiar za pomocg przycisku enter
wartos¢ 38 zacznie migac.
EJECT ] . . .
» ponowne wcisniecie klawisza Enter, spowoduje
mozna wréci¢ do programowania
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Dostosowanie programu w przypadku, gdy wystepuje

odchyt wydruku

» naciénij przycisk RUN]-> pojawi sig “Zataduj numer
programu / Load program no.”

» wprowadz numer programu 01 ... 99 i zatwierdz
dwukrotnie przyscikiem enter

» za pomoca recznego pokretta skoryguj pozycje siodta

* na ekranie pojawi sie 22, a warto$é bedzie
migata

* aby zapisac ustawienie wcisnij przycisk m

* zwolnij docisk i obré¢ papier

» w przypadku, gdy wystepuje odchyt wydruku, mozna
go skorygowaé w trakcie dwoch pierwszych cie¢
za posrednictwem recznego pokretta - patrz wyzej

« korekcja jest mozliwa tylko podczas pierwszych
dwdch cie¢

* po wyjsciu z trybu - przywrécone zostajg oryginalne
wartosci

Usuwanie kroku

» nacignij EDIT,

» wprowadz numer programu i zatwierdz Enterem <J

* wybierz krok programu za pomocg klawiszy strzatek

oraz

« przewin funkcje klawiszem|STEP |do momentu
pojawienia sie “Usun krok nr / Delete step no.”,
nacisnij dwukrotnie przycisk Enter {znaczek entera]

Wstaw krok

* nacisnij

* wybierz program i potwierdz wybér Enterem <J

« przewin klawiszem STEP)], az pojawi sie “Wpisz numer
kroku / Insert step no.”

* Wpisz numer pozycji, np. 02

* potwierdz klawiszem Enter

» wprowadz wartos¢

» zapisz warto$¢ za pomoca klawisza Enter

+ za pomocg klawiszy aE
mozna wigczy¢ na ekranie pozycje ciecia

Zmiana kroku programu

* naciénij E

* wybierz program i potwierdz klawiszem Enter

* przewin funkcje klawiszem , az do pojawienia
sie “Wprowdz numer kroku / Load step no”

» wprowadz numer kroku np. 03

* potwierdz klawiszem Enter

» wprowadz nowg wartos¢, a nastgpnie zapisz za pomocjg
klawisza Enter
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Funkcja wysuniecia

* jesli mieszamy wartosci krotkie np. 30 cm z dtugimi
np. 40 cm, warto wtedy po pierwszym cigciu zastosowac
funkcje| EJECT , aby wysuna¢ papier do przodu

« funkcja EJECT|moze zosta¢ dodana za kazdym razem,
gdy podajemy wartos¢. Za kazdym razem, gdy uzyjemy
tej funkcji w prawym gérnym rogu pojawia sie literka
g

* stosowanie funkcj w istniejgcym programie
wykonujemy nastepujgco: Za pomocg klawiszy i
wybierz program, a nastepnie podaj nowg warto$é
lecz zanim zatW|erdZ|sz klawiszem Enter wcisnij <J

najpierw przycisk EJEC .

Przyktad programu dla funkcji wysuniecia
* nacisnij

» wprowadz numef programu, np. 08

* nacisnij enter

» wprowadz krok pierwszy np. 30 cm

* nacisnij enter

» wprowadz krok drugi np. 40 cm
« nacisnij przycisk EJECT, a nastepnie zapisz wymiar
za pomoca przycisku Enter<J

Jak dziata ten przyktad

« nacisnij przycisk[RUN]

» wprowadz numer programu: 08

* nacisnij enter

. naC|sn|J , siodto podjedzie pod pierwszy wymiar
» wiéz papier

» wykonaj pierwsze ciecie

« uruchomi sie funkcja wysuniecia (EJECT)
* po wykonaniu funkcji EJECT obrd¢ papier
* siodto podjedzie pod drugi wymiar

» wykonaj drugie ciecie

Program cigcie wielokrotne

* naciénij[EDIT]

» wprowadz numer programu do edyc;ji

» wejdz do kroku pierwszego np. wymiar 40 cm

» zachowaj wymiar za pomocg przycisku Enter

* nacisnij symbol ciecia wielokrotnego

» wprowadz liczbe cie¢ @ za pomocg przycisku + @
(maksymalnie 15x), ciecie wielokrotne (szerokos¢ ciecia).
* zapisz przyciskiem Enter
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Jesli spadnie jakos$¢ ciecia:

« sprawdz gtebokos¢ ciecia (patrz strona 38)

* sprawdz listwe pod nozem (patrz strona 34)

* wymien lub naostrz néz (patrz strona 30 - 38)

Nie mozna ostrzy¢ noza, jesli jego wysokos$¢ wynosi
mniej niz 83 mm / 3,29 cala.
W takim przypadku nalezy wymieni¢ ostrze na nowe.

Ostrzenie noza moze zosta¢ przeprowadzone tylko
przez wykwalifikowanego pracownika firmy Krug &
Priester lub firmy OPUS dystrybutora ww firmy na
terenie Polski.

Niebezpieczenstwo! Ryzyko zranienia!

Ostrze jest bardzo ostre. Nie wymieniaj lub nie
transportuj bez zabezpieczenia. Wymiany ostrza moze
dokonywac jedynie przeszkolony personel.
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Obro¢ srube regulacji gtebokosci ostrza w lewo,
az do oporu. (Srubokret znajduje sie w zestawie
narzedzi (A) lub wisi na uchwycie na narzedzia (B)).

Opusc¢ ostrze naciskajac oba przetgczniki (1.).
Trzymajgc wcisniety jeden z przetgcznikéw przekrec
przetgcznik gtéwny w pozycje zero (2.).
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Odstoni sie dostep do trzech $rub. Za pomocag
specjalnego klucza wraz z naktadana rurkg (A)
(zawarty w zestawie narzedzi) nalezy odkreci¢ $ruby
w kierunku przeciwnym do wskazéwek zegara

do pozycji “0”. Wyciecie w Srubie musi sie pokrywac
z pozycjg “0” (B).

Tylko 4860
Odkrecié¢ $ruby noza (C) po prawe;j stronie.

Usun specjalny klucz i ustaw przetgcznik gtéwny
w pozycje “1”
Ostrze powrdci do pozycji wyjsciowe;.
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Ustaw przetgcznik gtowny w pozycji “0” (1.)

Wykre¢ 2 $ruby znajdujgce sie w zagtebieniach (2.).
Nastepnie umies¢ na miejscu narzedzie do wymiany
noza (A) i przymocuj do noza (3.).

Wykreé¢ dwie $ruby na nozu (dla modelu 4860)

lub trzy $ruby (dla modeli 5260, 6660) (1.).

Lekko poluzuj uchwyty (2.) znajdujgce sie na
narzedziu do wymiany noza (A) i wysun narzedzie
wraz z nozem lekko w dét a nastepnie do siebie (3).
Umies$¢ néz w narzedziu do przenoszenia noza (B)
i dokre¢ odpowiednie Sruby (4).
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Wyjmij listwe pod néz matym Srubokretem.

Jesli zaistnieje taka potrzeba (listwa jest zuzyta)
nalezy obréci¢ listwe lub wymieni¢ jg na nowg
(kazda listwa pod n6z moze by¢ uzyta osiem razy).

Wymiana listwy pod néz (nie noza).

* obré¢ srube regulacyjng (A) maksymalnie w lewo
az do oporu. (W przeciwnym razie pierwsze ciecie
bedzie zbyt gtebokie).

* zdejmij listwe pod néz zgodnie z rysunkiem.

* obroci¢ listwe pod néz (strona nie uzywana musi
znajdowac sie blisko noza) i natéz jg na bolec
.mocujgcy.

Niebezpieczenstwo! Ryzyko zranienia!

Test ciecia po wymianie listwy pod néz (nie noza)

* W6z papier i wykonaj ciecie

« jesli ostatni arkusz papieru nie jest uciety na catej
diugosci obréci¢ srube regulacyjng topatki
(A) ¥a obrotu w prawo.

« jesli ostatni arkusz nadal nie jest catkowicie uciety
powtdrz proces, dopoki ostatnia kartka nie zostanie
obcieta wzdtuz catej jej dtugosci.
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Delikatnie wyjmij n6z z narzedzia do przenoszenia

noza i przykre¢ narzedzie do wymiany noza (A).

* upewnij sie, ze miedzy narzedziem, a nozem istnieje
przerwa o dtugosci 11 mm lub 0,43 cala! (B)

* n6z musi by¢ zakryty! (C)

ANiebezpieczer’istwo! Ryzyko zranienia!

Umiesci¢ noz, ktéry chcesz wymieni¢ za pomoca
narzedzia do wymiany noza (A) w miejscu mocowania
oraz lekko unie$ ku gorze (1.) Wkre¢ go za pomocg
uchwytow (2.).
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Lekko dokre¢ trzy (4860 ma dwie) z pieciu $rub wraz

z podktadkami (1). Usun narzedzie do wymiany noza
(2.). Lekko dokre¢ pozostate $ruby wraz z podktadkami
(3.). Odstaw narzedzie do wymiany noza do uchwytu
narzedziowego (B).

Tylko model 4860
Lekko dokreé¢ prawg $rube wraz z podktadka (A) w
momencie, gdy noz jest opuszczony.

Usun wszystkie narzedzia i rozprowadz kartki
papieru wzdtuz catej linii ciecia (1.).
Przekre¢ przetgcznik gtéwny w pozycje “I” (2.).
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Opus¢ néz naciskajgc oba przetgczniki ciecia (1.).
Trzymajac jeden przyciskow wcisniety przekrec
przetacznik gtéwny w pozycje “0” (2.)

Za pomoca specjalnego klucza (A) dokrec¢ trzy sruby
jak pokazano na obrazku (3.) do momentu, w ktérym
jest ucinany papier jest przeciety wzdtuz catej dtugosci
ostrza (n6z musi pozostaé réwnolegle i nie moze zbyt
gteboko wbija¢ sie listwe pod néz).

Tylko model 4860
Dokrec¢ sruby (A) po prawej stronie.

Przekre¢ przetgcznik gtdwny w pozycje “I” (1.).
N6z powréci do poczgtkowej pozycji. Doktadnie
dokrec¢ sruby (2.).
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Docisk

Test ciecia papieru. Jesli ostatnia kartka lub kilka
ostatnich kartek papieru nie sg catkowicie uciete
nalezy stopniowo obracac $rube regulacyjng
gtebokosci ostrza (A) V4 obrotu w prawo,

az papier zostanie uciety na catej dtugosci.

Nie ustawaj noza zbyt nisko, gdyz néz stepi sie
znacznie szybciej.

Niebezpieczenstwo przy wymianie noza!
N6z musi zawsze by¢ zakryty przez listwe
dociskowa (patrz rysunek na dole po lewej stronie).

OK
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& Niebezpieczenstwo!
Zanim rozpoczniesz jakiekolwiek prace serwisowe

lub zanim $ciagniesz pokrywe urzadzenia odiacz
przewod zasilajacy.

Prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane tylko
przez przeszkolony personel.

Smarowa¢ mechanizm toza (A) kontroluj stan
nasmarowania raz w tygodniu za pomoca pistoletu

do smarowania. Przesun siodto maksymalnie do przodu
(uzyj oleju niezywicznego lub smar).

Pozostate czesci smarowaé dwa razy w roku (zobacz
obrazek).

Przetgcznik gtéwny musi by¢ ustawiony na pozycji

“0” (B).

D Zdejmij dolny panel (C).

Narzedzia znajdujg sie¢ w zestawie narzedzi lub wiszg

na uchwycie na narzedzia.

* usun papier

* nasmaruj maszyne

 sprawdz cztery bolce tgczgce i dwa prety pod katem
zuzycia (D), w razie potrzeby poinformuj stuzby
techniczne

* posktadaj maszyne

~@»+ - Punkty smarowania maszyny.
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Next Maintenance

Krug & Priester GmbH & Co. KG
72336 Balingen - Germany

Parts & Service HOTLINE

Germany: +49 7433 2690

France: +33 3 8820 5435

North America: +1 843 552 2700
All other countries: Please contact
your local distributor
www.krug-priester.com

Kontrola roczna

W celu zachowania bezpieczenstwa i zapobieganiu
przedwczesnego zuzycia, zalecamy

dokonywanie corocznej kontroli i konserwac;ji
urzadzenia przez kwalifikowane stuzby techniczne.

T,
Y

Test bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa regulowane sa przez
przepisy danego kraju w ktérym urzgdzenie jest
uzytkowane. Producent tego urzgdzenia zaleca
kontrole bezpieczenstwa co 5 lat przez
wykwalifikowany serwis techniczny.
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Maszyna nie dziata!

500

Czy maszyna jest podtagczona do zrédta zasilania?

Czy przetacznik gtéwny jest ustawiony w pozycji
"2 (A)

Czy uruchomiony zostat system sterowania? (B)
(Przekre¢ klucz w prawo)

Uruchom cigcie, patrz strona 21.
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Maszyna wytacza sie:

* maszyna jest przecigzona.

Wybito bezpiecznik (A) lub (B).

(Odczekaj 1 minute, az urzadzenie sie schtodzi
i zresetuj odpowiedni bezpiecznik (A) lub (B).

* maszyna jest zablokowana
* noz jest tepy
Wyeliminuj przyczyne i zresetuj bezpiecznik (A).

* blokada siodta
Wybito bezpiecznkik (C).
Wyeliminuj przyczyne i zresetuj bezpiecznik (C).

Bezpieczniki dla:

>
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Naped ostrza

Naped docisku

=
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Naped siodta
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e Mozliwe nieprawidtowosci w dziataniu I D E I" L

Nie docina ostatniego arkusza papieru:

* obro¢ wzdtoz lub w poprzek listwe noza (A)
lub ponownie wyreguluj ostrze za pomocg pokretta
regulacji (B) (Patrz strona 38).

Staba jakos¢ ciecia lub ostrze pozostaje
w stosie papieru.
» Wymien néz (C) (patrz strony 30 - 38).
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Mozliwe nieprawidtowosci w dziataniue

Nie dziata ekran wyswietlacza

 czy maszyna jest podigczona do zZrédta zasilania? (A)

* czy przetgcznik gtéwny jest w pozycji “I"? (B)

* wcisnij bezpiecznik! (C)

« sprawdz wszystkie bezpieczniki oraz przerywacz
obwodu!

Gdy urzadzenie nie jest uzywane przez conajmniej
30 minut, ekran przetgcza sie w tryb oszczedzania
energii. Ekran zostanie ponownie aktywowany

po dotknieciu dowolnego przycisku

Problemy z kurtyna bezpieczenstwa

Nie mozna wiaczy¢ cigcia:

* usun wszystkie elementy znajdujgce sie na linii
obszaru bezpieczenstwa (A)

* nadajnik i odbiornik posiadajg wskazniki (B),
ktére odpowiednio informuja:
zielony = o.k. / gotowa do pracy
czerwony = zaktécenie wigzki Swiatta lub btad

-86 -



* Mozliwe nieprawidfowosci w dziataniu

IDE/LL

IDEAL
"Service"

'

Silnik dziata, ale ostrze nie porusza si¢ ku dotowi.
¢ uruchomiono hamulec bezpieczenstwal!
Niezwlocznie poinformuj zespét Serwisowy!

Zadna z wyzej wymienionych metod nie pomogta
rozwigza¢ problem:

Skontaktuj sie z zespotem serwisowym

pod adresem: www.opus.pl zkladka “Serwis”

lub bezposrednio pod linkiem http://www.opus.pl/
serwis.html

* mailowo:
serwis@opus.pl

« telefonicznie:
32 4201255 lub 32 2307522 wewnetrzny 255,
32 4201266 lub 32 2307522 wewnetrzny 266,
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Akcesoria e

Zalecane akcesoria:

Noze zwykie

*nr 9000 021 4860

*nr 9000 130 5260

*nr 9000 025 6660

Noze HSS (ze stali szybkotnacej)
*nr 9000 126 4860

*nr 9000 131 5260

*nr 9000 135 6660

Podktadka pod néz (6 sztuk)
*nr 9000 022 4860
*nr 9000 024 5260
*nr 9000 026 6660

Narzedzie do wymiany noza’
*nr 9000 523 4860
*nr 9000 524 5260
*nr 9000 526 6660

Blok do uktadania papieru’
*nr 9000 521

Stoliki boczne (lewy i prawy)

/ * nr 9000 528

© o,

' zawarty w zestawie wraz z urzgdzeniem
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Dane techniczne:
« zasilanie: 230 V/50 Hz / 1 ~
» wysokos$¢ ciecia: 80 mm

* prad uptywu < 3,5 mA
* przewdd zasilajacy min. 1,5 mm? (230 V)

Doktadne specyfikacje techniczne mozna znalez¢ na
tabliczce znamionowej znajdujacej sie na urzadzeniu (A).
Schemat potgczen dostepny jest na puszce przetgcznika.
W razie roszczenia gwarancyjnego urzgdzenie musi
posiada¢ wszystkie oryginalne etykiety identyfikacyjne.

Kurtyna bezpieczenstwa
« catkowity czas reakgcji: 101 ms
* rozdzielczo$¢: 25 mm / minimalna odlegtosé: 290 mm

Temperatura otoczenia: 10°C - 60°C
Wilgotnos$¢ powietrza (nie kondensujaca): 15% - 95%

Dtugosc Gtebokos¢ Minimalna przestrzen robocza Waga netto

ciecia [mm] | stotu [mm] (W xS xG) [mm] [kgl
4860 475 450 762* x 992** x 1296 | 232***
5260 520 520 860" x 1126** x 1293 | 257***
6660 650 610 992* x 1220** x 1293 | 312***

» ze stolikami bocznymi (szerokos¢):
4860 1349 mm

»+ ze stolikami bocznymi (gtebokos¢):
4860 992 mm

» ze stolikami bocznymi (szerokos¢):
5260 1436 mm

=+ ze stolikami bocznymi (gtebokos¢):
5260 1126 mm

»  ze stolikami bocznymi (szeroko$¢):
6660 1565 mm

*+ ze stolikami bocznymi (gtebokos¢):
6660 1220 mm

=** ze stolikami bocznymi, 4860: 241 kg

*+x ze stolikami bocznymi, 5260: 266 kg

*** ze stolikami bocznymi, 6660: 321 kg
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Dane techniczne e

Urzadzenie zostato sprawdzone przez niezalezne
laboratoria i jest zgodne z regulacjami
EC-regulations

2006/42/EG, i 2014/30/EG.

Poziom hatasu:
Poziom hatasu wynosi < 72,5 db (A) definiowany
przez EN 13023

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania
modyfikacji technicznych bez uprzedniego
poinformowania.

gepriifte
Sicherheit

¢(UL)us

I.T.E. Listed 802 D
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Krug + Priester posiada certyfikat jakosci system
zarzadzania zgodnie z normg

DIN EN ISO 9001: 2015,

certyfikat Srodowiskowy system zarzgdzania zgodny
z norma DIN ISO 14001: 2009;

System zarzadzania energig wedtug

DIN EN ISO 50001:2011
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DE EG-KONFORMITATSERKLARUNG
EN EC-declaration of conformity

FR Déclaration de conformité CE

PL Deklaracja zgodnosci

- Hiermit erkldren wir, daB die Bauart von
- Herewith we declare that

- Par la présente, nous déclarons que
- Niniejszym, oSwiadczam, ze

GS-ID Nr. UL-ID Nr.
4860 11486001 10486001
5260 11526001 10522102
6660 11666001 10655002

- folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht

- complies with the following provisons applying to it

- sont conformes aux dispositions pertinentes suivantes

- spetnia nastepujace przepisy dotyczace

2006/42/EG: Dyrektywa w sprawie maszyn

Maschinenrichtline, EC Machinery directive, EC Directives machines.
2014/30/EU: Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej.
EMV Richtline, EMV Electromagnetic compatibility directive,

EMV directives compatibilité électromagnétique.

2011/65/EU Dyrektywa RoHS

RoHS Richtlinie, RoHS directive, RoHS directives.

- Angewendete harmonisierte Normen insbesondere

- Applied harmonised standards in particular

- Normes harmonisées utilisées, notamment

- Zastosowane zharmonizowane normy, w szczegoélnosci

EN 60204-1; EN 1010-1; EN 1010-3; EN ISO 12100;

EN ISO 13857; EN ISO 13849-1; EN 13023; EN ISO 11204;
EN 61496-1; EN 61496-2;

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

01.11.2014 Bevollmachtigter fur technische Dokumentation
Datum Authorized representative for technical documentation

Représentant autorisé pour la documentation technique
Autoryzowany przedstawiciel dokumentacji technicznej

e
//1/ : VMM Krug & Priester GmbH u. Co KG

Simon-Schweitzer-Str. 34
- Geschéaftsfuhrer - D-72336 Balingen (Germany)
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IDEAL * Made in Germany

Niszczarki

Gilotyny i obcinarki

Krug & Priester GmbH & Co KG
Simon-Schweitzer-Str. 34
D-72336 Balingen (Germany) IDEAL 01-2017 24.04.2017 zm




